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1.1.0. Introducere

ITALIA STAR COM DUE SRL va felicita cu ocazia achizitiei masinii de debitat metale GYD 400 E.
Suntem convinsi ca veti utiliza aparatul achizitionat spre multumirea Dumneavoastra, sau in
folosul societatii Dumneavoastra.

Va dorim o activitate incununata de succes!

Manualul de utilizare contine acele informatii care sunt necesare pentru exploatarea corecta
si In siguranta a aparatului.

Va rugam sa le cititi cu atentie si sa le aplicati!

Daca aveti orice intrebare referitoare la masina de debitat metale GYD 400 E, sau aveti
propuneri pentru o functionare mai buna si mai sigura a aparatului, va rog sa ma contactati!

Adresa: Autostrada Bucuresti-Pitesti, km 13.2, Chiajna, llfov, CP 077740,
Romania

E-mail: info@italiastar.ro

Tel.: 004 / 021 433 0327

004 / 0756. 169. 788

2.1.0. Destinatia masinii de debitat metale

Aparatul poate fi folosit pentru taierea unor materiale cu continut feros, cu ajutorul discului de taiere
cu granulatie corespunzatoare. Respectati prevederile si normele de securitatea muncii si de igiena, si
pe cele referitoare la praf, in vigoare in statul Dumneavoastra!

2.2.0. Avantajele masinii de debitat metale

- Produs in Ungaria

- Raport avantajos de pret/calitate

- Multiple posibilitati de utilizare

- Instalare facila

- retea electrica trifazica de 400V (16A) c

- Functionare simpla

- Asigurarea pieselor de schimb, intretinere usoara
- Executarea unor debitari precise la 45° si 90°

- Dimensiuni mari de incizie

- Functionare sigura


mailto:info@zakanyszerszamhaz.hu

3.1.0. Datele tehnice ale masinii de debitat metale

3.1.1. Dimensiuni exterioare, greutate

lungime 710 mm
indltime 490/620 mm
latime 560 mm
masa utilajului 90 kg

3.1.2. Dimensiunile tdierilor (la utilizarea discului de taiere original)

Tipuri de profile Dimensiuni de taiere la 90° Dimensiuni de taiere la 45°
Profil patrat 95 x 95 mm 50 x 50 mm

Profil dreptunghiular 90 x 120 mm 50 x 55 mm

Profil L 100 x 100 40 x 40 mm

Profil rotund @ 100 mm @ 50 mm

3.1.3. Date referitoare la discul de taiere

diametru max. 400 mm

diametru orificiu de prindere 40 mm (se vor folosi inele de ajustare)

latime 4 mm (nu se poate utiliza cu disc cu grosime mai
mica)

suprafata de taiere segmentata sau continua

3.1.4. Datele motorului electric asincron

tip 3kw 2P 90 B35
tensiune 400 V
amperaj 59 A
frecventa 50 Hz

putere 3 kw

turatie 2810 min™
protectie IP55

4.1.0. Caracteristicile constructive ale masinii de debitat metale
Aparatul prezentat este compus din urmatoarele unitati principale:

- suport aparat D

- cap taiere @

- suport vertical @

- menghind @

- conectare la retea si butoane de actionare ®



Figura 4.1.1. masina de debitat metale GYD 400 E

1 masina de debitat metale GYD 400 E

4.1.2. Suportul aparatului D
Stativul aparatului l-am realizat prin imbinarea, prin sudura si suruburi, a unor sectiuni tubulare si piese
debitate cu laser. Suprafata acestuia a fost realizata prin sinterizare.

Unitatile structurale ale stativului aparatului:

e Placa metalica de masa, cu suport principal vertical
e Menghina

4.1.3. Capul de tdiere @
Capul de tdiere I-am realizat prin imbinarea, prin sudura si suruburi, a unor sectiuni tubulare si piese
debitate cu laser. Suprafata acestuia a fost realizata prin sinterizare.

Unitatile structurale ale capului de taiere:

- unitate basculantd, pe rulmenti si piese debitate cu laser, care constituie o piesa unitara
impreuna cu sectiunea tubulara, care include si partea extractibilda. Pe aceasta sectiune
tubulara este fixatd, prin suruburi, motorul de actionare, care transmite miscarea cinetica cu
ajutorul unor curele trapezoidale. Tot aici este asezata si intrerupatorul electric. Discul de
tdiere este acoperit de o invelitoare de protectie, pentru evitarea oricaror accidente.

4.1.4. Suportul vertical @

Suportul vertical este fixat de placa metalicd de masa prin sudura, in partea superioard, a acestuia se
gaseste axul basculant si surubul de fixare al pozitiei finale, a caror suprafatd este protejata de
coroziune prin sinterizare.

4.1.5. Menghina@)

Aceasta am fixat-o de placa metalica de masa prin suruburi. Serveste la fixarea piesei de prelucrat,
respectiv aici se gaseste scala de inclinare.



4.1.6. Conectarea la retea si butoanele de actionare®

Conectare la retea si butoane de actionare. Aceasta se gaseste pe partea superioara a sectiunii tubulare
care inglobeaza partea extractibila. Aici are loc alimentarea aparatului cu energie electrica.
Caracteristicile conectarii aparatului la retea: 32A 3P+G IP 44. Va rugam sa verificati directia de rotire
dupa fiecare instalare. Pornirea aparatului se efectueaza cu ajutorul butonului verde, decuplarea cu
ajutorul butonului rosu, iar oprirea de urgenta cu ajutorul unui buton mare, de culoare rosie.

4.1.7. CUPLARE, DECUPLARE, DECUPLARE DE URGENTA - Cuplare

Cuplare (pornire): Motorul masinii de debitat metale va porni la actionarea butonului verde, care se
gaseste pe cutia comenzilor electrice.

Decuplare: motorul de actionare al discului tdietor se va opri la actionarea, prin apasare, a butonului
rosu de pe cutia comenzilor electrice.

Butonul de oprire de urgenta: Motorul de actionare al discului taietor se va opri la actionarea, prin
apasare, a butonului de marime mare, de culoare rosie, de pe cutia comenzilor electrice.

Indicatie:
n cazul unei pene de curent aparatul va fi repornit conform capitolului 4.1.7.

Schema electrica:

Decuplare de urgentd (Oprire de urgentad)

2. - schema de conectare a aparatului GYD 400E



5.1.0. Montarea masinii de debitat metale

Asigurati-va cd aparatul a ajuns la Dumneavoastra fara lipsuri si defectiuni, cu unitatea principala si
accesoriile complete.

- unitatile principale sunt mentionate la punctul 4.1.

Masina de debitat metale Bisonte GYD 400 E a ajuns la Dumneavoastra gata montat. Va rugam sa
verificati legaturile realizate cu ajutorul suruburilor.

filetul L clasa 4.8 ‘
| surubului Cu gresare Uscat —‘
| | Nm |[Ib.-in. | Nm | Ib.-in.
} M6 “ 47 ][ 42 [ s [ 53 |
| M8 [11.5][ 102 J[145] 128 ||
I I [(Nm [1bft. |
| M10 23 ][ 204 ][ 20 | 21 |
I [ [Nm [ Ib—ft. |
| M12 [ 40 ][ 29.5 |[ 50 |[ 37 |
] M14 [ 63 [ 46 ][ 8o ][ s9 ||
1 M16 [100][ 74 J[125] 92 ||
| M18 [135 ][ 100 ][ 170 ][ 125 ||
| M20 [ 190 ][ 140 ][ 245 |[ 180 ||
[ M22 [265 ][ 195 ][ 330 ][ 245 ||
| M24 [330 ][ 245 ][ 425 [ 315 ||

3. - tabel cu valoarea cuplurilor de strangere al suruburilor clasa 4.8

6.1.0. Functionarea si manipularea masinii de debitat metale

6.1.1. Instalare si setarile necesare pentru inceperea activitatii

Asezati masina de debitat metale pe un banc de lucru plan, inaltimea si stabilitatea mesei contribuind
la realizarea conditiilor ergonomice de operare. Locul de amplasare al aparatului trebuie ales astfel
incat operatorul sa aiba o vedere buna asupra acestuia si sa aiba destul spatiu in jurul aparatului,
pentru manipularea pieselor de lucru. Trebuie asigurata intretinerea corespunzatoare a aparatului sia
accesoriilor acestuia, iar piesele de lucru trebuie sa aiba dimensiunile permise, corespunzatoare
dimensiunilor aparatului.

Atentionare:

- Respectati intotdeauna instructiunile de securitate prevederile referitoare la
siguranta.

- Verificati setarea corespunzatoare a aparatului.

- Verificati daca piesa de lucru a fost fixata corespunzator.

- Verificati, in prealabil pornirii utilajului, daca discul de taiere atinge piesa de
lucru.

- Cu ajutorul stecherului conectati aparatul la priza de retea.
- Cuplati electromotorul de actionare, prin apasarea butonului de culoare verde PORNIRE.

- Asteptati pana eletromotorul de actionare va ajunge la viteza de lucru,si incepeti taierea doar
ulterior acestui moment.

- Aplicati doar o presiune usoara asupra aparatului. Nu fortati taierea.



- Tineti mainile la distanta de traseul discului de taiere.

- Aparatul va fi utilizat doar de o persoana care a citit si a inteles cele descrise in manualul de
utilizare.

Setarile prealabile inceperii activitatii:

- Montati discul de taiere corespunzator.
Verificati daca toate butoanele de strangere si manerele sunt fixate.

Pornirea si oprirea aparatului:
- Pentru pornirea aparatului, apasati pe butonul de PORNIRE, de culoare verde! Trebuie rescris

- Pentru oprire, apasati pe butonul de OPRIRE, de culoare rosie.
- Aparatul este prevazut cu buton de pornire si un buton de oprire de urgenta, de culoare rosie.

n cazul unor pene de curent, comutatorul magnetic, instalat in masina de debitat metale, il va proteja
pe operator de pericolele care apar la repornire, ulterior revenirii tensiunii in retea. In acest caz apasati
butonul rosu de oprire, dupa care reporniti aparatul, prin apasarea butonului verde.

6.1.2. Taieri de baza, operare
Sfaturi generale de operare:

- Anterior inceperii activitatii, efectuati taieri de proba!
- Efectuati miscari de proba (cu aparatul, fara ca acesta sa fie pornit), anterior efectuarii taieturii
definitive, astfel puteti verifica traseul discului de taiere!
Taietura verticala dreapta:
- Piesa de lucru care va fi taiata fixati-o in menghina prinsa de sasiul aparatului.
- Tineti ambele maini la distanta de traseul discului de taiere!
- Porniti aparatul si asteptati ca acesta sa atinga viteza maxima de rotatie!
- Trageti usor capul taietor in jos, nu fortati, viteza discului de taiere trebuie sa fie constanta!l
- Dupa efectuarea taieturii, oriti motorul
- Doar ulterior acestora este permisa indepartarea piesei de lucru din menghina.

6.1.3. Accesorii optionale

AVERTIZARE: Deaorece accesoriile care nu sunt oferite de producator nu au fost testate iTmpreuna cu
aparatul, utilizarea acestora poate fi periculoasd. invederea reducerii posibilitatii de accidentare,
utilizati doar accesoriile recomandate.

6.1.4. Transport

Avertizare: Miscati aparatul doar avand ajutorul altor persoane. Aparatul este mult prea greu ca sa fie
miscat de o singura persoana! Etapele fixarii aparatului de debitat:

Indicatie:Pe partea posterioard, fata de directia de operare, a suportul vertical, a fost realizat o
inchizatoare mecanica de blocare a capului taietor.

e Lasati aparatul de debitat in pozitia inferioara!

e Placa metalica, aflatd pe partea posterioara a suportului vertical, si care serveste ca
inchizatoare mecanica, rotiti-o, in jurul surubului cu piulita-fluture, in pozitia in care partea
longitudinald a acesteia va fi paraleleld cu partea longitudinald a suportului principal, iar
orificiul de pe placa metalica sa ajunga in partea inferioara!

e  Strangeti piulita-fluture!

o 1n prealabil transportului, verificati fixarea corectd a inchizitoarei mecanice! in cazul ridicarii
capului taietor, aceasta nu are voie sa efectueze miscare basculanta.



e Dupad reverificarea produsului, aceasta poate fi transportatd, miscatda corespunzator
prevederilor continute la punctul 6.1.4.

7.1.0. Curatare, intretinere

Masina de debitat metale Bisonte GYD 400 E, aflat in posesisa Dumneavoastra, am protiectat-o astfel
incat, pe langa lucrari de intretinere minimale, sa fie capabila de o activitate indelungata. Conditia
unei functionari continue si satisfacatoare este ingrijirea si curatarea regulata a aparatului.

irtretnere:
- Lucrarile de intretinere vor fi efectuate de personal calificat!
- Lucrarile de intretinere vor fi initiate dupa scoatea de sub tensiune a aparatului, respectiv dupa
oprirea pieselor rotative.
- Lucrarile de intretinere pot fi categorisite Tn doua grupe mari, lucrari de intretinere mecanice,
respectiv electrice.

Intretinerea partilor mecanice:
- Actionarea aparatului, de la motorul electric, este asigurata prin trei curele trapezoidale. Este
necesara verificarea gradului de intindere al acestor curele.
- Scoateti capacul de protectie al sectiunii tubulare al curelelor de transmisie.
- PrinTmpingere, verificati, prin deschiderea respectiva, intinderea curelelor, acestea au voie sa
se deplaseze, in directia in jos, maxim 20 mm!
- Daca este necesara intinderea curelelor, slabiti cele patru suruburi de fixare ale motorului, si
invartiti surubul de intindere, pana cand veti obtine gradul de intindere dorit al curelelor.
- Strangeti cele patru suruburi de fixare ale mnotorului!
- Indicatie: Posibilitatile de aparitie ale erorilor, Tn urma grdului necorespunzator de intindere
ale curelelor, care pot fi cauzate de mai multi factori:
- Intinderea necorespunzitoare ale curelelor, la montarea acestora
- Fulii uzate
- Reducerea distantei pana la centrul fuliilor (de ex. in cazul unei rulari oblice,
ori datorita schimbarii fuliilor)
- Uzura curelelor de transmisie

Daca curelele nu sunt intinse corespunzator, acestea pot sa alunece (slip), iar peretii laterali ai acestora
sunt expusi unei uzuri intense, care, in urma unui soc termic devin mai dure, formandu-se, pe
suprafetele expuse uzurii, o pelicula de material intarit, avand un aspect lucios. Cu cat suprafata
laterala este mai lucioasa, cu creste posibilitatea aparitiei zgomotelor, iar cureaua devine din ce in ce
mai putin potrivita transmisiei cuplului. Zgomotul nu este singura problema care apare in cazul unui
grad de intindere necorespunzator. La supra-intinderea curelelor, poate interveni suprasolicitarea
rulmentilor, de asemenea uzura puternica a curelelor, cresterea temperaturii de functionare, insotita
de distrugerea curelelor, Tnainte de termen.

intretinerea partilor electrice:

Lucrarile de intretinere pot fi efectuate de personal calificat, ulterior scoaterii aparatului de
sub tensiune. Verificarea vizuala, respectiv masurarea rezistentei izolatiilor. Verificati lipsa
oricaror defecte, fisuri, Tn cazul existentei unor rupturi, schimbati piesa respectiva.

Este important sa utilizati doar piese de schimb livrate de producator. Piesele neconforme pot
reprezenta un pericol letal, putand cauza accidentare sau chiar deces. Utilizati doar piese de
schimb de la producator!



8.1.0. Prevederile de securitate si de protectia mediului, referitoare la
scoaterea din uz, din functiune a masinii de debitat metale

Aparatul trebuie curatat de impuritati.

Alegeti piesele constructive ale aparatului corespunzator calitatii materialelor din care sunt
confectionate.

Deseurile feroase se vor preda la punctele de colectare de deseuri metalice feroase si
neferoase.

Piesele electronice trebuie colectate separat si transportate la punctul de colectare al
deseurilor electronice.

9.1.0. Instructiuni de securitate tehnica

9.1.1. Simboluri de avertizare

Va rugam sa cititi manualul de utilizare si fiti atenti la simbolurile de avertizare. Urmatoarele definitii
stabilesc gravitatea unor pericole, asociate unor cuvinte de avertizare.

Pericol: inseamn3 un pericol direct, care, dacd nu este evitat, poate cauza
vatamari corporale fatal sau grave.

Atentionare: Tnseamnd un pericol potential, care, dacd nu este evitat,
poate cauza vatamari corporale fatal sau grave.

ATENTIE: Indica o situatie de pericol potential care, daca nu este
contracarat, poate provoca vatamari coporale usoare pana la vatamari

medii. OBSERVATIE: Indica o practica care nu reprezinta pericol de
vatamare, dar care, daca nu este evitat, poate cauza daune materiale.

Indica riscul unei electrocutari.

9.1.2. Marcajul de conformitate CE

Directiva referitoare la echipamente tehnice

Zakany Szerszdmhaz Kft. declarda ca masina de debitat placi ceramice,
prezentatd in partea intitulata “Date tehnice” corespunde urmatoarelor
directive si standarde: Directivele 2006/42/CE, EN61029-2-9 si 2004/108EC.
Producatorul Zakany Szerszdmhaz Kft. a inscriptionat pe masina de debitat
placi ceramice marcajul de conformitate ,,CE”.
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9.1.3. Instructiuni de securitate

ATENTIE!
n prealabil utiliz&rii, va rugdm s3 cititi cu atentie manualul de utilizare.

b VA RUGAM SA PASTRATI ACEST MANUAL DE UTILIZARE, CA SA-L PUTETI

] CONSULTA SI MAI TARzIU!

Prevederi generale de securitate tehnica:

Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat. Dezordinea sau sectoarele de lucru
neluminate pot duce la accidente.

Nu lucrati cu unealta in mediu cu pericol de explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice manuale genereaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in timpul utilizarii sculei electrice. Daca va
este distrasa atentia puteti pierde controlul asupra masinii.

Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati rational atunci cand lucrati cu o unealta
electrica. Nu folositi scuia electrica atunci cand sunteti obositi sau va aflati sub influenta
drogurilor, a alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii
masinii poate duce la raniri grave.

Purtati echipament personal de protectie si intotdeauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru praf, incaltdminte de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si utilizarea sculei
electrice, diminueaza riscul ranirilor.

Evitati o punere in functiune involuntar. nainte de a introduce stecherul in priz3, asigurati-va
ca aparatul electric este oprit.

fnainte de pornirea aparatului electric indepéartati dispozitivele de reglare sau cheile fixe din
aceasta. Un dispozitiv sau o cheie |dsata intr-o componenta de masina care se roteste poate
duce la accidente.

Nu va supraestimati. Evitati o tinutd corporala nefireasca. Adoptati o pozitie stabild si
mentineti-va intotdeauna echilibrul. Astfel veti putea controla mai bine masina 1n situatii
neasteptate.

Purtati iTmbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul,
Tmbrdcdmintea si manusile de piesele aflate n miscare. Imbracamintea largd, parul lung sau
podoabele pot fi prinse in piesele aflate in miscare.

Nu suprasolicitati masina. Pentru executarea lucrarii dv. folositi scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica manuala potrivita veti lucra mai bine si mai sigur in domeniul de putere
indicat.

Tnainte de efectuarea unor setdri ale masinii, sau de schimbarea unor accesorii ale acestuia,
indepartati stecherul aparatului din priza. Aceasta masura de prevedere Tmpiedica pornirea
involuntara a sculei electrice.

Pastrati uneltele electrice nefolosite la loc inaccesibil copiilor. Nu I3asati sa lucreze cu masina
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de persoane lipsite de experienta.
intretineti-vd unealta electricd cu grijd. Controlati dacd componentele mobile ale sculei
electrice functioneaza impecabil si daca nu se blocheaza, sau daca exista piese rupte sau
deteriorate astfel incat sa afecteze functionarea sculei electrice. Tnainte de utilizare dati la
reparat piesele deteriorate. Cauza multor accidente a fost intretinerea necorespunzatoare a
uneltelor electrice.

Nu va urcati niciodata pe unealta electrica. Se pot produce vatamari corporale grave in cazul
in care unealta electrica se rastoarna sau daca atingeti din greseala discul de taiere.

11



Apdratoarea de protectie protejeaza utilizatorul impotriva particulelor rupte din discul de
tdiere si a contactului involuntar cu acesta.

Asigurati-va ca aparatoarea functioneaza corespunzator si se poate misca liber. Nu blocati
niciodata apdratoarea in stare deschisa.

Utilizati masina de debitat metale doar pentru taieri in mediu uscat. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica mareste riscul de electrocutare.

Feriti cablul de alimentare de discul de tdiere, in miscare. Cablul de alimentare ar putea fi taiat
sau prins de acestea.

Mentineti manerele uscate, curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele unsuroase,
murdarite cu ulei, aluneca din mana si duc la pierderea controlului.

Nu indepadrtati niciodata resturile rezultate in urma taierii, aschiile de metal sau altele
asemanatoare din zona de tadiere, cat timp unealta electrica inca mai functioneaza. Aduceti
intotdeauna mai intai bratul de taiere n pozitie de repaus si deconectati scula electrica.
Conduceti discul de tdiere spre piesa de lucru numai dupd ce ati pornit scula electrica. in caz
contrar exista pericol de recul in situatia in care discul de taiere se blocheaza in piesa de lucru.
Utilizati unealta electricd numai dupa ce ati eliberat suprafata de lucru, pana la piesa de
prelucrat, de cheile de reglare, aschiile de metal etc. Piesele mici de metal sau alte obiecte care
vin Tn contact cu discul de taiere care se roteste pot izbi operatorul cu o viteza mare.

Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat. Nu prelucrati piese care sunt prea mici pentru a
putea fi fixate ferm. in caz contrar, distanta dintre mana dumneavoastra si discul de tiiere care
se roteste ar fi prea mica.

Daca discul de tdiere se blocheaza, deconectati unealta electrica si asteptati pana cand discul
de taiere se opreste complet. Nu Tncercati niciodata sa extrageti din taietura discul de taiere
care se roteste, in caz contrar putandu-se produce recul.

Dupa deconectarea sculei electrice este interzisa franarea discului de tdiere prin contrapresari
laterale. Discul de taiere se poate deteriora, rupe sau cauza recul.

Nu infigeti cu forta discul de taiere n piesa de lucru, nu exercitati o presiune prea mare asupra
acestuia in momentul utilizarii uneltei electrice. Evitati mai ales blocarea discului de taiere la
prelucrarea colturilor, muchiilor ascutite, etc. In cazul in care discul de tdiere se deterioreaz3,
in urma unei utilizari defectuoase, se pot forma fisuri, care provoaca, fara avertizari prealabile,
ruperea discului.

Purtati un sort de lucru. Aveti grija sa nu puneti in pericol persoane din cauza degajarii si
Tmprastierii scanteilor. indep&rtati materialele inflamabile din zonele invecinate. La slefuirea
metalelor se degaja scantei.

Nu folositi discuri de tdiere deteriorate, deformate sau care vibreaza. Discurile de tdiere
deteriorate provoaca o frecare sporita, blocarea discului de taiere si recul.

Folositi intotdeauna discuri de taiere de dimensiunile corecte si cu orificiu de prindere potrivit.
Nu folositi panze de ferastrau pentru lemn sau panze dintate. Asemenea dispozitive de lucru
provoaca frecvent recul sau duc la pierderea controlului asupra sculei electrice. Respectati
instructiunile de folosire ale producatorului discurilor de tdiere cu privire la montarea si
utilizarea acestora. Discurile de tdiere nepotrivite pot duce la raniri cauzand de asemeni si
blocaje, ruperea discului sau recul.

Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute si recomandate in mod special de catre producator
pentru aceasta unealtd electrica. Faptul in sine ca accesoriul respectiv poate fi montat pe scula
dumneavoastra electricd, nu garanteaza in niciun caz utilizarea Tn conditii de siguranta al
acestuia.

Dupa terminarea lucrului, nu atingeti discul de taiere inainte de a se fi racit. Discul de taiere se
infierbanta puternic in timpul lucrului.

Atunci cand nu o folositi, depozitati unealta electrica in conditii de siguranta. Locul de
depozitare trebuie sa fie uscat si sd se poata incuia. Astfel va fi impiedicata deteriorarea sculei
electrice in urma depozitarii sau manevrarea acesteia de catre persoane lipsite de experienta.
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e Asigurati piesa de lucru. 0 piesa de iucru fixata cu dispozitive de prindere sau intr-o menghina
este tinutd mai sigur decat cu mana dumneavoastra.

e Nu lasati niciodatd unealta electrica nesupravegheata, Thainte de a se fi oprit complet din
functionare. Tn cursul rotirii sale, discul de tiiere poate provoca vatdmari.

e Nu folositi niciodata unealta electrica, daca are cablul deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat
si trageti stecherul de alimentare afara din priza daca cablul se deterioreaza in timpul lucrului.
Cablurile deteriorate maresc riscul de electrocutare. Adresati-va unui service de specialitate!

9.1.4. Prevederi de securitate electrica:
Electromotorul a fost proiectat pentru un anume domeniu de tensiune. Verificati intotdeauna ca
tensiunea de la retea sa corespunda tensiunii de functionare al aparatului.

Tn cazul utilizarii aparatului, este obligatorie realizarea unui circuit de
// pamantare, la conectorul de retea al aparatului.
Fiecare parte a aparatului, care trebuie conectat la un circuit de pamantare, va
fi conectat direct la un astfel de circuit, precum si alte structuri metalice care
trabie previzute cu o astfel de legitura. In circuitul de protectie nu este permisa
inserarea nici unui comutator, sau dispozitiv de intrerupere al circuitului, ori
alte dispozitive - de impedanta -.

Siguranta electrica: la retea de 400 V disjunctorul electric va fi de tipul C, cu o valoare de 16 amperi.
Relee Fi
Produsul nu contine relee Fi. Recomandam exploatarea aparatului de la o retea cu sigurante automate.

Atentionare: inainte de montare intotdeauna scoateti de sub tensiune masina de
debitat placi ceramice.

Avertizare: Miscati aparatul doar avand ajutorul altor persoane.

Cablu prelungitor

Dacd este necesara utilizarea unui cablu prelungitor, cablul respectiv trebuie sa corespunda
parametrilor masii respective, recomadam folosirea unui prelungitor cu patru conductori. Suprafata
sectiunii conductorilor trebuie s fie de 4x2,5 mm?; lungime maxima de: 10 m. Dac3 folositi un tambur
pentru cablul prelungitor, desfasurati cablul intotdeauna Tn totalitate.

Aveti grija ca, n timpul lucrului, sa nu deteriorati cablul prelungitor.

13



10.1.10. Simboluri:

Piesa rotativa.

Obligativitatea
utilizarii
acoperitorilor de
protectie.

Simbolurile de pe aparat | Locatia si indicatia Simbolurile de pe aparat Locatia si
simbolurilor de indicatia
siguranta simbolurilor de
siguranta
Bisonte Tabel de date
n prealabil Purtati casca de
utilizarii, cititi protectie,
||I lll manualul de ochelari de
utilizare al protectie si
aparatului. protectie
auditiva.
Purtati manusi de Purtati pantofi de
] protectie. protectie
Purtati masca de Pericol de
praf. accidentare al
mainilor.

Atentie! Pericol de
electrocutare!

\
y

p
A

Dupa utilizare,
opriti aparatul!

Este obligatorie
utilizare unui
circuit de
pamantare!

1

Belt checking
Ekszij ellendrzés

Autocolant pentru
indicarea locului de
verificare al
curelelor
trapezoidale!

Forgasirany ellenorzes

¥

Check the direction
of rotation

Verificarea
directiei de
rotatie

Modul de indicare al codului anului de fabricatie

Data montarii aparatului, care este indicata Tn numarul de serie al acestuia. Primele sase cifre indica
data montarii aparatului, in format an/luna/zi, ultimele trei cifre indicd numarul de serie.

De ex.:

160613 786




11.1.0. Garantii

Garantia obligatorie pentru aparat este de 12 luni de la data vanzarii. Conditiile necesare Tnaintarii
oricaror solicitari garantiale sunt Tndeplinirea conditiilor corespunzator normelor legale [OG nr.
150/2003. (22.IX.)].

Manual de utilizare se va preda impreuna cu dispozitivul de taiere.

n cazul unor defectiuni aparute in perioada de garantie, vanzitorul este obligat s3-l informeze, in scris,
pe producator.
Raportul va contine urmatoarele:

- tipul si denumirea aparatului: Masina de debitat metale Bisonte GYD 400 E

- anul de productie:

- seria de fabricatie:

- referent, date de contact:
- descrierea erorii:

Garantie obligatorie: 12 luni de la data valorificarii

Depanadrile in garantie vor fi efectuate de:
- Numele executantului reparatiilor: e

R Vo =YY 1RSSR

- Datele de contact ale executantului reparatiilor: ...

Nu exista obligatii garantiale Tn urmatoarele cazuri:

la defectiunile aparute ca urmare a incalcarii sau nerespectarii oricaror dintre prevederile
continute in manualul de utilizare

la defectiuni aparute Tn urma unor actiuni violente sau in cursul transportului

daca defectiune reprezinta urmarea unor modificari neautorizate de producator, inclusiv
efectuarea unor reparati neautorizate

daca exploatantul produsului Tmpiedica constatarea defectiunii, inclusiv demontarea
suplimentara a aparatului, fata de demontarea necesara la ingrijirea si intretinerea acestuia
daca defectiunea a fost cauzata de o suprasolicitare intentionata a aparatului

referitor la piesele consumabile

referitor la produse comerciale

Defectiunile aparute in urma unei utilizari neconforme, a nerespectarii prevederile referitoare la
intretinere si din nerespectarea prevederilor nu poarta responsabilitate garantiala.
Defectiunile in garantie trebuie semnalate la urmatoarea adresa:

Italia Star Com Due S.R.L.
Autostrada Bucuresti - Pitesti km. 13.2
Loc. Chiajna - Ilfov

Tel: 021.433.03.27
Fax: 021.433.03.26
info@italiastar.ro www.italiastar.ro

Reparatiile garantiale sunt efectuate de Italia Star Com DUE SRL respectarea termeneloprevazute
de normele legale.
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11.1.1. Formular pentru garantie

Bilet de garantie- se va completa de
vanzator

Tip BISONTE GYD 400 E
Denumire: Masina de debitat metale

Numele cumparatorului: ....................
Adresa: ....oooovviiiii
Data achizitiei:
Seria de fabricatie:
Descrierea erorii:

Bilet de garantie- se va completa de
vanzator

Tip BISONTE GYD 400 E
Denumire: Masina de debitat metale
Numele cumparatorului: ....................
Adresa: ..o,
Data achizitiei:
Seria de fabricatie:
Descrierea erorii:

Bilet de garantie- se va completa de
vanzator

Tip BISONTE GYD 400 E
Denumire: Masina de debitat metale
Numele cumparatorului: ....................
Adresa: ........cooiiiiii i,
Data achizitiei: .........................
Seria de fabricatie:
Descrierea erorii:

oooooooooooooooooo

Tn caz de reparatii, se completeaza de s

Data exprimarii solicitarii pentru reparatii si a

preludrii  pentru efectuarea  acestora:
Defectiune declarata si modalitatea de
reparare:

Data returnarii catre consumator:

Tn cazul in care produsul nu poate fi reparat,
inregistrarea solicitarii de schimbare a acestuia:
DA / NU

semnatura

n caz de reparatii, se completeaza de s

Data exprimarii solicitarii pentru reparatii si a

preluarii pentru  efectuarea  acestora:
Defectiune declarata si modalitatea de
reparare:

Data returnarii catre consumator:

Tn cazul in care produsul nu poate fi reparat,

inregistrarea solicitdarii de schimbare a

acestuia: DA / NU

semnatura

n caz de reparatii, se completeaza de s

Data exprimarii solicitarii pentru reparatii si a

preluarii pentru efectuarea  acestora:
Defectiune declarata si modalitatea de
reparare:

Data returnarii catre consumator:

in cazul in care produsul nu poate fi reparat,
inregistrarea solicitarii de schimbare a acestuia:
DA/ NU

semnatura
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12.1.0. Proces verbal masuratori circuite de protectie

KISGEP 2001. BT
H-4200, Hajduszoboszld Nr. crt. JKV
Arpad utca 12/b BV,

Proces verbal masuratori circuite de protectie

JKV. Continut:

Denumirea aparatului: Masina de debitat metale
N T T 1Y o) - | R
Tip: GYD 400 E

Date de verificare circuite de protectie:

Subiect: Verificare izolatii SU 2364

Data, locul verificarii: Zakany Szerszdmhaz Kft

Revizie circuite protectie: Kigyds Sandor ENG. TK 55/94
Tip instrument: GANZ XS-1000 nr. fabricatie: 30200

Rezultatele masuratorilor izolatiilor: (MOHM)

- Valoarea rezistentei electrice al izolatiilor .......ccccoeveveeeeeeeieierieeee. mQ
- Protectie stecher: cablu de protectie continuu
- Corp de masina: cablu de protectie continuu
- Corp motor: cablu de protectie continuu
- Corpincapsulare: cablu de protectie continuu
Instalatia verificata (se va indica prin subliniere) Corespunde / Nu corespunde

standardelor de mai sus.
Datele masuratorilor arata starea protectiei la atingere la momentul efectuarii masuratorilor.

HajdUSZODOSZIO, ccovcevececceceieeeeees e e e
Revizor circuite protectie

Recomandam exploatarea aparatului de la o retea cu sigurante automate.
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13.1.0. DECLARATIE DE CONFORMITATE

Numarul declaratiei: /2016

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Zakany Szerszamhaz Kft., H-4130 Derecske, Dézsa Gyoérgy utca 32/a.

in calitate de producator declara, in cunostinta raspunderii sale exclusive, ca urmatorul produs al

acestuia:
Tip Denumire Numar de fabricatie
ZIVtec GYD 400 E Masina de debitat metale

Nr. tarifar vamal: 84659190
CORESPUNZATOR
documentelor de mai jos, privind cerintele de siguranta si de sdnatate.
Regulamente

— Directivele 2006/42/CE, EN61029-2-9 si 2004/108EC. (Ordinul Ministerului Economiei si
Dezvoltarii Nationale nr. 16/2008 (30.VIII)), privind cerintele de securitate si certificarea
conformitatii

Standarde:
— SUEN ISO 12100:2011. Securitatea echipamentelor tehnice Principii generale de
proiectare. Evaluarea riscurilor, reducerea acestora
Informatii suplimentare:

SU EN 60204-102010 Securitatea masinilor. Mecanismele electrice ale utilajelor.

Numele si functia persoanei insarcinate cu intocmirea documentatiei tehnice:

Zakany Imre manager

- Verificarea de securitate a fost efectuatd de: AGROVED Kft. Laborator acreditat de examinari
2100 G6dollG, str. Tessedik Sdmuel nr. 4. (nr. acreditare: NAH-1-1204/2015.)

- Numar de identificare al verificarii de securitate: 3.2.1.

Derecske,
Data emiterii: ...ccccoevvvinnnnneene
Persoana imputernicita sa emita declaratia:
Zakany Imre manager e e

Numele, functia, semnatura oficiala, stampila

Declaratia a fost intocmitd conform prevederilor SU EN ISO/IEC 17050-1:2004.
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14.1.0. Certificat de calitate

Certificat de calitate

1. Certificat de calitate: 2. Fabricant:

Zakany Szerszamhaz Kft Zakany Szerszamhaz Kft

4130 Derecske, str. Dézsa Gyorgy nr. 4130 Derecske, str. Ddézsa Gyorgy nr.
32/a. 32/a.

3.Denumirea exactd al produsului:

Masina de debitat metale ZIVtec GYD 400 E

4. Cantitate 5. Greutate si (sau) dimensiuni: a) Numar de fabricatie:
90 kg
1buc 710x620x560 mm b) Nr. tarifar vamal: 84659190
. @©
(o)
6. Data productiei sau importului: g = c) Nr. articol:
£3
g3
7. Aprobat pentru distributie (pentru utilizare): 25 d) Alte informatii de identificare:
00 Q
9. Prevederi referitoare la transport, depozitare: 10. Ambalare:
Paleti Aparatul este ambalat

11. Principalele caracteristici ale produsului (cu datele tehnice exacte ale acestuia, cu rezultatele masuratorilor):
Dimensiuni principale:
e Lungime 710 mm
e Latime: 560 mm
e Tnaltime 490/620 mm
e Masa utilajului: 90 kg

12. Metodele de examinare folosite pentru verificarea calitatii produsului (masuratori, mostre):

AGROVED Kft. Laborator acreditat de examinari 2100 GédollS, Tessedik S.u.4.
Acreditata de Autoritate Nationald de Acreditare, sub nr. NAH-1-1204/2015.
Numar de identificare al verificarii: 4491.292.17.

13. Instructiuni de utilizare si manipulare:
Conform manualului de utilizare

14. Date diverse: 15. Semnatura emitentului declaratiei de calitate:

Producatorul declara ca aparatul corespunde
prevederilor, referitoare la aparat, ale OG nr.
16/2008.(30.VIIl.) al Ministerului Economiei si
Dezvoltarii Nationale.

Data emiterii: cocovvvevenieenninnnnes

semnatura, stampila
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