Instructiuni de utilizare
Hasznalati utasitas
NHcTpyKkumn 3a ynotpeba Mong
Operating Instruction

l B Pompe Airless, pg. 06

= Airless festékszorok, pg. 28

mm bBe3Bb3gywHmn 6ospxunnckn cuctemu, pg. 50
== Airless Paint Sprayer, pg. 72

PAZ20X | PAZ24X | PAZ28X | PAZ32X | PAZ51X | PAZ81X

V& rugam sa cititi si sa pastrati acest manual. Cititi manualul cu atentie nainte de a incerca s& asamblati, sa instalati, sa utilizati
sau sa intretineti produsul descris. Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti respectand toate informatiile de siguranta.

Nerespectarea instructiunilor poate duce la vatamari corporale si/sau daune materiale! Pastrati instructiunile pentru referinte
viitoare.
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CERTIFICAT DE GARANTIE
Seria AANr.

Nume marca produs:

Model:

Seria nr.:

Accesorii:

Vanzator:

Semnatura si stampila:

il km, 13.1

Cumparator:

Adresa :

Data cumpararii:

Semnatura / stampila:
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www.genmac.it

Prin prezenta confirm ca am primit produsul in perfecta stare de functionare
impreuna cu ghidul de utilizare in limba romana si am luat la cunostiinta ca prezentul
certificat de garantie este valabil numai insotit de factura de achizitie si de bon fiscal sat
chitanta. Daca produsul nu este insotit de prezentul certificat sau garantia este expirata
sau anulata de cétre service din cauza utilizarii in conditii anormale conform paragrafult
5, reparatia se va efectua cu acordul meu contra cost.
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ITALIA STAR COM DUE SRL

Sediul social: Sl Bf. Maria nr. 86, oL 3, Bector 1, Bucuresti - Romania.

Puincl de lucne Sikostiads BucUnest - Pilesi, Kine 1302 oo, Chisgna, Ifov- Romanis
CLIE ROMOSESAS, Mr. Reg. Comn.: JA00E01/1008

Urdaredit Tirdae Bank - suc. Shencea |BAN ROABEACKMO00 0005 1320 9000
vwitallEstarao; infodli taliaston.ro; Tel: D002 1-433.03.27; Feo: 004021-433.03.26

DECLARATIE DE CONFORMITATE c € OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

DECLARATION OF CONFORMITY DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Producator si titularul fisei tehnice: - Manufacturer and holder of the technical file: - Fabbricante e detentore del fascicolo tecnico: - npoussoauten un
npuTexaren Ha TexHu4eckoTo aocue: - Fabricante y el titular del expediente técnico: - A muszaki dokumentacié gyartoja és birtokosa
Ningbo Dino-Power Machinery Co., Ltd.
Adresa: - Address: - Indirizzo: - Agpec: - Direccion: - Cim: 168 Mingguang Road, Yinzhou, Ningbo, China
Prin prezenta declaram ca echipamentul - Herewith we declare that the machine - Dichiara che il
rodotto - C Hacmosiwiomo deknapupame, 4e MawiuHama - Declaramos que el producto - Ezennel

kijelentjiik, hogy a gép

Pompe Airless
Airl Paint S|
st e [ pazeox  [] pazasx [] pazsix
Be3sbayluHM GORMKMACKN cHCTEMM
Pulverizador De Pintura Sin Ai PAZ24X PAZ32X PAZ81X
R ] O ]
Seria / Nr CepueH Homep
Serial Numero de
number serie

Grozatszam

In conformitate cu toate conditiile cerute de
Complies with the provisions of the Directive

E' conforme ai requisiti delle Directive 2005/42/EC
B 2014/35/EU
CbOTBETCTBYUE C pa3nopeabute Ha AvpekTuBaTa
Corresponde a las exigencias basicas de le directive 2014/30/EV
Rendelkezéseinek megfelel az iranyelv
Totodata s.unt apllicate urmat‘oarele norme armonizafet ‘ EN 1953:2013, EN ISO 12100:2010,
The foIIoAW|ng national technical starldards and spn‘eaflcatlf)ns.have been used EN 60204-1:2018, EN IEC 61000-6-1:2019
Inoltre dichiara che sono state applicate le segueti altre direttive EN IEC 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012
Cﬂeﬂ"fMTe HaLMOHaNHM TeXHIA\-Ie.CKI/T cTaHAapTi 1 cneum.bmxaumw ca 6v|n|4. 13nonaeaHu EN IEC 61000-3-2:2019
Ademas declaratamos que las siguientes normas armonizades fueron aplicadas EN 61000-3-3:2013+A1:2019
Az alabbi nemzeti szabvanyok és el6irasok figyelembevételével
Emis la - Emitted at - Rilasciato - nanyckanu B - Emitido - Emittalt Semneaza - Signs -Segni - 3HaK - Signos - Alairas
Technical expert ECM Service Director
02.04.2021 Amanda Payne Luca Bedonni
Acest document reprezinta traducerea din limba engleza a BARTALESI LUCA
certificatului CE emis de producator, care se gaseste in m‘,ﬁ-n.-..

manualul de utilizare al echipamentului la ultima pagina _?' :
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Certificate — Ceptmdpoumkar -

Certificata's
Holder:

Certification ECM
M ark:

Product:
Model(s):

Verification to:

Ramark: This docurmusnd hos baar

Isswance date: 02 April 2021
Expiry dafe: 01 April 2024

MINGBO DINO-POWER MACHINERY
ca, LTE,

Ma, I|‘-f-. Mingguang Read Yinzhouw 315171 Ningbo
Ihefiang China

Airless Paint Sproyer

[sae the foficwing annex)

Standard:

EM 19532013, EN 150 121002010,

EM 40204-1:2018, EN IEC 41000-4-1:201%,
EM IEC &1000-8-3:2007+41:2301 I+AE.2C12.
EM IEC &1000-3-2:2019,

EM &1000-3-3:201 3+A1:2019

related to CE Direchive(s]
2006/42/E

PO14/35/EL (Low Velfage)

20140 30/EY [Blecromagnetic Campatibiity)

C |Machinery|

E.r|e CErIlhl:u:lnne Mo |_-|:|-.1|-||_- s
oli Serronealle




AVERTIZARE

PERICOL DE INCENDIU $I EXPLOZIE

n zona de lucru, vaporii inflamabili, cum ar fi vaporii de solventi si de vopsea, se pot aprinde sau exploda. Pentru a

preveni riscul de incendiu si explozie:

e Nu pulverizati materiale inflamabile sau combustibile in apropierea unei flacari deschise sau a unor surse de
aprindere, cum ar fi tigari, motoare si echipamente electrice.
e\/opseaua sau solventul care curge prin echipament poate produce electricitate statica. Electricitatea statica
prezinta risc de incendiu sau de explozie in prezenta vaporilor de vopsea sau de solventi. Toate partile sistemului
de pulverizare, inclusiv pompa, ansamblul de furtunuri, pistolul de pulverizare, precum si obiectele din zona de
pulverizare si din jurul acesteia trebuie sa fie corect impamantate pentru a fi protejate impotriva descarcarilor
statice
si a scanteilor. Folositi furtunuri conductoare sau impamantate BISONTE pentru pulverizatoare de vopsea fara aer
de nalta presiune.
eVerificati daca toate containerele si sistemele de colectare sunt legate la pamant pentru a preveni descarcarea
statica.

eConectati-va la o priza cu impamantare si folositi prelungitoare cu impamantare. Nu utilizati un adaptor 3-2 pini.
Nu folositi o vopsea sau un solvent care contine hidrocarburi halogenate.

Pastrati zona de pulverizare bine ventilata. Asigurati o buna circulatie a aerului proaspat in zona. Pastrati
ansamblul pompei intr-o zona bine ventilata. Nu pulverizati pe ansamblul pompei.

Nu fumati in zona de pulverizare.

Nu actionati intrerupatoare de lumina, motoare sau produse similare care produc scantei, in zona de pulverizare.
Pastrati zona curata si fara containere de vopsea sau solventi, carpe si alte materiale inflamabile.

Fiti atenti la continutul vopselelor si solventilor pe care le pulverizati. Cititi toate fisele de securitate ale materialelor
(MSDS) si etichetele recipientelor furnizate impreuna cu vopselele si solventii. Respectati instructiunile de
siguranta ale producatorului de vopsele si solventi.

e Echipamentul de stingere a incendiilor trebuie s fie prezent si functional

Pulverizatorul genereaza scantei. Atunci cand se utilizeaza un lichid inflamabil in, in apropierea pulverizatorului
sau pentru spalare sau

ePastrati pulverizatorul la cel putin 6 m (20 feet) de vaporii explozivi.

PERICOL DE $OC ELECTRIC
Acest echipament trebuie sa fie legat la pamant. Conectarea la pamant, configurarea sau utilizarea

necorespunzatoare a sistemului pot provoca socuri electrice.

. Opriti echipamentul si deconectati cablul de alimentare inainte de a il repara.

. Utilizati exclusiv prize electrice cu impamantare.

. Utilizati exclusiv prelungitoare cu 3 conductori.

. Asigurati-va ca pinii de impamantare sunt intacti pe cablurile de alimentare si pe prelungitoare.
) Nu expuneti aparatul la ploaie. Depozitati in interior.

PERICOL DE INJECTARE CUTANATA
Spray-ul de inalta presiune este capabil s& injecteze toxine in organism si sa provoace leziuni corporale grave. in

cazul in va injectati accidental, apelati imediat la tratament chirurgical.
. Nu ndreptati pistolul spre nicio persoana sau animal si nu pulverizati asupra acestora.

° Tineti mainile si alte parti ale corpului la distanta de duza. De exemplu, nu Incercati sa opriti scurgerile cu

nicio parte a corpului.
° Folositi intotdeauna protectia varfului duzei. Nu pulverizati fara ca protectia varfului duzei sa fie la locul ei.
. Utilizati varfurile de duza originale.

. Aveti grija cand curatati si schimbati varfurile duzelor. In cazul in care varful duzei se infunda in timpul
pulverizarii, urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea unittii si eliberarea presiunii inainte de a
scoate varful duzei pentru a o curata.

. Nu lasati aparatul sub tensiune sau sub presiune atunci cand este nesupravegheat. Atunci cand nu utilizati

aparatul, opriti-| si urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea aparatului.
° Verificati furtunurile si piesele pentru semne de deteriorare. Inlocuiti orice furtunuri sau piese deteriorate.

° Acest sistem poate produce 3630 psi. Folositi piese de schimb sau accesorii originale care au o putere
nominald de minimum 3000 psi.




AVERTIZARE

PERICOL DATORAT PIESELOR DIN ALUMINIU SUB PRESIUNE

Utilizarea de lichide incompatibile cu aluminiul in echipamentele sub presiune poate provoca reactii chimice grave

si ruperea echipamentului. Nerespectarea acestei avertizari poate duce la deces, vatamari grave sau daune

materiale.

o Nu utilizati 1,1,1-tricloretan, cloruré de metilena, alti solventi de hidrocarburi halogenate sau lichide care contin
astfel de solventi.

e Multe alte lichide pot contine substante chimice care pot reactiona cu aluminiul. Contactati furnizorul de
materiale pentru compatibilitate.

PERICOL DATORAT UTILIZARII NECORESPUNZATOARE A ECHIPAMENTULUI Utilizarea necorespunzatoare

poate cauza deces sau vatamari grave.

e Purtati intotdeauna ménusi adecvate, ochelari de protectie si un aparat de protectie respiratorie sau o masca
atunci cand vopsiti.

e Nu utilizati sau pulverizati in apropierea copiilor. Tineti copiii departe de echipament in orice moment.

o Nu va intindeti prea mult si nu stati pe un suport instabil. Pastrati-va in permanenta balansul si echilibrul.

o Ramaneti atenti si urmariti ceea ce faceti.

o Nu lasati aparatul sub tensiune sau sub presiune atunci cand este nesupravegheat. Atunci cand nu utilizati

aparatul, opriti-l si urmati procedura de eliberare a presiunii pentru oprirea aparatului.

Nu folositi aparatul atunci cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.
Nu curbati si nu indoiti prea tare furtunul.

Nu expuneti furtunul la temperaturi sau la presiuni mai mari decéat cele specificate de noi.
Nu utilizati furtunul ca element de rezistenta pentru a trage sau ridica aparatul.

PERICOL DATORAT PIESELOR iN MISCARE

Piesele in miscare pot ciupi, téia sau amputa degete si alte parti ale corpului.
o Stati departe de piesele in miscare.
e Nu folositi echipamentul cu protectiile sau capacele de protectie indepartate.

e Echipamentele sub presiune pot porni fira avertisment. inainte de a verifica, muta sau repara
echipamentul, urmati procedura de reducere a presiunii si deconectati toate sursele de alimentare.

PERICOL DE ARSURI
Suprafetele echipamentului se pot incalzi foarte tare in timpul functionarii. Pentru a evita arsurile grave, nu atingeti
echipamentul fierbinte. Asteptati pana cand echipamentul s-a racit complet.

PERICOL DE LICHIDE SAU VAPORI TOXICI
Fluidele sau vaporii toxici pot provoca vatamari grave sau chiar deces daca sunt stropite in ochi sau pe piele,

inhalate sau inghitite.
e V& rugam sa acordati atentie cunoasterii pericolelor specifice ale lichidelor inainte de pulverizare.
e Depozitati lichidul periculos in containere aprobate si eliminati-l in conformitate cu normativele aplicabile.

ECHIPAMENT DE PROTECTIE INDIVIDUALA
Este necesar sa purtati un echipament de protectie adecvat atunci cand operati, efectuati lucrari de intretinere sau
cand va aflati in zona de operare a echipamentului pentru a va proteja de vatamari grave, inclusiv vatamari oculare,

pierderea auzului, inhalarea de vapori toxici si arsuri. Acest echipament include, dar nu se limiteaza la:

e Ochelari de protectie si protectie auditiva.

e Maésti respiratoare, imbrécaminte de protectie si ménusi, conform recomandarilor producatorului de lichide si
solventi.

Italia Star Com Due S.R.L.
% 004/021.433.03.27 £ info@italiastarro %% www.italiastar.ro




/\ AVERTIZARE

Sfaturi pentru intretinere:

1. Exista doua parti pentru scaunul bilei, ambele sunt sanfrenate. Daca o parte este uzata, schimbati-o cu cealalta parte.

2. Tn timp ce schimbati garniturile in V (atat cele superioare, cét si cele inferioare) pentru tija pistonului, v& rugam sa retineti c& partea convexa trebuie sa fie
spre

tija, apoi, loviti partea platé a garniturilor in V folosind un ciocan de cauciuc pentru a pentru le potrivi pe tija pistonului.

1. Tn timp ce fixati suruburile pentru blocul pompei, vé rugdm s& nu strangeti un surub la maxim si apoi s&-l fixati pe celalalt, actiunea corects este s fixati mai
ntai un surub la o adancime de 90%, apoi fixati celalalt surub la maxim si ulterior fixati primul surub la maxim.

1. Exista o saiba in interiorul senzorului de presiune. In mod normal, saiba nu va fi rupt4, dar nu poate fi lasata afara.

2. Dupa schimbarea garniturilor in V superioare, piulita se strange complet cu ajutorul unei menghine de banc.

3. Tnainte de a pune in functiune o noué pompa cu piston airless, va rugém sé verificati de doud ori cele doua suruburi pentru blocul pompei si s v& asigurati c3
acestea sunt fixate complet. Efectuati aceeasi verificare dupa schimbarea noilor garnituri in V. Deoarece garniturile in V sunt fabricate din materiale polimerice de
nalta calitate, dupa ce au fost depozitate sau utilizate pentru o anumita perioada de timp, acestea se pot dilata.

1. Este extrem de important s& porniti ROBINETUL DE AMORSARE fnainte de pulverizare sau dupa schimbarea galetii de vopsea. Dacé se intampla ca aerul
sa

intre Tn sistemul pompei cu piston si uitati s& porniti ROBINETUL DE AMORSARE finainte de pulverizare, aceasta va provoca daune mari sistemului masinii in
sine, deoarece raportul de compresie pentru acoperiri de vopsea si pentru aer sunt diferite.

8.Polul pozitiv si polul negativ al motorului nu pot fi conectate invers prin intermediul periei de carbon. Daca sunt conectate invers, atunci motorul se va rofi invers,
daca masina functioneaza n acest fel pentru o anumita perioada de timp, motorul va fi demagnetizat. (*Doar pentru modelul X20)

9. Daca garniturile in V sunt deteriorate vor exista scurgeri de vopsea. Va rugadm sa schimbati imediat garniturile in V, in caz contrar, vopseaua poate intra in
reductor deteriorandu-I.

1. In timp ce rotiti butonul de presiune pentru a regla presiunea, va rugédm sa nu o faceti cu miscéri bruste, deoarece piesele electrice din interiorul butonului ar|
putea fi deteriorate din cauza rotirii prea puternice.

1. Fiecare pompa airless cu sistem de control mecanic al presiunii are un microcomutator, iar surubul de fixare al microcomutatorului este setat corect inainte
de

livrare. Va rugam sa nu incercati sa schimbati pozitia surubului de fixare deoarece microcomutatorul poate sa functioneze incorect. (Doar pentru modelul X20)

12. Un sfat rapid pentru a identifica daca scaunul bilei este bun sau nu, dupa ce ati rotit ROBINETUL DE AMORSARE inapoi in pozitia de pulverizare, va rugam

sa deschideti capacul frontal. Daca tija de conectare ramane in pozitia superioard, atunci bila din interiorul tijei pistonului este cumva deteriorata. Daca tija de

conectare ramane in pozitia inferioara, atunci scaunul bilei este cumva deteriorat.

1. Daca pompa cu piston fara aer nu este complet curatata dupa pulverizare, straturile de vopsea uscata pot impiedica senzorul de presiune sa functioneze

corect. V& rugam sa curatati complet pompa cu piston fara aer, dupa pulverizare.

1. Daca siguranta este arsa din cauza supratensiunii, va rugam sa verificati mai intai condensatorul pentru a vedea daca este in stare buna, daca da, atunci v4

rugam sa verificati in continuare redresorul in punte cu un multimetru universal.

1. Un sfat rapid pentru a verifica placa de control al presiunii pentru pompele cu piston fara aer cu sistem mecanic de control al presiunii: primul pas este sa
. porniti ROBINETUL DE AMORSARE apoi lipiti de micro-comutator o surubelnita. Daca masina se poate opri, inseamna ca nu exista probleme cu placa de

control al presiunii.

1. Tn cazul in care pompa fara aer este echipata cu un filtru colector, atunci filtrul trebuie curatat des dupé pulverizare (se recomanda o daté pe zi sau cel putin
o

datd pe séptdmana). Daca filtrul este complet blocat de acoperiri de vopsea, atunci placa electrica si senzorul de presiune se pot arde. n aceasta situatie,
siguranta nu poate proteja placa electronica si senzorul de presiune.

1. Vé&reamintim c&, pentru pompa mare cu piston f&ra aer cu debit mare (se refera in principal la X45 si X52/X52L), va rugédm s& nu folositi furtunuri scurte de
Tnalta presiune, cum ar fi 3 m sau 5 m, deoarece ar putea provoca deteriorarea grava a motorului. Curéatati masina si piesele de fiecare data dupa ce se termina
lucrarile de vopsire.

1. Duzele trebuie inlocuite dupa 4000 - 5000 m2 , in functie de gradul de abraziune a vopselei.

2. Tija de piston / garniturile V si bila de carbura sinterizata trebuie sa fie inlocuite dupa aproximativ 200 de ore de pulverizare, in special atunci cand presiuneg
scade vopsitul devine dificil.

1. Pentru motorul de curent continuu cu magnet permanent, peria de carbon trebuie inlocuitd dupa 1500 de ore, in caz contrar, motorul va fi deteriorat.

2. Varugam sa verificati daca toate piesele au fost insurubate foarte bine pe masina inainte de a o utiliza.

3. In cazul in care masina trebuie sa fie depozitata peste 10 zile, rulati-o cu ulei de lubrifiere bine, pentru protectia impotriva ruginei sau pentru orice blocaj in
interiorul pompei (verificati detaliile in sectiunea CURATARE).

1. Pentru intretinerea pompei de lichid, este necesar sa actionati strict in conformitate cu instructiunile si sa o nsurubati bine (verificati detaliile in sectiunea
INTRETINERE)

24. Va rugam sa cititi manualul sau s& contactati distribuitorul in cazul in care apar probleme cu masina. NU demontati masina fara personal profesionist.



Identificarea componentelor pentru X51L
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1 Carucior cu suport de furtun Pentru transportat masina si infasurat furtunul de vopsea. (DP637H)
2 Carcasa filtru Filtrul colector va reduce infundarea duzelor si va asigura un finisaj placut.
(Filtru colector in interior**)
3 Afisaj digital presiune X20 doar cu manometru
(Sub capac) X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L Cu afisaj digital al presiunii
4 Regulator de presiune Reglati presiunea pentru diferite aplicatii.
5 Robinet amorsare/pulverizare. o In pozitia AMORSARE (in jos) directioneaza lichidul cétre
tubul de amorsare.
e in pozitia PULVERIZARE (paralel) directioneaza lichidul
sub presiune catre furtunul de vopsire.
e Elibereaza automat sistemul de presiune in situatii de
suprapresiune
6 Pompa de lichid Dreneaza lichidul din sistem n timpul amorsarii si elibereaza presiunea.
(tija piston si garnitura V** in interior)

7 Tub de aspiratie Aspira lichidul din galeata de vopsea in pompa. (Tubul trebuie sa fie
nsurubat strans pentru a evita patrunderea aerului in interior. In caz
contrar presiunea corecta de lucru nu poate fi atinsa).

7 Furtun de aspiratie* Fotografia reprezinta tipul de aspiratie inferioara pentru X51L. Pentru X45
va fi tubul de aspiratie, iar pentru X20/24/28 va fi furtun de aspiratie.

8 Filtru de aspiratie Filtrul de aspiratie reduce infundarea duzelor si asigura un finisaj placut.

9 Furtun de amorsare

10 Priza de alimentare Aceasta va fi potrivitd pentru tara de destinatie.

11 Roata Pentru manevrarea facila si stabilitatea masinii.

12 Pistol de pulverizare fara aer Pulverizeaza lichid.

13 Furtun de inalta presiune Transporta lichidul la Tnaltad presiune de la pompa la pistolul de pulverizare.|

(Piesele marcate cu ** sunt piese care se uzeaza usor.)
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Date tehnice

PAZ-20X PAZ-24X PAZ-28X
Pompe mecanice Electronic Electronic
1100W PMDC Motor fara perii 1300W Motor fara perii 2200W
2,0L/MIN 2,4L/MIN 2,8L/MIN
0.021" 0.023" 0.025"
200bari/2900psi 227 bar / 3.300 psi 227 bar / 3.300 psi

(7

Pistol airless,duza tip 519,
15m furtun airless 1/4", extensie
pistol 45 cm, ulei pentru lubrifiere

Pistol airless,duza tip 517,
15m furtun airless 1/4", extensie
pistol 45 cm, ulei pentru lubrifiere

Pistol airless,duza tip 517,

15m furtun airless 1/4", extensie
pistol 45 cm, ulei pentru lubrifiere,
Carucior pentru transport

PAZ-32X PAZ-51X PAZ-81X
Electronic Electronic Electronic
Motor fara perii 2600W Motor fara perii 3000W Motor fara perii 4500W
3,2L/MIN 5,0L/MIN 8,0L/MIN
0.031" 0.037" 0.045"

227 bar/3.300 psi

227 bar / 3.300 psi

227 bar / 3.300 psi

P |

I

2 pistoale airless, 2 x duze 517,
15m furtun airless 1/4”, extensie
pistol 45 cm, ulei de lubrifiere

1 x pistol airless, 2 x duze
(525/531),1 x 15m furtun airless
3/8”, extensie pistol 45 cm, ulei de
lubrifiere

2 pistoale airless, 3 x duze
(525/535/541), 2 x 15m furtun
airless 3/8”, furtun ¥2-15m, furtun
3/8 — 1m, furtun % — 1m, rxtensie
pistol 45 cm, ulei de lubrifiere.
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Operare

Blocaj declansator

Activati  intotdeauna  dispozitivul de blocare a
declansatorului atunci cand va opriti din pulverizare pentru
a preveni declansarea accidentala a pistolului cu mana

sau in cazul In care acesta cade sau se loveste.

3. Tineti pistolul ferm pe marginea
galetii. Declansati pistolul pentru a
elibera presiunea.

Procedura de reducere a presiunii

Urmati aceastd procedura de reducere a presiunii ori
de cate ori opriti pulverizarea si inainte de curatarea,
verificarea, intretinerea sau transportul echipamentului.

1. Opriti intrerupé&torul de alimentare si
scoateti cablul de alimentare din priza.

2. Rotiti robinetul de amorsare/pulverizare in
pozitia AMORSARE pentru a elibera
presiunea.

Italia Star Com Due S.R.L.
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4. Cuplati dispozitivul de blocare a declansatorului.

NOTA : Lasati robinetul de amorsare/pulverizare in pozitia
AMORSARE pana cand sunteti pregatit sa pulverizati din
nou.

Daca banuiti ca duza de pulverizare sau furtunul sunt
infundate sau ca presiunea nu a fost complet eliberata
dupa ce ati urmat pasii de mai sus, slabiti foarte incet
piulita de fixare a dispozitivului de protectie a duzei sau
cuplajul capatului furtunului pentru a elibera presiunea
treptat, apoi slabiti complet. Eliminati obstructia din furtun
sau din duza.

Cititi instructiunile de deblocare a duzei de pulverizare din
manualul de utilizare al pulverizatorului sau al pistolului.
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Pregatirea

1. Pregititi vopseaua in conformitate cu recomandarile
producatorului.

Acesta este probabil unul dintre cei mai importanti pasi
pentru o pulverizare fara probleme!

Tndepértati orice pojghita care s-ar fi putut forma pe suprafata
vopselei. Daca este necesar, diluati vopseaua. in cele din
urma, strecurati vopseaua printr-o punga de filtrare cu ochiuri
fine de nailon (disponibild la majoritatea comerciantilor de
vopsele) pentru a indeparta particulele care ar putea bloca
duza de pulverizare.

3. Desurubati duza si ansamblul de protectie de pe pistol.

4. Desfasurati furtunul si conectati un capét la pistol.
Folositi doua chei pentru a strange bine si ferm.

5. Conectati celdlalt capat al furtunului de pulverizare.

Italia Star Com Due S.R.L.
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6. Ungerea

Ungeti piulita de etansare a gatului cu ulei (3~5 picaturi)
pentru a preveni uzura prematura a garniturii, faceti acest
lucru de fiecare datd cand pulverizati.

7. Verificati serviciul electric Asigurati-va ca priza electrica
este corect Tmpamantata. Prelungitoarele lungi pot afecta
performanta pulverizatorului. Folositi mai multe furtunuri de
pulverizare, nu prelungitoare mailungi.

8. Conectati pulverizatorul. Mai intai asigurati-va ca
ntrerupatorul PORNIT/OPRIT este oprit si ca butonul de
control al presiunii este rotit complet in sens invers acelor de
ceasornic. Conectati pulverizatorul la o priza cu impamantare
care se afla la o distanta de cel putin 3 m de zona de
pulverizare pentru a reduce sansele de aprindere a vaporilor
de pulverizare sau a particulelor de praf din cauza scanteilor.

Hed X28 X45 X51

Supapa de reglare a presiunii

in sensul acelor de ceasornic: putere / presiune mai mare

>

in sens invers acelor de ceasornic: putere / presiune mai
mica
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Pornirea

1.Mai intai asigurati-va ca intrerupatorul ON/OFF este oprit.

2.Reglati presiunea in sens invers acelor de
ceasornic pana la cea mai mica valoare. 8.Opriti intrerupatorul de alimentare.

3.Asezati furtunul de aspirare in butoiul de vopsea.

¥45 X51

9.Transferati tubul de aspiratie in galeata de vopsea
4.Trageti in sus robinetul amorsare/pulverizare in si scufundati-l in vopsea.
pozitia de amorsare.

1. Porniti comutatorul de alimentare.
2. Cand vedeti vopseaua iesind din tubul de

1. Conectati pulverizatorul la o priza cu amorsare:
Tmpamantare. (1). Indreptati pistolul in galeata cu deseuri.
(2). Deblocati dispozitivul de blocare a
2. Porniti masina. declansatorului pistolului.
(3). Apasati si tineti apasat declansatorul
pistolului.

(4). Rotiti robinetul de amorsare/pulverizare in

X20'X24%28,

1. Continuati sa pulverizati in galeata de
deseuri pana cand vedeti ca din pistol iese
doar vopsea.

7.Rotiti regulatorul de presiune in sensul acelor de
ceasornic, pana cand lichidul circula in tubul de
amorsare.

13.Eliberati declansatorul. Cuplati dispozitivul de
blocare a declansatorului.

14. Transferati tubul de amorsare in galeata de
vopsea si fixati tubul de amorsare pe tubul de
aspirare.
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PULVERIZARE
TEHNICA DE PULVERIZARE

1. Cheia pentru o vopsea buna este o acoperire uniforma pe intreaga suprafata. In cazul vopsitului prin
pulverizare, acest lucru se face prin folosirea unor miscari uniforme, cu bratul miscandu-se cu o viteza
constanta si mentinand pistolul de pulverizare la o distanta constanta de suprafata.

2. Pe cat posibil, mentineti pistolul de pulverizare in unghi drept fata de suprafata. Acest lucru inseamna sa
va miscati intregul brat Tnainte si inapoi, mai degraba decét sa va flexati doar incheietura mainii.

Strat Strat Strat |
sublire gros sublire
Lucru
\% ﬁr |
Mod gresit de
pulverizare

1. Tineti pistolul de pulverizare perpendicular pe suprafata, altfel un capat al modelului va fi mai gros decét

celalalt.
Mod corect de pulverizare
Aproximativ s
25-30cm
% ¥ Corect
;![ \ , -
r f' -
\

/ / P Gresit

1. In cele mai multe cazuri, cea mai buna distant& de pulverizare este de 25-30 cm (10 pané la 12 inci) intre
duza de pulverizare si suprafata.

2. Pistolul de pulverizare trebuie oprit la sfarsitul fiecarei curse si pornit din nou la inceputul urmatoarei curse.
Astfel se evita acumularea de vopsea la sfarsitul cursei, ceea ce ar putea duce la aparitia de scurgeri si curburi.
Declansarea la sfarsitul cursei economiseste, de asemenea, vopsea si are ca rezultat o lucrare mai frumoasa.
(Ase vedeaimaginea de maijos)

Aproximativ Lucru
25-30cm
ot |
\ \ /| Stabil Uniform
‘:fl Cursa

nceputul cursei Capatul cursei

£

N

6.Viteza corecta de deplasare a pistolului va permite aplicarea unui strat complet,
umed, fara scurgeri si fara picurari. Daca se suprapune fiecare data cu aproximativ
40% fata de cursa anterioara, se obtine o grosime uniforma a vopselei.
Pulverizarea intr-un model uniform, alternativ de la dreapta la stanga si apoi de la
stanga la dreapta, asigura un finisaj profesional. (A se vedea imaginea din dreapta)

Italia Star Com Due S.R.L.
% 004/021.433.03.27 £ info@italiastarro %% www.italiastar.ro




O modalitate de a face acest lucru este de a indrepta duza de pulverizare spre marginea ultimei curse nainte de
a porni pistolul.

1. Atunci cand faceti o scurta pauza de la vopsire (pana la 1 ora), blocati declansatorul pistolului de
pulverizare in pozitia OFF, reduceti presiunea la valoarea minima (zero) si reglati aparatul in pozitia
Amorsare. Opriti pulverizatorul si scoateti-l din priza. Consultati Procedura de eliberare a presiunii.

2. Pentru colturi interioare, cum ar fi pe o biblioteca sau in interiorul unui dulap, indreptati pi centrul
coltului pentru a pulveriza. Impartind astfel modelul de pulverizare, marginile de pe ambel:
pulverizate in mod egal.

Instalarea duzei si protectiei pe pistolul de pulverizare
1. Cuplati dispozitivul de blocare a declansatorului.

Duza trebuie sa impinsa in
protectie pana la capat

4.Tnsurubati duza si ansamblul de
protectie pe pistol. Strangeti piulita de
fixare.

2.Verificati daca duzele si piesele de protectie
sunt asamblate in ordinea prezentata.

Garnitura

Prote
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Selectarea duzelor

Selectarea dimensiunii gaurii duzei

Duzele sunt disponibile intr-o varietate de dimensiuni ale orificiilor pentru pulverizarea unei game largi de lichide.
Pulverizatorul dvs. include o duza de 0,017" (0,43 mm) sau poate 0,019" (0,48 mm) pentru a fi utilizat in
majoritatea aplicatiilor de pulverizare. Pentru suprafete inguste sau mai mici (dulapuri, garduri, balustrade),
latimea modelului de 15,24 cm este cea mai buna alegere, deoarece va oferi o definitie mai clara si mai mult
control; pentru suprafete intinse (tavane/pereti), o latime mai mare a modelului de pulverizare de 25-30 cm este
cea mai buna alegere pentru a acoperi mai rapid suprafete mari.

Folosirea unei duze de pulverizare de buna calitate, de dimensiuni adecvate pentru proiectul de vopsire, este
esentiala pentru obtinerea unor rezultate bune de pulverizare; duza de pulverizare controleaza cantitatea de
vopsea aplicata si suprafata pe care o va acoperi modelul de pulverizare. Se poate utiliza o0 gama de dimensiuni
de duze clasificate atat in functie de dimensiunea orificiului, cat si de latimea modelului de pulverizare, pe baza
a 3 factori:

1 - Acoperire/vopsire; 2 - Suprafata care se pulverizeaza; 3 -Capacitatea pulverizatorului de a suporta
dimensiunea orificiului duzei.

O diferenta esentiala intre pulverizatoare este duza maxima pe care o pot suporta. Alegeti pulverizatorul in functie
de tipurile de acoperire pe care le veti pulveriza si asigurati-va ca cea mai mare duza (dimensiunea orificiului) pe
care intentionati sa o utilizati se incadreaza in intervalul maxim de dimensiuni pe care il poate suporta
pulverizatorul.

Este mai bine s& aveti o intotdeauna o masina cu o capacitate mai mare, de exemplu, daca intentionati sa folositi
frecvent o duza de 0,017, capacitatea pulverizatorului ar trebui sa fie cu o dimensiune mai mare a orificiului pentru
duze (duz& de 0,019); acest lucru permite uzura duzei care determiné cresterea dimensiunii orificiului.

Alegerea duzei corect
Luati in considerare vopseaua si suprafata care urmeaza sa fie pulverizata. Asigurati-va ca folositi cea mai buna
dimensiune a orificiului duzei pentru acel strat si cea mai buna latime a stratului pentru suprafata respectiva.

Dimensiune gaura duza
Dimensiunea gaurii duzei controleaza debitul - cantitatea de vopsea care iese din pistol.

SUGESTIL:
» Utilizati gauri mai mari de duze in cazul straturilor mai groase si gauri mai mici in cazul straturilor mai subtiri.

Latimea stratului reprezinta dimensiunea modelului de pulverizare, care determina suprafata acoperita cu
fiecare cursa. Straturile mai inguste asigura un strat mai gros, iar cele mai late un strat mai subtire.

Vopsele
Lacuri Emailuri Grunduri Vopsele de Vopsele de
Dimensiune gaura duza interior exterior
0,011 in. (0,28 mm) v
0,013 in. (0,33 mm) v v
0,015in. (0,38 mm) v v v
0,017 in. (0,43 mm) v v v
0,019 in. (0,48 mm) v
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H H Latime strat 12 in.
Interpretarea codului duzei Cod | (305 mm)dela | Diametru
duza suprafata gaura
Ultimele trei cifre ale codului duzei contin informatii despre 311 6-8in. 0,011 in.
dimensiunea orificiului si latimea stratului pe suprafata atunci (152-203 mm) (0,28 mm)
cand pistolul este tinut la 30,5 cm (12 in.) de suprafata de 411 [8-10in. 0,011 in.
pulverizat. (203 - 254 mm) (0,28 mm)
313 6-8in. 0,013 in.
Prima cifrd dublata = o (152-_203 mm) (0,33 mm)
|atimea aproximativa a duza 413 are o 413  8-101in. 0,013 in.
stratului latime a lstratulw (203 - 254 mm) (0,33 mm)
| de 8-10in. 415 B-10in. 0,015in.
(203 - 254 mm) (0,38 mm)
are o 515 10-12in. 0,015 in.
dimensiune a (254 - 305 mm) (0,38 mm)
orificiului de 417 8-10in. 0,017 in.
0,013 in. (203 - 254 mm) (0,43 mm)
. P : T 517 10-12in. 0,017 in.
Ultimele doua cifre = dimensiunea orificiului Tn miliinci (254 - 305 mm) (0,43 mm)
Tabel de selectare a duzelor reversibile
Dimensiune| Latime strat - Inch Debit Aplicatii Filtru
orificiu
inch 4 —6”6'1-8"81-10" 14" - 12" 12] - 14" gpm L/min
0.011" 211 | 311 411 511 611 0,12 0,45 Lac sau lazura | 150 plasé (rosu)
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68
0,015" 215 | 315 | 415 515 615 0,24 0,91 Vopsea pe bazg| 100 plasa
de ulei (galben)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 Vopsea Latex / 100 plasa
0,019" 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 Acrilica / Email | 60 plas& (alb)
0,021" 321 421 521 621 0,47 1,78
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16 Latex dur 60 plasa (alb)
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 2,54
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41 Elastomeric / | 30 plasa (verde)
0,031" 331 431 531 631 1,03 3,90 Filler / Grund
0,033" 333 | 433 533 633 1,17 4,43
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

Lucruri importante de stiut despre uzura duzelor

Este important sa inlocuiti o duza atunci cand aceasta se uzeaza, pentru a va asigura ca veti avea un model de
pulverizare precis, productivitate maxima si un finisaj de calitate. Atunci cand duza se uzeaza, dimensiunea
orificiului creste, iar latimea modelului de pulverizare scade.

-

Durata de viata a duzei variaza in functie de tipul acoperire. Prelungiti
durata de viata a duzei pulverizand la cea mai mica presiune care sparge
(atomizeaza) vopseaua intr-un model de pulverizare complet.

Recomandare pentru inlocuirea duzei Latex: Dupa 4000~5000m’

Latimea stratului scade

Mérimea orificiului creste
Italia Star Com Due S.R.L.
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CURATARE

La fel ca in cazul tuturor echipamentelor de pulverizare, pulverizatorul trebuie curatat in mod
corespunzator, altfel nu va functiona cum trebuie. Cele mai frecvente cauze ale problemelor sunt
infundarea. Daca sunt respectate, aceste indicatii vor asigura o performanta fara probleme a

pulverizatorului dumneavoastra.

1. Efectuati procedura de reducere a
presiunii.
Scoateti sifonul de aspiratie din vopsea si
puneti-I in lichidul de spalare.

Nota : Folositi apa pentru vopsele pe baza de apa si diluanti

minerali pentru vopsele pe baza de ulei.

2.Porniti aparatul, rotiti robinetul de amorsare/
pulverizare in sus pentru a inchide supapa de

X20'X24%28

3.Mariti presiunea la aproximativ 1/2 din cea
maxima, scoateti siguranta de pe declansator
si actionati pistolul pana cand apare lichidul de
spalare.

X24 X28 X45 X51

Italia Star Com Due S.R.L.
& 004/021.433.03.27

3.Puneti pistolul in galeata de deseuri, tineti pistolul pe
galeata, actionati pistolul pentru a spala complet
sistemul, eliberati declansatorul si puneti siguranta
acestuia in pozitia ON.

4 Rotiti robinetul de amorsare in jos pentru a deschide
supapa de golire si lasati lichidul de spalare sa circule
timp de 15 secunde pentru a curata tubul de golire.

5.Ridicati sifonul deasupra lichidului de spalare si
puneti pulverizatorul in functiune timp de 15 sau 30
de secunde pentru a scurge lichidul.

LICHID DE
SPALARE

S
VOPSEA e

£ info@italiastarro %% www.italiastar.ro




7.Rotiti robinetul de amorsare in sus pentru a inchide
supapa de golire, declansati pistolul in galeata de
spalare pentru a curata lichidul din furtun, opriti
alimentarea.

X20'X24X28,

8.Rotiti robinetul de amorsare in jos pentru a
deschide supapa de golire, scoateti din priza
pulverizatorul.

9.Tndepértat,i filtrele din pistol si din pulverizator,
daca sunt instalate. Curatati, inspectati si instalati
filtrele.

10.Tn cazul in care spélati cu apa, spalati din nou cu
diluant mineral sau cu solutie pump armor, pentru a
lasa un strat protector care sa prevind inghetul sau
coroziunea.

Italia Star Com Due S.R.L.
& 004/021.433.03.27
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11.Daca masina va fi depozitata timp de peste 10 zile,
dupa ce ati curatat-o bine, va rugam sa scoateti tubul
de aspiratie, furtunul si pistolul si sa turnati aproximativ
10 ml de ulei de lubrifiere WHITE in pompa de lichid,
apoi porniti masina si lasati-o sa functioneze (pozitia
PRIME) timp de 5 secunde (pana cand puteti vedea
uleiul Tn tubul de amorsare).
Acest lucru va preveni blocarea, coroziunea sau
ruginirea pieselor umede din interior.

12.Stergeti pulverizatorul, furtunul si pistolul cu o
carpa inmuiata in apa sau diluant mineral.




Remedierea defectiunilor

Problema

Cauza

Solutie

Intrerupétorul de alimentare
este pornit si pulverizatorul
este conectat, dar motorul
si pompa nu functioneaza.

Presiunea este
setata la zero.

Rotiti butonul de control al presiunii T
sensul acelor de ceasornic pentru a
creste presiunea.

Motorul sau controlerul sunt
deteriorate.

Va rugam sa contactati furnizorul
dumneavoastra sau direct DPAIRLESS.

Priza electrica nu furnizeaza
energie.

« Tncercati o alta priza sau conectati
la prizé ca test ceva care stiti ca
functioneaza.

+ Resetati intrerupatorul de circuit al

cladirii sau nlocuiti siguranta.

Prelungitorul este deteriorat.

Tnlocuiti prelungitorul.

Cablul electric al
pulverizatorului este
deteriorat.

Verificati daca exista izolatie sau fire
rupte. Tnlocuiti cablul electric dac4 este
deteriorat.

Vopseaua si/sau apa este

fnghetata sau intaritd in pompa.

Scoateti pulverizatorul din priza. Daca
este Tnghetat, NU incercati sa porniti
pulverizatorul pana cand nu este complet
dezghetat, altfel puteti deteriora motorul,
placa de control

si/sau transmisia.

Asigurati-va ca intrerupatorul de
alimentare este oprit. Asezati
pulverizatorul intr-o zona calda timp de
cateva ore. Apoi conectati cablul de
alimentare si porniti pulverizatorul.
Cresteti incet presiunea pentru a vedea
daca motorul porneste.

Daca vopseaua s-a intarit in pulverizator,
este posibil sa fie necesara inlocuirea
garniturilor pompei, a supapelor, a
transmisiei sau a comutatorului de
presiune. Va rugam sa va adresati
furnizorului dumneavoastra sau sa
contactati direct Bisonte Romania.




Problema

Cauza

Solutie

Pulverizatorul porneste, dar nu
aspira vopseaua.

Unitatea nu se amorseaza sau a
pierdut amorsarea

Tnlocuiti unitatea de amorsare

Lipsa vopsea. Tubul de aspiratie nu
este complet scufundat in vopsea

Scufundati tubul de aspiratie in vopsea

Filtrul de aspiratie este infundat.

Curatati filtrul.

Tub de aspiratie slabit la supapa de
admisie

Curatati conexiunea si strangeti

Supapa de admisie prezinta
scurgeri

Curatati supapa de admisie. Asigurati-va
ca scaunul bilei nu este ciobit sau uzat si
ca bila este bine asezata, reasamblati
supapa.

Garniturile pompei sunt uzate

Tnlocuiti garniturile pompei.

Tija pistonului este uzata sau
deteriorata.

Curatati sau inlocuiti

Pompa functioneaza, dar nu
acumuleaza presiune.

Pompa nu este amorsata.

Amorsati pompa.

Filtrul de admisie este infundat .

Curatati resturile de pe filtrul de admisie
si asigurati-va ca tubul de aspiratie este
scufundat in lichid.

Tubul de aspiratie nu este complet A
scufundat in vopsea.

sigurati-va ca tubul de aspiratie este
scufundat in vopsea.

Tubul de aspiratie prezinta scurgeri.
Verificati pentru fisuri sau scurgeri d
este crapat sau deteriorat.

Strangeti racordul tubului de aspiratie.
e vid. Tnlocuiti tubul de aspiratie dac&

Supapa de
amorsare/pulverizare este
uzata sau obstructionata de
resturi.

Curatati supapa sau inlocuiti-o cu una
noua.

Pompa functioneaza, dar
vopseaua se scurge sau
tasneste atunci cand pistolul
de pulverizare este declansat.

Presiunea setata este prea mica.

Rotiti incet butonul de control al
presiunii in sensul acelor de
ceasornic pentru a creste presiunea.
Acest lucru va porni motorul pentru a
crea presiune.

O-ringul din pompa este uzat sau
deteriorat

Tnlocuiti garniturile O-ring

de material

Sfera supapei de intrare este plina Quratati supapa de admisie,

Duza de pulverizare este infundata

Pesfundati duza de pulverizare

Filtrul de lichid este infundat.

Curatati sau nlocuiti filtrul de lichid

Filtrul de lichid al pistolului de
pulverizare este infundat.

Curatati sau inlocuiti filtrul de lichid al
pistolului

Duza de pulverizare este prea mare
sau uzata.

Tnlocuiti duza.




Problema

Cauza

Solutie

Pulverizatorul aspira
vopseaua, dar curge atunci
cand pistolul este deschis

Duza de pulverizare este uzata

Tnlocuiti-o cu una noué.

Filtrul de aspiratie este infundat.

Curatati filtrul.

Filtrul pistolului sau al duzei de
pulverizare este infundat.

Curatati sau inlocuiti filtrul. Pastrati filtre
suplimentare la indemana

Vopsea prea grea sau grosiera.

Diluati sau strecurati vopseaua

Ansamblu de
garnituri V uzat.

Tnlocuiti

Supapa de admisie este uzata sau |

deteriorata.

nlocuiti supapa

Scurgeri ale ansamblului duzei

Asamblare incorecta

Verificati ansamblul.

Garnitura uzata.

Tnlocuiti garnitura.

Pistolul de pulverizare nu
pulverizeaza

Duza de pulverizare,
filtrul pistolului sau
varful duzei infundate

Curatati duza de pulverizare

filtru infundat

Curatati sau inlocuiti filtrul de lichid al
pistolului

Duza de pulverizare este in pozitia

de curatare

Puneti duza in pozitia de pulverizare

Vopseaua curge.

Presiunea setata este prea mica.

Cresteti presiunea

Pistolul, duza sau
filtrul de aspirare
blocate.

Curatati filtrele

Tub de aspiratie slabit

Strangeti racordul tubului de aspiratie.

Duza uzata.

Tnlocuiti duza

Vopseaua este prea groasa

Diluati vopseaua

S-a declansat protectia termica
la suprasarcina

Motor supraincalzit.

Lasati sa se raceasca intre 15 si 30 de
minute.

Vopsea acumulata pe motor.

Curatati vopseaua de pe motor.

Unitatea sta in soare.

Mutati-o ntr-o locatie umbrita

Lipsa afisaj,
pulverizatorul
functioneaza.

Afisajul este deteriorat sau are o
conexiune slaba.

Verificati conexiunea, inlocuiti afisajul

Modelul stratului variaza
foarte tare in timpul
pulverizarii. SAU
Pulverizatorul nu porneste
prompt la reluarea pulverizarii.

Comutatorul de control al
presiunii este uzat si
provoaca o variatie excesiva
a presiunii.

Va rugam sa contactati furnizorul
dumneavoastra sau direct
DPAIRLESS.

Scurgeri de vopsea pe
exteriorul pompei.

Garniturile pompei sunt uzate

Tnlocuiti garniturile pompei.




Cod de eroare EO1

Descriere: Protectie impotriva

supraincalzirii pentru placa de comanda
electronica

Cauza posibila: Supraincalzirea placii electronice

de control. Cel mai probabil motivul este utilizarea

unei duze de dimensiuni prea mici.

Opriti alimentarea, asteptati pana cand placa
electronica de control se raceste si schimbati
duza cu una mai mare.

Cod de eroare E02

Descriere: Eroare de comunicare a placii
electronice de control.

Cauza posibila: Electricitatea statica interfereaza
cu comunicarea din interiorul placii de control
electronic.

Opriti alimentarea. Dupa ce afisajul este
complet oprit, porniti alimentarea. Daca
problema persista, montati o noua placa de
control electronic.

Cod de eroare E03

Descriere: Senzor de presiune deteriorat.
Cauza posibila: Piesele interioare ale
senzorului de presiune sunt rupte.

Tnlocuiti senzorul de presiune cu

unul nou

Sfat

Va rugam sa curatati bine masina la timp de
fiecare data dupa pulverizare, sa pastrati
curatd pompa interna de lichid si sa depozitati
masina in interior pe timp de iarna.

Cod de eroare E04

Descriere: Blocare de protectie a motorului

Cauza posibila:

1. Tensiune prea mica si utilizarea unei duze
de dimensiuni prea mici in acelasi timp.

2. Piesele interioare ale pompei de lichid sunt
deteriorate.

1. Verificati tensiunea si schimbati duza
Cu una mai mare.

2. Verificati daca piesele interioare ale
pompei de lichid sunt deteriorate; daca
da, schimbati pompa de lichid.

Cod de eroare E05

Protectie la supracurent pentru placa de
comanda electronica sau motor

As E04

Cod de eroare E06

Alarma placa de control electronica

As E-05

Cod de eroare EO7

Presiune de peste 70Bar in timpul curatarii

Reglati presiunea la pozitia inferioara

Italia Star Com Due S.R.L.
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Cod de eroare E08

Descriere: Alarma tensiune de alimentare

Cauza posibila: Atunci cand tensiunea este prea

micd sau cand masina nu functioneaza fara
probleme, acest cod de eroare va aparea din

cauza unei alimentari insuficiente cu energie de

intrare.

1. Verificati cablul de alimentare, verificati
daca placa de conexiuni este slabita.

2. Montati o duz& mai mare si incercati din
BOWpriti alimentarea si reglati regulatorul
Peesiune la minim. Dupa ce afisajul este
complet oprit, porniti alimentarea.

Cod de eroare E09

Descriere: protectie lipsa sarcina

Cauza posibila: galeata de vopsea este
goala. Masina se va opri automat pentru a
proteja garniturile V de uzura rapida.

Opriti alimentarea si apoi porniti sau rotiti
regulatorul de presiune la minim si apoi
resetati presiunea.

Cod de eroare E10

Descriere: Protectie motor la supraincalzire

Opriti alimentarea, asteptati pana cand
motorul se raceste.

Cod de eroare E11

Descriere: Protectie impotriva
supracurentului pentru placa de comanda
electronica

Cauza posibila:

1. Tensiune prea mica, lungime prea mare
a cablului, contact defectuos al placii de
conexiuni.

2. Utilizarea unei duze de dimensiuni prea
mici.

3. Vopsea prea groasa.

4. Senzorul de presiune este deteriorat, o
presiune de lucru prea mare va cauza
proiectia automata.

5. Placa electronica de control este

1. Verificati daca tensiunea este de 220V,
daca lungimea cablului este prea mica,
daca placa de conexiuni este conectata
corect.

Montati o duza mai mare.

Diluati vopseaua conform instructiunilor.
Schimbati senzorul de presiune.
Schimbati placa electronica de control

akrwbD
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Prelungirea
garantiei
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Reparatie efectuata
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Fisa

Descrierea defectului

Data
receptie

Nr

CERTIFICAT DE GARANTIE
Seria AANr.

Nume marca produs:

Model:

Seria nr.:

Accesorii:

Vanzator:

Semnatura si stampila:

il km, 13.1

Cumparator:

Adresa :

Data cumpararii:

Semnatura / stampila:
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ADRESA: ..o

» batmat

www.genmac.it

Prin prezenta confirm ca am primit produsul in perfecta stare de functionare
impreuna cu ghidul de utilizare in limba romana si am luat la cunostiinta ca prezentul
certificat de garantie este valabil numai insotit de factura de achizitie si de bon fiscal sat
chitanta. Daca produsul nu este insotit de prezentul certificat sau garantia este expirata
sau anulata de cétre service din cauza utilizarii in conditii anormale conform paragrafult
5, reparatia se va efectua cu acordul meu contra cost.
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/\ FIGYELMEZTETES

T0Z- ES ROBBANASVESZELY

A munkaterileten l1évé gyulékony fiistok, példaul oldoszer- és festékg6zok meggyulladhatnak vagy
felrobbanhatnak. A tliz és a robbanas megel6zése érdekében:

eNe permetezzen gyulékony vagy illékony anyagokat nyilt lang vagy gyuijtoforrasok, példaul cigaretta, motorok és
elektromos berendezések kdzelében.

e Aberendezésen atfoly6 festék vagy oldoszer statikus elektromossagot eredményezhet. A statikus
elektromossag festék- vagy oldoszergézok jelenlétében tliz- vagy robbanasveszélyt okoz. A szorérendszer
minden részét, beleértve a szivattydt, a tomléegységet, a szoérdpisztolyt, valamint a szérési terlileten és annak
kornyezetében Iévo targyakat megfeleléen foldelni kell a statikus kisulés és a szikrak elleni védelem érdekében.
Hasznaljon BISONTE vezet6 vagy féldelt nagynyomasu Iégmentes festékszoro tomldket.

eEllendrizze, hogy minden tartaly és gyUjtérendszer foldelt-e a statikus kistlés megel6zése érdekében.
eCsatlakoztassa foldelt aljzathoz, és hasznaljon foéldelt hosszabbité kabeleket. Ne hasznaljon 3-rél-2-re
adaptert.

eNe hasznaljon halogénezett szénhidrogéneket tartalmazo festéket vagy oldészert.

Tartsa a porlasztasi teriiletet jol szell6ztetve. Biztositsa a friss levegé megfelelé aramlasat a teriileten. Tartsa a
szivattyuszerelvényt jol szell6z6 helyen. Ne permetezze le a szivattylegységet.

o Ne dohanyozzon a porlasztasi tertileten.
oA porlasztasi terileten ne mikddtessen villanykapcsolokat, motorokat vagy hasonlo, szikrat termelé

termékeket.
e Tartsa tisztan a terliletet, és tartsa tavol a festék- vagy oldoszertartalyokat, rongyokat és egyéb gyulékony
anyagokat.

e Ismernie kell a porlasztand6 festékek és oldoszerek tartalmat. Olvassa el az 6sszes Anyagbiztonsagi adatlapot
(MSDS) és a festékek és oldoszerekhez mellékelt csomagolasi cimkéket. Kévesse a festék és az oldoszerek
gyartéjanak biztonsagi utasitasait.
oA tlizolté készlléknek jelen kell lennie és miikédnie kell
A porlasztokészulék szikrakat general. Ha gyulékony folyadékot hasznalnak a porlasztd készulékben vagy
annak kozelében, vagy oblitésre vagy

ES 4 PSR T SIS pary TR TSN P 1 PIPTIra
wartsa a poraszio Keszureket regaapo o m(ZUab) tavorsagoarn a roooanasveszZelyes goZOKLor:

ARAMUTES VESZELYE

Ezt a készuléket foldelni kell. A rendszer nem megfelel6 foldelése, beallitasa vagy hasznalata aramitést okozhat.
. A berendezés karbantartasa el6tt kapcsolja ki és hizza ki a tapkabelt.

Csak foldelt konnektorokat hasznaljon.

Csak haromvezetékes hosszabbitét hasznaljon.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a foldeldkarok sértetlenek a tapkabeleken és a hosszabbitokabeleken.

L]
L]
L]
. Ne tegye olyan helyre, ahol es6 érheti. Beltérben tarolandé.

BORBE TORTENO INJEKCIOZAS VESZELYE
A nagynyomasu porlaszté képes méreganyagokat juttatni a szervezetbe, és sulyos testi sériiléseket okozni. Abban

az esetben, ha az esetleges befecskendezés bekovetkezik, azonnal sebészeti kezelésre van szikség.
. Ne célozzon a porlasztopisztollyal, és ne fujjon r& semmilyen személyre vagy allatra.

. Tartsa tavol a kezét és mas testrészeit a kilovd nyilastol. Példaul ne probalja meg a test barmelyik részével
megallitani a szivargast.

. Mindig hasznalja a fuvokacsucs-védot. Ne porlasszon a fuvoka hegyének védéburkolata nélkal.

. Hasznaljon Bisonte fuvokahegyeket.

. Legyen kériltekinté a favokahegyek tisztitasakor és cseréjekor. Abban az esetben, ha a fuvoka hegye
eltdomddik porlasztas kdzben, kdvesse a Nyomascsokkentd eljarast a késziilék kikapcsolasahoz és a nyomas
csokkentéséhez, miel6tt eltavolitana a fuvoka hegyét a tisztitashoz.

. Ne hagyja a késziléket fesziiltség alatt vagy nyomas alatt feluigyelet nélkul. Ha a készilék nincs
hasznalatban, kapcsolja ki a készliléket, és kdvesse a készlilék kikapcsolasara vonatkozé

nyomascsokkentési eljarast.
. Ellenérizze a toml6ket és alkatrészeket, hogy nem lathatok-e rajtuk sériilés jelei. Cserélje ki a sérlt tomléket
vagy alkatrészeket.

. Ez a rendszer 3630 psi el6allitasara képes. Legalabb 3000 psi névleges értékii Bisonte cserealkatrészeket
vagy tartozékokat hasznaljon
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NYOMAS ALATT ALL6 ALUMINIUM ALKATRESZEK VESZELYE

Az aluminiummal 6sszeférhetetlen folyadékok hasznalata nyomas alatt allé berendezésekben sulyos kémiai

reakciot és a berendezés megrepedését okozhatja. A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa halalt, sulyos

sérulést vagy anyagi kart okozhat.

oNe hasznaljon 1,1,1,1-trikloretant, metilén-kloridot, mas halogénezett szénhidrogén oldészereket vagy ilyen

oldészereket tartalmazo folyadékokat.

e Sok mas folyadék tartalmazhat olyan vegyi anyagokat, amelyek reakcioba léphetnek az aluminiummal. A
kompatibilitas tekintetében forduljon az anyag forgalmazéjahoz.

R

A KESZULEK HELYTELEN HASZNALATANAK VESZELYE A helytelen hasznalat halalt vagy stlyos
sérllést okozhat.
e Festéskor mindig viseljen megfelel6 kesztylt, szemvédot és légzdkésziléket vagy maszkot.
eNe mikddtesse és ne porlasszon gyermekek kbzelében. A gyermekeket mindig tartsa tavol a késziléktél.
e Ne nyuljon tul magasra, és ne alljon instabil tamaszra. Mindig tartsa labat stabilan a talajon és az
egyensulyt.
e Maradjon éber és figyeljen arra, hogy mit csinal.
eNe hagyja a készuléket fesziltség alatt vagy nyomas alatt feltigyelet nélkul. Ha a készlléket nem
hasznalja, kapcsolja ki a készliléket, és kdvesse a nyomasmentesitési eljarast a készulék kikapcsolasahoz.
eNe mikddtesse a késziléket kimerllten, illetve kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt.
o Ne tekerje meg és ne hajlitsa tul a tomlét.
eNe tegye ki a téml6t az altalunk megadottnal magasabb hémérsékletnek vagy nyomasnak.
eNe hasznalja a toml6t a készulék huzasara vagy emelésére.

MOZG6 ALKATRESZEK VESZELYE

A mozg6 alkatrészek becsiphetik, elvaghatjak vagy akar amputalhatjak az ujjakat és mas testrészeket.

eTartsa tavol a mozg6 alkatrészektol.

oNe miikddtesse a késziiléket eltavolitott véddburkolatokkal vagy védéfedelekkel.

o Anyomas alatt all6 késziilékek figyelmeztetés nélkil elindulhatnak. A késziilék ellenérzése, mozgatasa
vagy szervizelése el6tt kovesse a nyomascsokkentési eljarast, és kapcsoljon ki minden aramforrast.

EGESVESZELY
A készulék feluletei miikédés kdzben nagyon felforrésodhatnak. A sulyos égési sérilések elkertlése érdekében ne
érintse meg a forré készuléket. Varja meg, amig a készulék teljesen kihdil.

MERGEZO FOLYADEK VAGY GOZ VESZELYE

A mérgezo folyadékok vagy g6zok a szembe vagy a borre fréccsenve, belélegezve vagy lenyelve sulyos

sérllést vagy halalt okozhatnak.

eKeérjuk figyeljen arra, hogy a hasznalat el6tt tisztaban legyen a folyadékok sajatos veszélyeivel.

oA veszélyes folyadékot jovahagyott tartalyokban tarolja, és a vonatkoz6 iranyelveknek megfeleléen semmisitse meg.

EGYENI VEDOFELSZERELES

A készllék miikodtetésekor, karbantartasakor vagy a készilék miikédési tertiletén tartozkodva megfeleld
védofelszerelést kell viselnie, hogy megvédje magat a sulyos sérllésektdl, beleértve a szemsérilést, a
hallaskarosodast, a mérgezd fustok belélegzését és az égési sériiléseket. Ez a felszerelés tébbek kézétt a
kovetkezdket tartalmazza:

e\/édbészemiiveg és hallasvédo.

ol égzbkészulékek, védbruhazat és kesztylik a folyadék és olddszer gyartoéjanak ajanlasa szerint.

Italia Star Com Due S.R.L.
% 004/021.433.03.27 £ info@italiastarro %% www.italiastar.ro
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Karbantartasi tippek:

1.A golydsszelepnek két oldala van, mindkettd le van ferditve, az egyik oldalon kopott, cserélje ki a masik oldalra.

1. AV-tdmitések (mind a felsé, mind az alsd) cseréje soran a dugattyrud esetében vegye figyelembe, hogy a domboru oldalnak a dugattyurad felé kell
mutatnia, majd gumikalapaccsal isse meg a V-témitések lapos oldalat, hogy illeszkedjen a dugattytradhoz.

1. Aszivattyatémb csavarjainak régzitése soran kérjik, ne régzitse az egyik csavart a maximumra, majd a masikat, a helyes eljaras az, hogy el6szér az egyik
csavart 90%-os mélységig rogzitse, majd a masik csavart a maximumra, késébb pedig az elsé csavart a maximumra.

4.A nyomasérzékeld belsejében van egy mosédarab, altaldban a mosdkésziilék nem fog meghibasodni, de nem lehet kihagyni.

1. Afelsé V-tomités cseréje utan az anyat teljesen meg kell hiizni egy padkakapocs segitségével.

2. Az ujlégmentes dugattyls szivattyu beinditasa el6tt kérjuk, ellendrizze kétszer a szivattyublokk két csavarjat, és gy6z6djon meg arrél, hogy azok teljesen
régzitve vannak. Ugyanez az ellenérzés az 0j V-toémitések cseréje utan is. Mivel a V-témitések magas polimertartalmi anyagbol készlinek, a raktarozas vagy
hosszabb ideig tarté hasznalat utan valahogyan kitagulhatnak.

. 1. Rendkivil fontos, hogy a porlasztas el6tt vagy a festékes vodér cseréje utan bekapcsolja az ALAPOZOZELEPET. Ha véletlendl levegd keriil a dugattyus
szivattyarendszerbe, és elfelejti bekapcsolni az ALAPOZOZELEPET a porlasztas el6tt, az nagy kart okoz magaban a gép rendszerében, mivel a
festékbevonatok és a leveg6 sritési aranya eltéré.

8.A motor pozitiv és negativ polusat nem lehet forditva csatlakoztatni a szénkefén keresztil, ha forditva csatlakozik, akkor a motor forditva fog fordulni, ha a

gép egy ideig igy miikédik, a motor demagnetizalddik. (*Csak az X20 modell esetében)

9. Ha a V-tomitések sértltek, akkor a festékbevonatok szivarognak, kérjiik, azonnal cserélje ki a V-tdmitéseket, kilénben a festékbevonatok bejuthatnak a
sebességvaltoba, és karosithatjak az egész sebességvaltot.

1. Anyomésszabalyoz6é gomb elforgatasa kézben a nyomés beéllitasahoz ne forgassa el tul erésen a gombot, mert a tul erés elforgatas miatt a gombban lévé
elektromos alkatrészek megsériilhetnek.

1. Amechanikus nyomasszabalyoz6 rendszerrel ellatott minden Iégmentes szivattyaban van mikrokapcsol6, és a mikrokapcsolé régzitécsavarja a szallitas
elétt megfeleléen be van allitva, kérjik, ne prébalja megvaltoztatni a régzitécsavar helyzetét, kilénben a mikrokapcsolé nem miikoédik megfeleléen. (Csak

X20 modell esetén)

. 12. Egy gyorstipp annak megallapitasara, hogy a golyosszelep jo-e vagy sem, miutan az ALAPOZ6ZELEPET visszaforditotta a porlasztasi pozicioba, kérjik,
nyissa ki az ellils6 fedelet, ha a csatlakozo rid a felsé pozicioban marad, akkor a dugattyGridban Iévé golyé valahogy sériilt, ha a csatlakoz6 rid az als6
poziciéban marad, akkor a golyésszelep valahogy sértilt.

1. Ha a légmentes dugattyUszivattyt a porlasztas utan nem tisztitiak meg teljesen, a gipszkarton bevonatok megakadalyozhatjak a nyoméasérzékelé
megfelelé mikodését, ezért a Iégmentes dugattyuszivattylt a porlasztas utan teliesen meg kell tisztitani.

1. Ha a biztositék a tulfeszultség miatt égett le, kérjuk, elészor ellendrizze a kondenzatort, hogy jo allapotban van-e, ha igen, akkor ellenérizze tovabb a
hidegyeniranyitét egy univerzalis mérével.

15.Egy gyors tipp a mechanikus nyomasszabalyozo rendszerrel ellatott légmentes dugattyus szivatty(k nyomasszabalyozo tablajanak ellendrzéséhez, az elsé
lépés az, hogy kapcsolja be az ALAPOZOZELEPET, majd csatlakozzon a mikrokapcsolohoz egy csavarhizéval, ha a gép ledllhat, azt jelenti, hogy nincs
probléma a nyoméasszabalyozé tablaval.

. 16.Ha a légmentes szivattyu gy(ijtészlrével van felszerelve, akkor a szlirét gyakran kell tisztitani a permetezés utan, naponta egyszer ajanlott, vagy legalabb
hetente egyszer, ha a sz(ir6 teljesen beragadt a gipszkarton bevonatokkal, akkor az elektromos tabla és a nyomasérzékel6 megéghet, ebben a helyzetben a
biztositék nem tudta megvédeni az elektronikus tablat és a nyomasérzékelt.

. 1. Emlékeztet6il, a nagy Iégmentes dugattydsszivattyihoz nagy aramlasi sebességgel (féleg az X45 és X52/X52L modellekre vonatkozik), kérjiik, ne
hasznaljon révid nagynyomasu témiét, mint példaul 3 m vagy 5 m, mivel ez stlyos motorkarosodast okozhat. A gép, az alkatrészek tisztitasa minden
alkalommal a festési munka befejezése utan.

18.A hegyeket 4000 - 5000 m2 utan kell cserélni, a festék koptaté hatasatol figgden.

19.A dugattyurudat/V-témitést és a szinterezett karbidgolyét kb. 200 éra porlasztas utan ki kell cserélni, kilénésen, ha a nyomas csokken, vagy nehéz festeni.
20.Az allandé magneses egyenaramu motor esetében a szénkefét 1500 ora elteltével ki kell cserélni, ellenkezé esetben a motor megsérul.

1. Agép hasznalata elétt ellenérizze, hogy minden alkatrészt szorosan becsavarozott-e a gépen.

22.Ha a gépet 10 napnal hosszabb ideig kell tarolni, akkor alaposan futtassa a gépet kendolajjal, a rozsdavédelem érdekében, vagy a szivattyl belsejében lévé
barmilyen elakadas megel6zése végett (ellendrizze a részleteket a TISZTITAS-ban).

23.A folyadékszivattyu karbantartasahoz szigortian tartsa be az utasitasokat, és csavarja szorosan.(Részletek a Szervizben)

24. Kérjuk, olvassa el a hasznalati Gtmutatot, vagy forduljon a forgalmazoéhoz, ha barmilyen probléma mertil fel a géppel kapcsolatban, NEM szabad a gépet
szakemberek nélkul szétdarabolni.




Alkatrész-azonositas az X51L szamara
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Szallito kocsi/ Tomlé tekercseld

Szallitogép és festéktomlo tarold. (DP637H)

allvannyal

2 Szlir6haz A gyljtécsd sziiré csokkenti a hegy eltémédését, és biztositja a
(A bels gyiijtscsé sziirdje*) szép végeredményt.

3 Digitalis nyomaskijelz6 X20 csak nyomasmérével
(A borito alatt) X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L digitalis nyomaskijelzével

4 Nyomasszabalyozé Allitsa be a nyomast a kiilénbézé alkalmazasokhoz.

5 Alapozé/porlasztészelep. o ALAP helyzetben (lefelé mutatva) a folyadék a feltéltécsé
felé iranyul.

e PORLASZTASI 4llasban (parhuzamosan mutat) a
festékcsére iranyitja a nyomas alatt 1évé folyadékot.
eAutomatikusan enyhiti a nyomasrendszert
tulnyomasos helyzetekben

6 Folyadékszivattyu Leereszti a rendszerben Iévé folyadékot az alapozas és a

(dugattyarad&v-témités*™* beliil) nyomascsokkentés soran.

7 Szivocsd A festékes vodorbél folyadékot sziv a szivattyuba. (A csévet szorosan be
kell csavarni, kilénben a levegd bejut, igy a nyomas nem érhet6 el a
kivant magas nyomason.)

7 Szivotomls* A képek X51L als6 szivotipusuak, az X45 esetében a szivocso,

az X20/24/28 pedig a szivétomlé lesz.

8 Szivoszird A szivosz(ird csokkenti a hegy eltdomdédését, és biztositja a

szép

9 Feltdltd tsmld végeredményt.

10 Tapcsatlakozok Megfelel lesz az orszagok szamara.

11 Kerék A gép kdénnyen all/mozog a f6ldon.

12 Légmentes porlasztépisztoly Folyadékot adagol.

13 Magasnyomasu témlé Nagynyomasu folyadékot szallit a szivattyutdl a porlasztd pisztolyig.

(A **-gal jelolt réeszek konnyen kop6 alkatrészek.)

Italia Star Com Due S.R.L.
Y. 004/021.433.03.27 EX info@italiastar.ro
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Miiszaki adatok

PAZ-20X PAZ-24X PAZ-28X
Mechanikus Elektronikus Elektronikus
1100 W-os PMDC W-os, kefe nélkili motor 1300W W-os, kefe nélkuli motor 2200W
2,0L/PERC 2,4L/PERC 2,8L/PERC
0.021" 0.023" 0.025"

200bar/2900 psi

227 bar/3045 psi

227 bar / 3.300 psi

(7

Airless pisztoly, 519 tipusu fuvoka,
15 méteres 1/4"-os airless téml6,
45 cm-es pisztolyhosszabbito,
kendolaj.

Airless pisztoly, 517 tipusu fuvoka,
15 méteres 1/4"-os airless téml6,
45 cm-es pisztolyhosszabbito,
kendolaj.

Airless pisztoly, 517 tipusu fuvoka,
15 méteres 1/4"-os airless témld,
45 cm-es pisztolyhosszabbito,
kendolaj, szallitokocsi.

PAZ-32X

PAZ-51X

PAZ-81X

Elektronikus

Elektronikus

Elektronikus

W-os, kefe nélkili motor 2600W

W-os, kefe nélkuli motor 3000W

W-os, kefe nélkili motor 4500W

3,2L/PERC

5,0L/PERC

8,0L/PERC

0.031"

0.037"

0.045"

227bari/3.300psi

227 bar / 3.300 psi

227 bar / 3.300 psi

P |

! |

2 darab airless pisztoly, 2 darab
517-es fuvoka, 15 méteres 1/4"-o0s
airless témlo, 45 cm-es
pisztolyhosszabbitd, kendolaj.

1 darab airless pisztoly, 2 darab
favéka (525/531), 1 darab 15
meéteres 3/8”-os airless toml6, 45
cm-es pisztolyhosszabbito,
kendolaj.

,2 darab airless pisztoly, 3 darab
fuvoka (525/535/541), 2 darab 15
méteres 3/8”-os airless tomlo, 1
darab 15 méteres 2" téml6, 1 darab
1 méteres 3/8"-0s tomld, 1 darab 1
méteres V4"-os tomld, 45 cm-es
pisztolyhosszabbit6, kendolaj.

Italia Star Com Due S.R.L.
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Mivelet

Ravaszzar

Mindig kapcsolja be a ravaszzarat, amikor abbahagyja a
porlasztast, hogy megakadalyozza a pisztoly véletlen
kézzel torténd kioldasat, vagy ha leejti vagy megutkozik.

Nyomascsokkenté eljaras

A porlasztas ledllitasakor, valamint a készulék tisztitasa,
ellendrzése, szervizelése vagy szallitasa el6tt kdvesse
ezt a nyomascsokkento eljarast .

1. Kapcsolja ki a halézati kapcsolot, és
hdzza ki a tapkabelt.

2. Forgassa az alapozo/porlasztd
szelepet a FELTOLTO allasba, hogy
csokkentse a nyomast.

Italia Star Com Due S.R.L.

Y. 004/021.433.03.27 EX info@italiastar.ro

3. Tartsa erdsen a pisztolyt a
vodor oldalahoz. Inditsa el a
pisztolyt, hogy csokkentse a
nyomast.

4.Kapcsolja be az inditézarat.

MEGJEGYZES: Hagyja az alapozo/porlaszté szelepet
ALAP allasban, amig Ujra készen nem all a porlasztasra.
Ha azt gyanitja, hogy a szoréfej vagy a témlé eltdmédott,
vagy a fenti |épéseket kdvetéen a nyomas nem csodkkent
teliesen, a nyomas fokozatos csékkentéséhez NAGYON
LASSAN lazitsa meg a szorofejvédd rogzitéanyat vagy a
témld végének csatlakozojat, majd lazitsa meg teljesen.
Tisztitsa meg a tdmlét vagy a hegyet.

Olvassa el a szoréfej dugulaselharitasi utasitasokat a
szorofej vagy a pisztoly kezelési atmutatéjaban.

i www.italiastar.ro




Beallitas

1. Készitse el6 a festéket a gyarté ajanlasainak

megdfeleléen

Ez talan az egyik legfontosabb Iépés a problémamentes

porlasztas felé! 6. Kenés

Tavolitsa el az esetlegesen a festék tetején kialakult bért. Téltse meg a garat témitdanyat kenbolajjal (3~5 csepp), hogy

Sziikség esetén higitsa fel a festéket. Végil sziirje at a megakadalyozza a témitéslidé el6tti kopasat, ezt minden
festéket egy finom nylonhalés sziirézacskon (a legtobb — alkalommal tegye meg, amikor porlaszt.
festékkereskedésben kaphato), hogy eltavolitsa azokat a
részecskéket, amelyek eltdmithetik a szorofejet.

3. Csavarja le a hegyet és a védbegységet a pisztolyrol.

7. Ellenérizze az elektromos halézatot Gy6z6djon meg

4. Tekerje le a témlét, és csatlakoztassa a pisztoly arrol, hogy az elektromos aljzat megfe]eléen _fc"SIdeIt. A
egyik végét. Két csavarkulccsal régzitse szorosan hosszabb hosszabbito kabelek befolyasolhatjak a
és biztonsagosan. permetezd teljesitményét. Tébb permetezdcsdvet

hasznaljon, ne hosszabb hosszabbitozsinort.

8. Csatlakoztassa a porlasztot. EI6szor gy6z6djon meg
arrol, hogy a ON/OFF (KI/BE) kapcsol6 OFF (KI) allasban
van, és a nyomasszabalyozé teljesen az 6ramutat6 jarasaval
ellentétes iranyba van elforgatva. Csatlakoztassa a porlasztd
készilléket egy foldelt konnektorhoz, amely legalabb 3 m
tavolsagra van a porlasztasi terulettdl, hogy csokkentse a
szikra, a porlasztd6g6zok vagy a porszemcsék
meggyulladasanak esélyét.

5. Csatlakoztassa a tomlépermetezé masik végét.

X24 X258 X45 X51

Nyomasszabalyoz6 szelep

Az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban: erésebb
I nagyobb nyomas

>

Az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban: gyengébb
| alacsonyabb nyomas

Italia Star Com Due S.R.L.
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Inditas
1.El6sz6r gy6z6djon meg réla, hogy az ON/OFF (KI/BE) kapcsol6é KI VAN KAPCSOLVA.
2.Allitsa a nyomasszabalyoz6t az dramutaté

jarasaval ellentétes iranyban a legalacsonyabb 8.Kapcsolja ki a halézati kapcsolét.
nyomasra.

3.Helyezze a szivotomlét a bevond festékes
hordéba.

9.Vigye at a szivocsovet a festévodorbe, és
meritse a szivocsovet a festékbe.

4.Huzza fel az alapozé/porlasztd szelepet
alapallasba.

1. Kapcsolja be a hal6zati kapcsolot.
2. Amikor latja, hogy a festék kijon a
festéket tartalmazo témliébdl:
(1). Irényitsa a pisztolyt a
1. Dugja be a porlasztokésziléket egy szemetesvodorbe.
féldelt kabelaljzatba. (2). Oldja ki a ravaszzarat.
(3). Huzza meg és tartsa a ravaszt.
(1) Forgassa az alapozé/porlasztd
DOPRI A A _AllAcha

2. Kapcsolja be a gépet

X20 X24%28

1. Folytassa a pisztoly kioldasat a hulladék
voédorbe, amig nem latja, hogy csak festék jon ki

a pisztolybdl.
7.Forgassa a nyomasszabalyozét az dramutatd
jarasaval megegyezd iranyba, amig a folyadék 2. Engedie el a ravaszt. Kapcsolja be az
kering a nyomécsében. inditézarat.

3. Helyezze at az alapozdcsovet a festékes
védorbe, és csatlakoztassa az alapozocsévet a

Italia Star Com Due S.R.L.
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PORLASZTASI TECHNIKA

1. Ajo festés kulcsa a teljes fellilet egyenletes bevonata. A porlasztasos festésnél ezt egyenletes
mozdulatokkal, a kar allandé sebességgel térténé mozgatasaval és a pisztoly allandé tavolsagban
tartasaval érheti el a felilettdl.

2. Amennyire csak lehetséges, tartsa a porlasztopisztolyt a fellletre merdlegesen. Ez azt jelenti, hogy az
egész karjat elére-hatra mozgatja, nem pedig csak a csukléjat hajlitja.

Kénnyii Srti Kénny(i | |
bevonat bevonat bevonat

Munka

V7 i

Nem megfelels -
porlaszts

1. Tartsa a polasztépisztolyt merélegesen a felliletre, kilénben a minta egyik vége vastagabb lesz, mint a
masik.
A porlasztas helyes madja

Kértlbeltl
10-12 hiivelyk

“Helyes mod
) 1 ','{ T
\
\ \ / f Hibas

1. Alegtobb esetben a legjobb porlasztasi tavolsag 25-30 cm (10-12 hiivelyk) a porlasztofej és a felllet
kozott.

2. Aporlasztépisztolyt minden egyes vonas végén ki kell kapcsolni, és a kévetkezd vonas kezdetén Ujra be kell
kapcsolni. Ezaltal elkeriilhetd a festék felhalmozddasa a vonas végén, ami folyasokat és megereszkedést
eredményezhet. A vonas végén torténd beinditassal festéket is megtakarithat, és jobb megjelenésii munkat

t)
Kaoriilbeliil Munka
10-12 hiivelyk
] |
"\ J, Akar egyenletes
\:f vonas
Vonas inditasa Vonas vége

£

N

6.A pisztoly mozgatasanak megfeleld sebessége lehetévé teszi a teljes, nedves
bevonat felhordasat szétfolyas vagy megereszkedés nélkil. A festék egyenletes
vastagsagat ugy érhetjik el, hogy minden egyes vonas kb. 40%-kal meghaladja az
eléz6 vonast. Az egyenletes mintazatu, felvaltva jobbrol balra, majd balrél jobbra
torténd porlasztas professzionalis kivitelezést biztosit. (Lasd a jobb oldali képet)

Italia Star Com Due S.R.L.
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Ennek egyik modja, hogy a porlasztéfejet az utolsd vonas szélére iranyitja, mielétt a pisztolyt bekapcsolja.

7.Amikor egy révid szlinetet tart a festéstdl (legfeljebb 1 6ra), zarja LE a porlasztopisztolyt , csékkentse a
nyomast a minimalis (nulla) beallitasra, és allitsa az egységet alaphelyzetbe. Kapcsolja ki a porlasztét, és
huzza ki a konnektorbdl. Lasd: Nyomascsokkent6 eljaras.

8.Bels® sarkok esetén, mint példaul a kényvespolcon vagy a szekrény
belsejében, iranyitsa a pisztolyt a sarok kézepe felé a porlasztashoz. A
porlasztasi minta ilyen médon torténé felosztasaval a peremek mindkét
oldalon egyenletesen lesznek befljva.

Szerelje fel a hegyet és a védéelemet a porlasztopisztolyra
1. Kapcsolja be az inditézarat.

A hegyét teljesen be kell
nyomni a védéburkolatba
egészen a véddburkolatig

4.Csavarija fel a hegyét és a
véddészerelvényt a pisztolyra. Huzza
meg a régzitdanyat.

2.Ellendrizze, hogy a hegy és a védbelemek az
abran lathaté sorrendben vannak-e

Osszeszerelve.

TOomités
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Hegy kivalasztasa

A hegynyilas méretének kivalasztasa

A hegyek szamos lyukméretben kaphatok a folyadékok széles kérének porlasztasahoz. Az On altal hasznalt
porlasztogép tartalmaz egy 0,017 hiuvelykes (0,43 mm) vagy esetleg 0,019 hivelykes (0,48 mm) hegyet, amely
a legtébb porlasztasi alkalmazasban hasznalhatd. Keskeny vagy kisebb fellletekhez (szekrény, kerités, korlat),
a 6 huvelyk mintaszélesség a legjobb valasztas, ez élesebb meghatarozast és nagyobb ellenérzést biztosit;
nagy fellletekhez (mennyezetek / falak), a 10-12 huvelyk szélességii szérasi mintazat a legjobb valasztas a
nagy terlletek gyorsabb lefedéséhez.

A festési projekthez megfelel6en méretezett, j6 minéségi porlasztofej hasznalata kritikus fontossagu a jo
festési eredmények eléréséhez, mivel a porlasztédfej szabalyozza a felhordott festék mennyiségét és azt a
teruletet, amelyet a porlasztasi minta lefed. A lyukméret és a porlasztasi mintazat szélessége szerint
osztalyozott hegyméretek széles skalaja hasznalhato, 3 tényezd alapjan;
1;bevonat/festés 2;bevonando feliilet 3;a porlaszté képessége a hegy lyukméretének befogadasara.

A legfontosabb kiilénbség a porlasztok kézoétt a maximalisan tamogathatd hegy. Valassza ki a porlasztot a
porlasztani kivant bevonattipusok alapjan, és gy6z6djén meg arrél, hogy a hasznalni kivant legnagyobb hegy
(lyukméret) a porlaszté altal tdmogatott maximalis hegymeéret tartomanyon belil van.

Célszerl mindig egy nagyobb kapacitasu gépet valasztani, példaul Fox, ha hasznalni tervezi.017 hegy gyakran,
a porlaszté kapacitasanak eggyel nagyobb lyukméretiinek kell lennie(.019 hegy), ez lehetéséget ad a hegy
kopésara, ami a hegytémlé méretének névekedését okozza.

A helyes hegy kivalasztasa
Vegye figyelembe a bevonatot és a befujando feluletet. Gy6z&djén meg rola, hogy az adott bevonathoz a
legjobb hegynyilasméretet és az adott felulethez a legjobb szérofej-szélességet hasznalja.

A hegy lyukmérete
A hegynyilas mérete szabalyozza az aramlasi sebességet - a pisztolybdl kijévé festék mennyiségét.

TIPPEK:
» Vastagabb bevonatokhoz nagyobb, vékonyabb bevonatokhoz pedig kisebb lyukméreteket hasznaljon.

Fuvoka szélessége a fuvoka szélessége a porlasztas mintazatanak mérete, amely meghatarozza a minden
egyes vonassal lefedett teriiletet. A keskenyebb favokak vastagabb, a szélesebb fuvékak pedig vékonyabb
réteget eredményeznek.

Bevonatok
A hegy lyukmérete Szinfoltok Lakkok Alapozék | Beltéri festékek | Kiiltéri festékek
0,011 hiivelyk (0,28 mm) v
0,013 huvelyk (0,33 mm) v v
0,015 huvelyk (0,38 mm) v v v
0,017 huvelyk (0,43 mm) v v v
0,019 huvelyk (0,48 mm) v
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A hegy szamanak megértése Rt adigras
Hegy hiivelyk) a
A hegy szamanak utolsé harom szamjegye a lyukméretre és a  cikkszam feliilettS| Lyuk mérete
fellileten 1&v6 legyezd szélességre vonatkozé informaciot 311 [152-203 mm 0,011 havelyk
tartalmazza, amikor a pisztolyt 30,5 cm-re (12 in.) tartjak a befuijt (6 - 8 huvelyk) (0,28 mm)
feltlettdl. 411 203 - 254 mm 0,011 huvelyk
(8-10 huvelyk) (0,28 mm)
Az elsé szamjegy A 413-as csucs 810 313  |152-203 mm 0,013 hiivelyk
megduplazva = a fuvoka i hiivelykes (6 - 8 hiivelyk) (0,33 mm)
hozzévetsleges fuvékaszélességgel 413 203 - 254 mm 0,013 hiivelyk
szélessége. rendelkezik (8-10 huvelyk) (0,33 mm)
v [ 415 203 - 254 mm 0,015 huvelyk
- (8-10 huvelyk) (0,38 mm)
' A413-as hegy g 515 [254 - 305 mm 0,015 hivelyk
0,013 hivelykes i : (10-12 hlvelyk) (0,38 mm)
furatmérettel ] 417  [203 - 254 mm 0,017 huvelyk
rendelkezik = (8-10 huvelyk) (0,43 mm)
4 Kkat a7 AMmi - {14 4 . 4 517 [254 - 305 mm 0,017 hivelyk
Az utolso6 két szamjegy = a hegynyilas mérete ezer hivelykben ki (10-12 hiivelyk) (0,43 mm)y
Megfordithaté hegy kivalasztasi tablazat
Nyilas Fuvoka szélessége - hiivelyk Aramlasi sebesség | Alkalmazas Sziirés
mérete
) 4 -6 p' -8B —10"10"— 12" 14 — 14"
havelyk fuvéka fuvoka fuvoka fuvéka fuvoka gpm /perc
0,011” 211 311 411 511 611 0,12 0,45 [Szinfolt vagy 150 mesh
0.013" | 213 [ 313 | 413 513 613 0,18 0,68 |lakkozas (piros)
0.015” 215 | 315 | 415 515 615 0.24 0,91 Olaj 100 mesh
alapfesték (sarga)
0.017” 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 Latex festék / 100 mesh
0,019 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 |akril / lakk 60 mesh (fehér)
0.021” 321 421 521 621 0, 47 1,78
0,023" 323 | 423 523 623 0, 57 2.16 Erés latex 60 mesh (fehér)
0,025 325 | 425 525 625 0, 67 2.54
0.027” 427 527 627 0.77 2,91
0.029” 329 | 429 529 629 0,90 3.41 Elasztomer/ | 30 mesh (z6ld)
0.031” 331 | 431 531 631 1.03 3, 90 TOmbkitoItd
0.033 333 | 433 533 633 1,17 4.43 / Alapoz6 /
0.035” 335 585) 1.31 4,98
0.043” 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

Fontos tudnivalék a hegyek kopasarol
Fontos, hogy kopas esetén cserélje ki a hegyet, igy pontos szérasminta, maximalis termelékenység és mindségi
felllet biztosithat6. Amikor a hegye kopik, a furat (nyilas) mérete n6, és a szérasminta szélessége csokken.

A fuvoka szélessége
csokken

¥ -

A hegy élettartama bevonatonként valtozik, hosszabbitsa meg a hegy

A nyildasméret névekszik

Hegycsere ajanlasa Latex: 4000~5000m? utan

élettartamat a legalacsonyabb nyomason térténd porlasztassal, amely a
bevonatot teljes szérasképpé bontja (porlasztja).



TISZTITAS

Mint minden porlaszt6 készlléket, a porlasztot is megfeleléen meg kell tisztitani, kiilénben nem fog
megfeleléen mikddni. A problémak leggyakoribb okai a dugulas. Ha betartja ezeket az iranyelveket, akkor
a porlaszté készllékének problémamentes miikddést biztosit.

1. Hajtsa végre a nyomascsokkentési eljarast.
Vegye ki a festékbdl a kiszivocsé-készletet, és
helyezze az 6blitéfolyadékba.

Megjegyzés: Hasznaljon vizet a vizbazisu festékhez és asvanyi

szeszeket az olajbéazist festékhez 3.Vigye a pisztolyt a hulladékgydijté védorbe, tartsa a

pisztolyt a v6dorhéz, inditsa el a pisztolyt az
atoblitéshez, oldja ki a kioldét, és helyezze a kioldo-
biztositékot BE allasba.

-

[ oaes

2.Kapcsolja be a késziiléket, forditsa felfelé az
alapozé/szoéroszelepet, hogy lezarja a

p 4.Forditsa lefelé a t6ltészelepet a leeresztészelep
leeresztészelepet.

kinyitasahoz, és hagyja 15 masodpercig keringeni az
oblitéfolyadékot a leeresztécso tisztitasahoz.

X20°'X24%28,

3.Novelje a nyoméast a maximum 1/2-re, vegye
LE a ravaszkiold6t, és inditsa el a pisztolyt, amig
az oblitéfolyadék meg nem jelenik.

5.Emelje a szivocsovet az oblitéfolyadék folé, és 15
vagy 30 masodpercig futtassa a porlasztét a
folyadék leeresztéséhez.

—
FESTEK -

M24 X28 X45 X51

OBLITES
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7.Forditsa felfelé az alapozodszelepet a
leeresztészelep zarasahoz, A pisztolyt az 6blité
védoérbe nyomja, hogy a témlébdl kidriljon a folyadék,
kapcsolja Kl a tapfeszultséget.

X20'X24%28

8.Forditsa le a fészelepet a leeresztészelep
kinyitdsahoz, hizza ki a porlasztét.

9.Vegye ki a szlr&ket a pisztolybol és a
porlasztobdl, ha van. Tisztitsa meg és ellendrizze,
majd szerelje be a szlrdket.

10.Ha vizzel &bliti, blitse at ismét asvanyi szeszes
oldattal vagy szivattyuvédével, hogy véddéréteget
hagyjon a befagyas vagy korr6zié megelézése
érdekében.

Italia Star Com Due S.R.L.
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11.Ha a gépet tébb mint 10 napig tarolja, miutan
alaposan megtisztitotta, kérjik, vegye le a
szivécsovet, a tomlét és a pisztolyt, és 6ntsdn
korulbeldl 10 ml FEHER kendolajat a
folyadékszivattyaba, majd kapcsolja be a gépet, és
hagyja futni (ALAPJARATON) 5 masodpercig (amint
latia az olajat a felszivdé csében), Ez
megakadalyozza, hogy a nedves alkatrészek belll
ragadjanak, korrodalédjanak vagy rozsdasodjanak.

12.Torélje le a porlasztét, a tomlét és a pisztolyt
egy vizzel vagy asvanyi szeszekkel atitatott ronggyal.




Hibaelharitas

Probléma

Ok

Megoldas

A f6kapcsol6 be van
kapcsolva, a porlasztd
csatlakoztatva van, de a
motor nem miikoédik, és a

A nyoméas nullara
van allitva.

Forgassa el a nyomasszabalyozé
gombot az éramutat6 jarasaval
megegyezd iranyba a nyomasbedllitas
noveléséhez.

szivattyu nem jar.

A motor vagy a vezérlés sérult.

Kérjuk, forduljon kdzvetlenil a
forgalmazéjahoz vagy a DPAIRLESS-
hez.

Az elektromos aljzat nem
szolgaltat aramot.

» Probaljon ki egy masik aljzatot,
vagy dugjon be valamit, amirdl
tudja, hogy mikodik.

Allitsa alaphelyzetbe az épiilet
megszakitéjat, vagy cserélje ki a
biztositékot.

A hosszabbité kadbel megsériilt.

Cserélje ki a hosszabbit6 kabelt.

A porlasztd
elektromos kabele
sérlt.

Ellenérizze, hogy nem szakadt-e meg a
szigetelés vagy a vezetékek. Ha
megsérllt, cserélje ki az elektromos
vezetéket.

A festék és/vagy a viz
megfagyott vagy
megkeményedett a
szivattyuban.

Huzza ki a porlasztét a konnektorbél.
Ha megfagyott, NE probalja meg
elinditani a porlasztogépet, amig
teljesen fel nem olvad, mivel
megkarosithatja a motort, a
vezérldpanelt és/vagy a hajtomiivet.

Ellenérizze, hogy a fékapcsold Kl van-
e-kapcsolva. Helyezze a porlasztot
meleg helyre néhany érara. Ezutan
csatlakoztassa a tapkabelt, és
kapcsolja be a porlasztét . Lassan
ndvelije meg a nyomasbeallitast, hogy
lassa, elindul-e a motor.

Ha a festék megkeményedett a
porlasztdban, a szivattyatomitéseket, a
szelepeket, a hajtdmivet vagy a
nyomaskapcsolét esetleg ki kell
cserélni. Forduljon kézvetlentl a
forgalmazéjahoz vagy a Bisonte.
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Probléma

Ok

Megoldas

A porlaszté beindul, de nem
sziv be festéket.

A készulék nem indit vagy
elvesztette az alapjaratot

Cserélje ki az alapegységet

Nincs festék. A szivocs6é nem
merllt bele teljesen a festékbe

Meritse a szivocsovet festékbe

A szivokészlet szlirbje eltémédott.

Tisztitsa meg a sz(rét.

A szivocs6 meglazult a
bemeneti szelepnél

Tisztitsa meg a csatlakozast és huzza
meg

Szivarog a bemeneti szelep

Tisztitsa meg a bemeneti szelepet.
Gy6z6djon  meg  réla, hogy
golyosszelep nem sérilt vagy kopott, és
hogy a goly6 jol Ul, szerelje 6ssze Ujra a
szelepet.

a

A szivattyd témitése kopott

Cserélje ki a szivattyu témitéseit.

A dugattyurud kopott vagy sériilt.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki

A szivattyu ciklikusan
mikodik, de nem néveli a
nyomast.

A szivattyd nem tolt.

Inditsd be a szivattyut.

A bemeneti szliré
eltomodott.

Tisztitsa meg a szennyezddéseket a
szivoszirérél, és gyéz6djon meg rola,
hogy a szivocso folyadékba van
meritve.

A szivocsb nincs
festékbe meritve.

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a szivocsd
festékbe van meritve.

Szivarog a szivocsd.

Huzza meg a szivocsd csatlakozasat.
Ellenérizze, hogy nincsenek-e
repedések vagy vakuumszivargasok.
Repedés vagy sériilés esetén cserélje ki
a szivocsovet.

Az alapozé/porlasztoszelep
elhasznélédott vagy
térmelékkel eltdmédott.

Tisztitsa meg a szelepet, vagy cserélje ki.

A szivattyu ciklikusan
mUkodik, de a festék csak
cs6pdg vagy spriccel, amikor
a porlasztopisztoly beindul.

A nyomas tul alacsonyra van
allitva.

Lassan forgassa el a
nyomasszabalyoz6 gombot az
o6ramutatd jarasaval megegyezd
iranyba, hogy novelje a
nyomasbeallitast, amely bekapcsolja
a motort a nyomas ndveléséhez.

A szivattya O-gy(r(je kopott vagy
sérult

Cserélje ki az O-gy(Uriket

A bemeneti szelep golydja
anyaggal van megtéltve

Tisztitsa meg a bemeneti szelepet

Eltémddott a porlasztéhegy

A porlasztéofej eltbmddésének

A folyadéksziré
eltdmdédatt.

Tisz&itwarieeg vagy cserélie ki a
folyadéksz(ir6t

A porlasztopisztoly folyadéksz(irdje
eltomddott.

> Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztoly
folyadéksziiréjét,

A porlasztéhegy tul nagy vagy
kopott.

Cserélje ki a hegyet.
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Probléma

Ok

Megoldas

A porlasztogép felszivja a

Kopott porlasztohegy

Cserélje ki Uj hegyre.

festéket, de a pisztoly
kinyitasakor visszaesik

A szivokészlet szlrbje
eltdmddott

Tisztitsa meg a sz(irét.

A pisztoly vagy a porlasztéhegy
szlir6je csatlakoztatva van.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a szUrét.
Tartson kéznél extra sz(iréket

Festék tul nehéz vagy durva.

Hig vagy megerdltetd festék

Kopott V-tdmités.

Cserélje ki

A bemeneti szelep kopott vagy
sérlt.

Cserélje ki a szelepet

A hegyfej szerelvény szivarog

Helytelenil van 6sszeszerelve

Ellenbrizze az 6sszeszerelést.

Kopott tomités.

Cserélje ki a tomitést.

A porlasztopisztoly nem

A porlasztofej, a

Tisztitsa meg a porlasztdhegyet

permetez pisztoly sz(ir6je vagy a
hegye eltémddott
sz(rd eltomodott Tisztitsa meg vagy cserélje ki a pisztolyt
vagy a sz(rét.
Porlasztohegy Tisztitasi helyzetben | Ajjitsa a hegyet porlaszto allasba
Festékfoltok. A nyomas tul alacsonyra van Névelje a nyomast

allitva.

A pisztoly, a hegy
vagy a szivoszird el
van dugulva.

Tisztitsa meg a sz(ir6ket

Szivocsd meglazult

Huzza meg a szivocsd csatlakozéjat

A hegy kopott.

Cserélje ki a hegyet

A festék tul vastag

Hig festék

Hétulterhelés miatt kioldas
torténik

A motor tulmelegedett.

Hagyja lehilni 15-30 percig.

Festék halmozodik fel a motoron.

Tisztitsa meg a motort a festéktdl.

A If;’aszulék a t{iz6 napon Helyezze at arnyékos helyre
ul.
Nincs kijelzé, a A kijelzd megsérult vagy rossz volf Ellendrizze a csatlakozast, cserélje ki a

porlasztdé mikodik.

a csatlakoztatas.

Kijelz6t

A fuvéka mintazata porlasztas A
kézben jelentésen valtozik.
VAGY A porlaszté6 nem
kapcsol be azonnal a
porlasztas folytatasakor.

A nyomasszabalyozd
kapcsold kopott, és tulzott
nyomasingadozast okoz.

Forduljon a forgalmazéjahoz vagy
a Bisonte-hez.

A szivattyun kivil szivarog a
festék.

Elhasznalddtak a szivattyuk

Cserélje ki a szivattyd tomitéseit.




EO01 hibakod
megjelenitése

Leiras: Tulmelegedés elleni védelem az
elektronikus vezérlépanelhez

Lehetséges ok: A legval6szin(ibb ok a tul kicsi
hegyméret hasznalata.

Kapcsolja ki a készuléket, varja meg, amig az
elektronikus vezérlépanel lehdl, és cserélje ki
nagyobb hegyméretre.

E02 hibakod
megjelenitése

Leiras: Az elektronikus vezérlépanel
kommunikéacios hibaja.

Lehetséges ok: Statikus elektromossag zavarja a h

kommunikaciot az elektronikus vezérlépanelen
beltl.

Kapcsolja ki a késziléket, miutan a kijelzd
teljesen kikapcsolt, kapcsolja be a késziléket,
@ még mindig nem tudja megoldani a
problémat, akkor cserélje ki az uj elektronikus
vezérlépanelt.

E03 hibakoéd
megjelenitése

Leiras: Megsérult a nyomasérzékeld.
Lehetséges ok: A nyomasérzékel belsé részei
meghibasodtak.

Cserélje ki egy Uj

nyomasérzékelbvel.

Emlékeztetd:

Kérjuk, hogy a porlasztas utan minden
alkalommal alaposan tisztitsa meg a gépet,
tartsa tisztan a belsé folyadékszivattyut, és
télen tarolja a gépet beltérben.

EO04 hibakéd
megjelenitése

Leiras: Motorblokkolas elleni védelem

Lehetséges ok:

1. Tul alacsony fesziiltség és tul kicsi
hegyméret egyideji hasznalata.

2. Afolyadékszivattyu bels6 részei
megsériltek.

1. Ellenérizze a fesziltséget, és cserélje ki
a hegyet nagyobb méretre.

2. Ellenérizze, hogy a folyadékszivattyu
belsd részei nem sérultek-e, ha igen,
cserélje ki a folyadékszivattyut.

EO05 hibakéd Tularamvédelem az elektronikus .

. P P E04-ként
megjelenitése vezérlépanelhez vagy a motorhoz
E06 hibakod Elektronikus vezérlépanel riasztod E-05-ként

megjelenitése

E07-es hibakod
megjelenitése

A 70 bar feletti nyomas a tisztitasi folyamat
soran

Allitsa a nyomast alacsonyabb poziciéba
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E08-as hibakod
megjelenitése

Leiras: Riasztas a tapfesziltség
ellendrzésére

Lehetséges ok: Ha a fesziltség tul alacsony,
vagy a gép nem mikdédik megfeleléen, ez a
hibakéd a nem megfelel6 bemeneti tapegység
miatt lép fel.

1. Ellenérizze a tapkabelt, ellendrizze, hogy
a kapcsol6tabla nem lazult-e meg.

2. Cserélje ki a hegyet egy nagyobb
méretlire, és prébalja ujra.

3. Kapcsolja ki a készuléket, és allitsa a
nyomasszabalyozé6t a minimumra, majd
miutan a kijelz6 teljesen kikapcsolt,
kapcsolja be a tapegységet.

E09-es hibakod
megjelenitése

Leiras: Uresjarat-védelem

Lehetséges ok: a vddorben lévé
bevondanyag kiurilt, a gép automatikusan
leall, hogy megvédje a V-tdmitést a gyors
elhasznaloédastol.

Kapcsolja ki a készuléket, majd kapcsolja
be a készuléket, vagy allitsa a
nyomasszabalyoz6t minimalisra, majd
allitsa vissza a nyomast.

E10 hibakod
megjelenitése

Leiras: A motor talmelegedés elleni védelme

Kapcsolja ki az aramellatast, varjon, amig a
motor lehdil

E11 hibakod
megjelenitése

Leiras: Tularam elleni védelem az
elektronikus vezérlépanelhez Lehetséges
ok:

1. Tul alacsony fesziiltség, tul hosszu
kabelhossz, rossz kapcsolat a
kapcsoloétabla kozott.

Tul kicsi hegyméret hasznalata.

A bevonatok tul vastagok.

A nyomasérzékeld megsérilt, a tul
magas Uzemi nyomas automatikus
kilovést okoz.

5. Az elektronikus vezérlépanel elromlott.

pON

1. Ellenérizze, hogy a feszlltség eléri-e a
220Vot, ellendrizze, hogy a kabel hossza
nem tul kicsi-e, ellenérizze, hogy a
kapcsolétabla megfeleléen van-e
csatlakoztatva.

2. Cserélje ki nagyobb hegyméretre.

3. Higitsa a bevoné anyagot az utasitas
szerint.

4. Cserélje ki a nyomasérzékel6t.

5. Cserélje ki az elektronikus vezérl6panelt

Italia Star Com Due S.R.L.
& 004/021.433.03.27

£ info@italiastarro %% www.italiastar.ro




P.H.

as
Garancia-
hosszabbita

karbantart

€S

4

Kk

Elvégzett javitasok

174

orzese

k, ellen

Meghibasodas leirasa

épjegyzé

4

G

Datum

Garancialevél
AA sorozatszam

Termék neve:

Tipusa:
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Ezennel megerésitem, hogy a terméket hibatlan allapotban, a felhasznaloi kézikényvve
egylitt kaptam kézhez, és elfogadom, hogy a jelen garancialevél kizarélag a vasarlast igazolé
szamlaval vagy blokkal egytitt érvényes. Jelen tanusitvany hianyaban, illetve a garancia lejarat
vagy — a termék nem megfelel6 hasznélata kévetkeztében — érvénytelenné vélasa esetén a
sziikséges javitasok beleegyezésemmel a sajat kéltségemre torténnek.
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BHUMAHMUE

OMACHOCT OT NOXAP U EKCNNO3usa

Hanwnuverto Ha necHo 3ananumu napu B paboTHaTa 30Ha, KaTo HaNpUMep 13napeHus oT pasTBopuTeny n 6ow,

MOXe [a AoBefe [0 Bb3annaMmeHssaHe unu sanansaxe. 3a Aa NpeaoTBpaTMTE NOXap U 3anansaHe:

eHe 13nonaeanTe 3ananvum cnpei unu 3ananumu matepuany B 6nm3ocTt 4o OTKPUT NNaMbK UMK U3TOYHULIM Ha UCKPH,
KaTo uurapw, ABuraTenu u enekTpuyecko obopyasaHe.

ebosiTa Unu pas3TBOPUTENAT, NpeAHasHaveHn 3a pabota Ha 06opyABaHETO, MOraT fja MPUYUHAT CTaTUYHO
erneKkTpu4ecTBo. CratuyHoTO erieKTpu4eCcTBO npegnonara puUck ot NoXkap unu 3anansaHe Npu HanU4neTo Ha
n3napeHus ot 605t N pasteopuTen. Benukm Yacty Ha cucTemara 3a npbekaHe Ha 605, BkIoUUTENHO nomnara,
KOMMMEKTBbT MapKyyu, MUCTONETHLT 3a NpbCKaHe U YacTUTe B U OKOMO 30HaTa 3a npbckaHe Tpsibea Aa 6baat
npaBWIHO 3a3eMeHu, 3a Aa ce NPeanassT OT CTaTUYHO u3nyckaHe u uckpu. Manonseaite BISONTE nposoavmmn

VNK 3a3eMeHn MapKyyun 3a 6e3Bb3ayLHO NpbCKkaHe Ha 605t Nof BUCOKO HansraHe.

eYBepeTe ce, Ye BCUYKN KOHTEMHEpU 1 CUCTEMM Ca 3a3eMeHu, 3a Aa ce NPeaoTBpaTh CTaTUYHO HamnpexeHue.
oCBbpXeTe Ce KbM 3a3eMeH KOHTaKT 1 M3Mon3BaiiTe 3a3eMeHu yabrmxutenu. He usnonaeaiite agantep 3 kbM 2.
eHe n3nonseanTte 60si UnNu pasTBOpPUTEN, ChAbPXKALLYM XaNoreHnpaHu BbreBofopoau.

eCbxpaHsiBaiiTe cuctemara 3a npbckaHe Ha obpe NpoBeTpuBO MACTO. MoaabpxanTe 30HaTa C AOCTAaTbYHO CBEX
Bb3ayX. CbxpaHsiBaiiTe nomnarta Ha fobpe NpoBeTPUBO MsACTO. He MpbckanTe YacTuTe Ha nomnara.

eHe nyLueTe B 30HaTa 3a NpbCKaHe.

eHe paboTeTe CbC CBETNNHHU NPeKbCBaYK, ABUraTenn unm nogobHM NpoaykTW, NPoUsBEXAaLLM UCKPU B 30HaTa 3a
npbcKaHe.

e[logabpaiiTe NOMELLEHNETO 3a CbXPaHeHue Ha cuctemara YncTo, 6e3 KOHTENHepPU MbIHW ¢ 6ost UNn pasTeopuTen,
6e3 HanoeHN TbKaHn UNK Apyr1 3ananumu Matepuanu.

e3anosHainTe ce BHUMATENHO CbC ChAbpXaHWeTo Ha GouTe 1 pa3TBOpUTENUTE, KOUTO LLie n3nonseare. MNpovetete
usinara HanuuyHa uHdopmMauums 3a 6esonacHocT Ha matepuanute (MSDS), KaKTo 1 eTUKETUTE Ha KOHTeliHepuTe,
cbXxpaHsiBalm Goute n pasTsoputenute. CneasanTe MHCTPYKUMMTE 3a 6€30MacHOCT Ha NPOW3BOAUTENS.
e[poTuBONOXapHOTO 06opyaBaHe TpAbBa Aa € HAaNMUYHO U U3NpPaBHO

MpbckaykaTa reHepupa nckpu. Korato 3ananvma Te4YHOCT ce M3nosn3ea 3aefHo ¢ Ui B 6nmn3ocT Ao npbekadkaTta unm
3a npomuBaHe

eCbxpaHsaBaiiTe npbeckadkaTta Ha pascTosiHWe Hali-marnko Ha 6 m (20 ¢yTa) oT Bb3nnameHsBaLlmM ce N3NapeHns.

OMACHOCT OT TOKOB YOAP

Tosa obopynsaHe TpsibBa Aa 6bae 3a3eMeHo. HenpaBunHoTo 3a3eMsiBaHe, HACTPOMBaHe UIU U3NOM3BaHe Ha
cucTemarta MoraT ja MPUYUHAT TOKOB yaap.

. M3kntoyeTe 1 n3Bagerte 3axpaHsaluus kaben, npeau pabota ¢ o6opyasaHeTo.

M3nonagaliTe camo 3a3eMeH eneKkTPUYECKU KOHTaKTH.

M3nonssante camo 3-XuU4HM yabmKuTEnHU kabenu.

YBepeTe ce, Ye 3asemsiBalmTe WUPTOBE HA 3axpaHBaLLMS U YOBIDKUTENHWS kaben ca HenoKbTHATH.

L]
L]
L]
. He nanaraiite cuctemara Ha abxa. CbxpaHsaBanTe Ha 3akpuTo.

OMACHOCT OT KOXXHU HAPAHABAHUA
CnpeAT nof BUCOKO HanaraHe MoXe [ia UHXEKTUPa TOKCUHU B TANOTO U ia NPUYMHI CEPUO3HM TENECHW nospean.

B cnyyait Ha TOKCUYHO MHXeEKTUpaHe, NoTbpceTe HezabaBHa MeaNULIMHCKa NOMOLL.
° He HacouBaiiTe nMcToneTa KbM Xopa Wi XXUBOTHU W HE T1 NpbCKanTe.

. Ma3zeTe pbLeTe U ApYruTe YacTy Ha TANOTO CU Janeye OT Hero No Bpeme Ha unpassaHeTo My. Hanpumep, He
ce onuTBaiTe Aa crnnpaTe Te4oBe, C KOATO 1 la € 4acT Ha TAMOTO CU.

. BuHaru nonsBaiite npeanasuTens, B kpas Ha Ato3ata. He npbckaiite 6e3 noctaBeH npeanasvuTen B kpasi Ha
Ar3ara.

. ManonseanTe Bisonte HakpanHuum 3a grosara.

. BbaeTe BHMMATENHM, KOraTo NOYUCTBATE U CMEHsITE HaKkpalHULMTE Ha Ato3aTa. B cnyyait, ve kpasT Ha
[lo3aTa ce 3anyLun no BpeMe Ha NpbCKaHeTo, creasaiTe npoleaypaTa 3a NoHWkKaBaHe Ha HansraHeTo, 3a aa
n3KnoYuTe ypeda u Aa ocBoboanTe HansraHeTo, Npeaun Aa U3BaauTe HakpalHuKa Ha fArosata, 3a Aa ro
no4mcTuTe.

e He ocrassiiTe yCTPOCTBOTO BKIIOYEHO UMW NOA HansiraHe, fokaro e 6es Haasop. Korato ycTpoicTBoTo He ce
13ron3ea, U3KiodeTe ro 1 CrefgaitTe nNpoleaypara 3a ocBobo)aaBaHe Ha HaNsraHeTo 3a npekparsiBaHe

paborarta Ha yCTpoMCTBOTO
. MpoBepeTe MapkyuuTe 1 ApyruTe YacTu 3a NpusHauy Ha nospena. CMeHeTe NoBpefeHUTE MapKyym Unu
yacTy.

. Tasu cuctema moxe Aa gocturHe 3630 psi. ManonssaiTe Bisonte pesepBHY YacTu UM NPUHAANEXHOCTH,




/\ BHUIMAHME

OMACHOCT OT ANYMUHUEBU YACTU NOoO HANATAHE

M3nonssaHeTo Ha TEYHOCTU, KOUTO Ca HECBBMECTUMU C al'IyMI/IHVIIZ B CbOpBbXeHuATa Nof HandaraHe, Moxe ga

MPUYMHU CEPMO3HA XMMUYECKa peakuusi U paskbecBaHe Ha obopyasaHeTo. HecnassaHeTo Ha ToBa

npegynpexaeHMe Moxe [a AoBede A0 CMbPT, CEPUO3HO HapaHsBaHe Wi UMYLLECTBEHU LETH.

eHe uanonseante 1,1,1 - TpUXIIOPETaH, METUNEH XITOPWA, APYTU XaroreHnpaHu BbrEBOAOPOAHN Pa3TBOPUTENN

UMK TEUHOCTU, ChAbPXKALUM TaKMBA PA3TBOPUTEN.

e MHoro Apyrn Te4HOCTU MoraT Aa CbAbpXaT XMMUKanu, KoMTo morat ga pearvpar ¢ aJ'IyMVIHI/IIZ. CB'bp)KeTe ce
C BaLuWs AOCTABYMK HA Matepuarnu, 3a NnpoBepka Ha CbBMECTUMOCTTa.

R

OMACHOCT OT HEMPABWUITHA YINOTPEBA HA OBOPYBAHETO

HenpasunHata ynotpe6a Moxe Aa NpUYMHU CMBPT UIM CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

eBuHaru HoceTe NOAXOASLM PbKaBULM, MPEANa3HN CpeaCcTBa 3a O4NUTEe U pecrnupaTtop Un Macka, korato 6osigmceare.
eHe paboTeTe ¢ yCTPOICTBOTO U He NpbckanTe 6nn3o Ao Aeua. MaseTe Aeuata Aaney ot o6opyaBaHeTo.

eHe ce npeToBapeaiTe 1 He 3acTaBaiiTe Ha HecTabunHa onopa. Mopabpxaiite cTabunHa ocHoBa 1 6anaHc No BCAKO
Bpeme.

ebbeTe Hallpek U BHUMaBaiiTe Kakeo npasuTe.

eHe ocTaBsiiiTe YCTPOMNCTBOTO BKIMIOYEHO WUIM NOA HansraHe, Aokato e 6e3 Haasop. Korato ycTpoicTBOTO He ce
13nona3Ba, U3KMio4eTe ro 1 cneagaiite npoueaypara 3a ocBoboxaaBaHe Ha HanNAraHeTo 3a npekpaTaeaHe

paboraTa Ha yCTpOWUCTBOTO.

eHe paboTeTe C yCTPOICTBOTO, KOraTo CTE YMOPEHU UMW NOZ Bb3AEHCTBUETO HA HAPKOTULIM UITN arnKoXor.

eHe nperbBaliTe 1 He orbBanTe Mapky4a.

eHe nanaraiite Mapky4ya Ha TeMnepaTtypu U HanaraHusa, HaaBMLLABaLLM NOCOYEHUTE OT Hac.

i

He-HaroRsBaiTe-Mapkya-KaTo-OROPa, 38 A8 HIALPRETE AN ROBANFHETE-05OpYABaHETO:
OMACHOCT OT ABMXELLIW CE YACTM v Y

[BuxeLymTe ce YacTu Morar Aa 3aluunaT, OTpexart Uiv amnyTupaT NPbCTU U APYTK YacTU Ha TSNOTO.

e[lazete ce oT ABMXeLunTe ce 4YacTu.

eHe pa6oTteTe ¢ 060pyaBaHe, KOETO € CbC CBaNeHW 3alMTHU NPeanasnuTeny unm kanaum.

eO6opyaBaHeTo nop HansraHe, Moxe fa ctapTupa 6e3 npeaynpexaeHve. Mpean aa nposepuTe, NpemMecTuTe
unu obenykute obopyaBaHeTo, crieaBanTe Npoueayparta 3a NMoHwkaBaHe Ha HansraHeTo U U3KMIYETe BCUYKU
W3TOYHULUM Ha eHeprusa.

OMACHOCT OT U3rAPAHE
MoBbPXHOCTUTE HA 0GOPYABaHETO MOraT CUITHO Aa Ce HaropeLusiT Nno Bpeme Ha paboTa. 3a fa nsberHete Texku
n3rapsiHusi, He [JoKocBaliTe ropeLlo obopyasaHe. MsyakaiTe, JokaTto 06opyaABaHETO Ce OXNaan HambIHO.

OMNACHOCT OT TOKCUYHU TEHHOCTU NN U3NAPEHUA

TOKCUYHUTE TEYHOCTM UMK U3NapEeHUs MoraT ia NPUYUHAT CEPUMO3HO HapaHsABaHe UN CMBLPT, ako nonaaHart B

ounTe UNM BbPXY Koxara, 6baar BaMLIaHN UNn NOrbAHaTU.

eMons, o6bpHeTe creuuanHo BHUMaH1e Ha MHopMaumsTa OTHOCHO CreLnUYHUTE ONacHOCTU NPY PasnnyH1Te
TEYHOCTU, Npeau 3arnoysaHe Ha NPbCKaHeTo.

eCbxpaHsBaiiTe onacH1Te TEYHOCTU B CreLyanHo npeaHas3HaveHn KOHTENHEPW 1 M1 N3XBbPNANTe B CbOTBETCTBME C
NPUNOKNMUTE YKasaHus.

A
2\
AN
>

JIN4YHU NPEOANA3HU CPEACTBA

TpabBa Aa HocuTe NOAXOAALLO NpeanasHo obnekno, korato 6opaBuTte, obenyxeaTe Unu korato paboTuTe B 3o0HaTa
Ha obopyaBaHeTo, 3a ja BM Npeanasn oT CepUO3HN HapaHsaBaHUs, BKMIOYUTENHO HapaHsiBaHe Ha ounTe, 3aryba Ha
cnyxa, BOMLIBAHE Ha TOKCUYHW U3NapeHns U narapsiHis. ToBa BKIOYBA, HO He Ce orpaHvnyaBa [o:

e[lpeanasHu o4nna u cnyxoea 3aluura.

ePecnupaTopy, 3alMTHO 06MeKNo U pbKaBULIM, KAKTO € NPenopbYaHo OT NPOU3BOAUTENNUTE HA TEYHOCTUTE U
pasTBopuTenuTe.
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/\ BHUMAHME

CbBeTH 3a NoAApbKKa:

1. Jlernoto Ha TOMYeTO MMa [iBe CTPaHW 1 ABETE Ca CKOCEHU, aKo e[jHaTa cTpaHa € U3HOCEeHa, CMEHeTe §i C ApyraTa cTpaHa.

2. [lokaTo cMeHsTe V-ynnbTHEHUsATa (3aeiHO FOpHWUTE U A0NHUTE) Ha NnocTa Ha 6yTanoTo, Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye u3nbkHanata cTpaHa Tpsbsa Aa 6b/e]
KbM GyTanHusa NocT, cneq KoeTo C NOMOLLTa Ha yMeH Yyk yaapeTe nrockata cTpaHa Ha V-ynnbTHeHUeTo, 3a Aa nacHe kbM GyTtanoTo.

3. [okaTo 3akpenBaTe BMHTOBETE Ha NOMMaTa, MOJIsi, He 3aTsirainTe eAUHUS BUHT 10 MaKCUMyM W Criej ToBa Aia 3aTerHeTe Apyrusi, MpaBuUITHOTO AeicTBure e
NbPBO A 3akpenuTe eanHust BUHT A0 90% AbnGouMHa 1 creq ToBa Aa 3aBUHTUTE APYrUst BUHT 10 MAKCUMYM W MO - KbCHO Aia 3aBUHTUTE U MbPBUS BUHT 0

MaKC1MyM.
4. B partuvka 3a HansiraHe MMa TPOWMHUK, MPUHLMNHO TPOMHUKBLT HAMA Kak Aa ce CUynu, Ho He Moxe Aa 6bae nssageH.

5. Cnep cMsiHa Ha ropHUTe V-yNnbTHEHUS raikara ce 3aTsira HambSIHO C MOMOLLTa Ha CTeHA ckoba.

6. [peau pa BkniounTe HoBa Nomna 3a 6e3sbaayLlHoO BosaucsaHe, Mons, NpoBepeTe ABaTa BUHTA 3a 6rokMpaHe Ha nomnara u ce yBepeTe, Ye Te ca HanmbiHO
3aBuHTEHN. ChlljaTa NpoBepka ce Hanara v cref cMaHa Ha HoBuTe V-ynnbTHeHWs. Thid kaTo V - ynibTHeHNATa ca M3paboTeHm OT BUCOKOKaYeCcTBeH
nonuMepeH mMatepuar, Cref U3BECTEH NepuoA Ha CbXpaHeHWe UK U3MNON3BaHe MoraT Aa NPeTbpsAT PasLUMPEHNs.

7. KputnyHo BaxHo e Aa Bkrousate PRIME KITAMAHA npeau BCsiko NpbckaHe Unu cnep cMsiHa Ha KoHTeliHepa ¢ 60siTa, ako ce cnyyu B cuctemara Ha
nomnara ga nonagHe Bb3ayx u 3abpasute aa kntounte PRIME KITAMAHA npeau npbckaHe, TOBa Le HaHece ronemMu LWeTu Ha camarta cuctema Ha
MalLMHaTa, Thil KaTo CbOTHOLLEHWETO Ha KoMMNpecusi Mexay 6osiTa U Bb3ayxa Lie ca pasnuyHu.

8. TlONOXMTENHUAT U OTPULIATENHUST NOIOC Ha BUraTens He morat Aa 6bJaT cBbp3aHu Ha 06paTHO Ypes BbINepoaHaTa YeTka, ako ca CBbp3aHu Mo To3n
HauWH, ToraBa MOTOPBT LUE 3arMoyHe [a ce BbPTY Ha 06paTHO 1 ako M3BECTHO BpeMe MallmHaTa paboTy Mo TO3M HaYMH, MOTOPBT Lie Ce JeMarHeTusupa.
(*Camo 3a moaen X20)

9. Ako V - yNnbTHEHWETO e cuyneHo, Torasa Lie UMa u3TnyaHe Ha 605, Monsi, cmeHeTe V - ynnbTHeHWeTo HesabaBHO, B NPOTUBEH Cryyai, 6oaTa Moxe Aa Brese

B CKOPOCTHATa KyTUsi U [ja St NOBPeau.

1. [okato 3aBbprare 6yToHa 3a perynupaHe Ha HansraHeTo, Monsi, He o HacunBaiiTe, Thii KaTo eNEKTPUYECKUTE YacTW BLTPe B HETO MoraT Aa ce MoBpeasT
nopagy TBbpAe CUMHOTO BbpTeHe.

2. BwbBBCska 6e3Bb3AyLLHa MOMNA C MEXaHUYHa CUCTEMA 3a KOHTPOM Ha HansiraHeTo, UMa MUKPOMPEBKITIOYBATEN, KaTo (OUKCUPALUMST BUHT Ha
MUKPOMNPEBKITIOYBATENS NPON3BOACTBEHO € HACTPOEH NPaBUITHO, MOS, HE Ce ONUTBaIiTe Aa NPOMEHSITE NOMOXEHMETO Ha (PUKCUPALLINSA BUHT, B NPOTUBEH
crnyyait MUKpOnpeBKioYBaTensaT Moxe Ja He paboTu npaeunHo.(Camo 3a moaen X20)

12. EavH 6bp3 CbBET, 32 Aa onpeaenuTe Aanu NernoTo Ha TOMYeTo e NPaBUITHO UnK He, cnep kato 3asbpTute PRIME KIAMAHA o6paTHo B no3vuus 3a

npbckaHe, Morsl, OTBOPETe NPeAHMUs Kanak, ako CBbP3BALLMAT NTOCT OCTaHe B FOPHO MOMOXEHUe, ToraBa Ton4eTo BbTpe B ByTanoTo Mo Hskakbs HauuH e

NOBPEAEHO, aKo CBbP3BALLMAT JIOCT OCTaHE B JOMHOTO NOJIOXEHME, TOraBa NeryioTo Ha TOMYETO MO HSKaKbB HAYMH € MOBpeeHo.

1. Ako 6e3Bb3fyluHaTa NOMMa He € HaMbITHO MOYUCTEHA Cled MPbCKaHe, OTNaraHnATa No CTEHUTE MOraT 1@ NPEyCTaHOBSAT MPABUIMHOTO (DYHKLIMOHUPaHe Ha
[laTyuka 3a HansiraHe, 3a ToBa 6e3Bb3aayLUHaTa nomna Tpsia Aa Gbe HaMbHO NoYKUCTEHa Cref NpbeKaHe.

2. Axo npennasuTensT e oGropsin B CreAcTBUE Ha BIUCOKO HaNpeXeHWe, Morsi, MbPBO NpoBepeTe KOHAeH3aTopa, 3a Aa BuauTe Aanu e B J06po CbCTosiHMe,
aKo BCUYKO C HETO e Hapea, crep ToBa NpoBepeTe CbLLO ¥ MOCTOBUS M3NPaBUTEN C YHUBEPCaneH n3MepBaTeneH ypea.

3. EnuH 6bp3 CbBET 3a NpoBepka Ha MynTa 3a ynpaeneHne Ha HansraHeTo 3a 6e3Bb3aayLUHN NOMMK C MEXaHWYHa CUCTEMA 3a yNPaBMEeHUe Ha HansiraHeTo,
nbpBaTa cTbrka e Aa Bkntounte PRIME KIMAMAH, cnep ToBa Aa ce 3aApbXTe MUKPOMPEBKIIOYBATENS C BUHTOB ApaiiBep, ako MallnHaTa Moxe Aa cnpe,
TOBa 03Ha4aBa, Ye HAMa Npobnem ¢ nynTa 3a ynpaerneHne Ha HansraHeTo.

4. Axo GesBb3agyluHaTa nomna e oGopyaBaHa ¢ KONeKTopeH unTbp, Torasa (PUNTLPBLT CrieABa Aa ce NOYMCTBA YECTO Crefl BCAKO NpbCkaHe, Npenopbysa ce
BEAHBLXK HA IeH UMY NOHE BeAHBX CEAMUYHO, ako Mo UnTbpa 1Ma 3acbxHarnu oTrnaraHus ot 6osi, Toraa enekTpudeckarta nnartka v Aat4uKbT 3a HansraHe
MoraT Aia U3ropsT, Npy ToBa MOMOXEHUe NPenasnTENsT He MOXe Aa 3alUUTK eNeKTPOHHAaTa NnaTka 1 JaTyuka 3a HansraHe.

5. lNpunomHsive, Ye 3a ronsimata 6e3ebazyLiiHa nomna 3a npbckaHe C ronsim AebuT (OCHOBHO ce oTHacs 3a X45 n X52/X52L), monsi He n3nonssaiTe KbC
MapKyy 3a BUCOKO HansraHe kato 3mM unm 5m, Thii kKaTo ToBa MOXe Aa NPUYMHN CEPUO3HI NOBPEAM Ha ApuraTens. MoYncTBaHeTo Ha MalLvHaTa u HellHuTe
4acTu, cnefga fja € BCekU MbT Crep NpuKioyBaHe Ha pabotara ¢ Gosita.

6. HakpaiiHuuuTe TpsbBa Aa ce cMeHsT cnep Bcekn 4000 — 5000 M2 B 3aBMCMMOCT OT abpasnBHOCTTa Ha GosiTa.

7.  bytanoto 3a usternsaHe/V-ynnbTHEHUETO 1 TOMYETO OT CUHTEepOBaH kapbua Tpsibea Aa ce noamMeHsT cnen okono 200 Yaca npbckaHe, 0cobeHo korato

HansraHeTo cnagHe Unu 60SAMCBaHETO 3arnoyHe [a CTaBa 3aTpyAHEHO.

1. 3a DC MoTOp C NoCTOSHEH MarHuT, BbrnepoaHaTa yetka Tpsabsa aa ce cmern cnea 1500 yaca pabota, B NpOTUBEH Cryyaii ABUraTensT Lie ce nospeay.

2. Mons, npoBepeTe Aanu BCUYKA YacTU Ha MalLMHaTa ca GUnM 3aBUHTEHM MHOTO NITbTHO, Npeau Aa 3arnovHeTe Aa U3non3eate MaluvHaTa.

3. Ako malwwHaTa TpsbBa a ce cbxpaHsiBa 3a noseye oT 10 AHKM, He TpeTupaiiTe MallMHaTa CbC CMa3o4HO Macno, C LieN 3alinTa OT PbXaa Ui cpelly

ocTaTbuUM B nomnara. (3a noseve nHcopmauus npoeepete B MOYNCTBAHE)

23. 3a noaapwkkaTa Ha noMnaTa 3a Te4HOCTU, HanpaBeTe ro CTPUKTHO B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLIMNTE U A 3aTerHeTe NbTHO. (MpoBepeTe AeTannure B
O6cnyxeaHe)

24. Mons, npoyeTeTe pbKOBOACTBOTO UMK CE CBLPXETE C ,ClMCTpVIG‘/TOpa, aKo Bb3HMKHAT np06neMM ¢ MawwuHarta, HE s paamoﬁﬂaame Ha yacTun 6e3 KOHCynTauus
CbC CbOTBETHUTE cneunanncTu.




NaoeHTndpukauma Ha komnoHeHTa 3A X51L
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1 Konwuyka/ noctaBka 3a mapky4 Hocu mawmHaTa 1 cbxpaHsiBa Mapkyya 3a 6osiguceare. (DP637H)
2 Kopnyc Ha cdountbpa PUNTHPBLT Ha KonekTopa e Hamanu 3anyLiBaHusiTa Ha HakparHuka u Le
(BbTpeLueH hUNTbp Ha korekTopa **) | BY OCUIYPU OMHUILIHO MOKpUTME.
3 Lincpos avcnnei 3a X20 camo ¢ MaHOMeTbp
HansiraHe X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L C umdpoB gucnnen 3a HansiraHe
(Mop kanaka)
4 PerynaTtop Ha HansiraHeTo Perynvpaiite HansraHeTo 3a pasnuyHUTE NPUIOXEHUSI.
5 Knanax Prime/Spray. oB PRIME nonoxeHue (B nocoka Hagony) Hacousa
TEYHOCTTa KbM IMaBHaTa Tpbba.
B nosnuma SPRAY (B ycnopeaHa nocoka) Hacoysa
TEYHOCTTa NOA HansraHe KbM Mapkyya 3a 6osaucsaHe.
eABTOMaTU4HO OBnekyaBa cucTemara 3a HansiraHe B
CUTyaLuun Ha cBpbXHansraHe
6 Momna 3a TeyHOCTM M3TouBa TEYHOCTTa OT cucTEMATa No Bpeme Ha rpyHaupaHe U Hamansisa
(6byTaneH noct n V - ynnbTHeHne ** HandaraHeTo.
BbTpe)
7 CwmykaTenHa Tpbba M3Bnnya TeYHOCT OT KOHTelHepa 3a 605 KbM nomnara. (Tprbarta Tpsbea
fAa 6bae 3apaBo 3aTerHara, MHave BbTpe LLe MPOHMKHE Bb3ayX 1
HansraHeTo HsiMa [ja JOCTUTHE XenaHoTo NoBuULIaBaHe.)
7 CwmykaTeneH mapkyy* CHumkuTe ca 3a X51L Tun gonHa cmykatenHa Tpbba, 3a X45 toBa
OTHOBO NpeAcTaBnsiBa cMykaTenHa Tpbba, a 3a X20/24/28 we
npeacTaBnsiBa CMyKaTeNHUAT MapKyy.
8 CwmykaTeneH puntbp CMyKaTenHuaT punTbp HamansiBa 3anyLuBaHUsiTa Ha HaKparHuKa 1 Lwe Bu
rapaHTupa MHULLIHO NOKpUTUE.
9 MmaBeH mMapky4
10 3axpaHBaLy Lencenm Lle 6bAaT CbO6pa3eHN CbC CbOTBETHUTE AbPXKaBY.
1 Koneno YnecHsiBa NO3VLMOHMPAHETO Ha MalLUMHATa/UNK ABMXEHUETO 1 NO 3emsaTa.
12 Be3Bb3gylueH cnpei nuctonet [lo3npa Te4HoCT.
13 Mapky4 ¢ BUCOKO HansiraHe MpeHacs Te4HOCTTa NOA BUCOKO HansraHe oT nomnara Ao nucToneTa 3a

NpbCKaHe.

(YacTuTte, MapkupaHu ¢ ** ca YacTu, KOUTO Ce U3HOCBAT JIECHO.)
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TexHn4YecKu AaHHU

PAZ-20X PAZ-24X PAZ-28X
MexaHunyeH EnekTpoHeH EnekTpoHeH
1100W PMDC 1300W 6e34eTkOB MOTOP 2200W 6e34eTKOB MOTOP
2,0L/MWH 2,4L/IMVNH 2,8L/MVH
0.021" 0.023" 0.025"
200bari/2900psi 227 bar / 3.300 psi 227 bar / 3.300 psi

(7

BesBb3ayLleH NUCTONeT, HaKpanHK
T1n 519, 15 m 6e3Bb3ayLLEH MapKyY
1/4", 45 cm yobmxuTen 3a NUCToneT,
CMa3o4HO Macro.

Be3Bb3ayLleH nnucTonet, HakpalHWK
T1n 517, 15 m 6e3Bb3ayLLEH MapKyY
1/4", 45 cm yabrkuTen 3a NUCTONET,
CMa304HO Macro.

Be3Bb3ayLleH NUCToneT, HakpamHUK
T1n 517, 15 M 6e3Bb3AyLLIEH MapKyY
1/4", 45 cm yobrxuTen 3a nNMcToner,
CMa304HO Macro, Konuyka 3a
TpaHcnopT.

PAZ-32X PAZ-51X PAZ-81X
EnekTpoHeH EnekTpoHeH EnektpoHeH
2600W 6e34eTkOB MOTOP 3000W 6e34eTkoB MOTOP 4500W 6e34eTkoB MOTOP
3,2L/MNH 5,0L/MWH 8,0L/MVH
0.031" 0.037" 0.045"

227bari/3.300psi

227 bar / 3.300 psi

227 bar / 3.300 psi

P |

I

2 6p. 6e3Bb3AYLLIHN NUCTONETH, 2
6p. HakparHuum 517, 15 m
6e3sbaayLieH mapkyy 1/4”, 45 cm
yOBIDKUTEN 3@ NUCTONET, CMa304yHO
macno.

1 6p. 6e3Bb3AYLLEH NUCTOMET, 2
6p. HakpanHuum (525/531), 1 6p.
15 m 6e3Bb3ayLieH mapkyy 3/8”, 45
CM YObIDKWTEN 3a NUCTOSET,
CMa3o4HO Macno.

2 6p. 6e3Bb3AYLIHM nucToneTwn, 3 6p.
HakpanHuum (525/535/541), 2 6p. 15
M 6e3Bb3aayLLIHN Mapkyym 3/8”,
mapkyyd ¥z - 15 M, mapky4 3/8 - 1 ™,
Mapkyd Y4 - 1 M, 45 cm yabmkuTen 3a
MMCTONET, CMa304HO Macro
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HauunH Ha paboTa

3akntouBaHe Ha cnycbka

BuHaru 3akniouBante cnycbka, korato cnperte ga

npbckate, 3a ga  npegoTBpaTtuTe HEeBOHOTO 3.0pbxTe nucToneTa 3apaso Ao
3ageicTBaHe Ha NucTorneTa ot pbkata Unu npu cTeHaTa Ha kodhata ¢ 6os.
n3nyckaHe unu ygap. HaTucHete nuctonerta, 3a aa

HamManumTe HanaraHeTo.

I'Ipoue.qypa 3a NOHNXaBaHe Ha HandAraHeTo

Cnengaiite Tasu npoueaypa 3a NoHWxaBsaHe Ha 4 AKTMBMpaliTe 3aKMHYBaHETO Ha NUCToNeTa.
HansiraHeTo, KOraTo NPUKIYUTE C NPBCKAHETO 1 Npeau
noYncTBaHe, Npeam npoeepka, obenyxsaHe unm
TpaHcnopTupaHe Ha 06opyABaHeTo.

1.HaTtucHeTe 3axpaHBalumsa knioy Ha
OFF 1 nsknoyeTe oT KOHTaKTa
3axpaHBaLLms kaben.

3ABEJEXKA: Ocrasete knanaHa Prime/Spray B
nosvumns PRIME, nokato cte rotoBu Aa npbckaTte OTHOBO.
Ako nogosupare, Ye HakpanHWKbLT Ha Cnpest unu
MapKy4bT € 3arnyLleH UMW Ye HansiraHeTo He e HambIHO
MOHWXKEHO, Creq KaTo CTe crieaBanu CTbhkUTe No-rope,
MHOIO BABHO pasxnabete npegnasutenst Ha
HakpalHuKa, 3agbpXall rankata unu KkparHaTa Bpb3ka Ha

2.3aBbpTeTe knanaHa Prime/Spray MapKy4a, 3a Aa HamanuTe HansraHeTo NOCTeneHHo, a
Ha PRIME, 3a ga ocso6oaute cnep ToBa pasxnabeTe HanbnHo. MouncTete Mapkyya
HansraHeTo. Unu 3anyLwBaHETO Ha HakpaHuKa.

MpoyeTeTe MHCTPYKUMWTE 3a OTMYLUBaHe Ha HaKpanHWKa
3a npbckaHe, B PbKOBOACTBOTO 3a paboTa ¢ npbckadkara
Unu ¢ nucToneTa.
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HacTtpouBaHe

1.MpuroTeeTe 60ATa cnopea NpPenopLKUTE Ha

npousBoauTens 6. CmasBaHe §
TOBa BEPOSTHO € eAHa OT Hail-BaXHUTE CTHIKM KbM HanbnHeTe rbproTo Ha yNmbTHUTENHATA raiika CbC CMa3ouHO

6eanpobremMHo npbekare! macno (3~5 kankwu), 3a fa NnpegoTBpaTUTe NpexaeBpeMeHHo
OTCcTpaHeTe BTBbPAEHUS CIOW, KOMTO MOXe Aa ce e M3HOCBaHe Ha ynnbTHeHWeTo, MNpaBeTe ToBa BCEKM NbT,
o6pasyean no NoBbLPXHOCTTa Ha 6osaTa. Ako € HeobxoamMo, korato usnonseare npbckaqkara.

pa3penete 6osita. Hakpas npeuenete 6osita npe3 puntbpeH
NAVK OT (OUH HANMOH (HanW4eH Npy NOBEYETO TbProBLUU Ha
6ou), 3a fa OTCTpaHWUTe YacTuuMTe, KOMTO MoraT fa 3anyLwat
HakparHuKa Ha npbcKkaykarta

3.Pa3BuiTe HakpalHWka v oTCTpaHeTe npeanasuTens Ha
nucTonera.

1. TposepeTe enekTpuyeckara ycnyra Ysepere ce, 4e
eMNeKTPUYECKUAT KOHTaKT € NpaBuiHo 3a3emMeH. lMo-
ObNArUTe yabIKUTENHW kabenu MoraT Aa NOBNUAST Ha
edeKTMBHOCTTa Ha NpbCckaykaTa. 3nonssavte o-A4bnbr
MapKy4 3a npbCkaHe, a He NO-AbMrN YAbIMKUTENHN
kabenu.

4.Pa3BuiiTe Mapky4a 1 CBbpXeTe eAnHNA My Kpan
KbM nucTonerta. Manonasainte ABa raeqHm Knwova,

3a £a 3aTerHeTe CUrYpHO U 3ApaEBo. 1. BkmnoyeTe npbckaykaTa. [1bpBoO ce yBepeTe, Yye

npeskntoyatensat 3a ON/OFF e U3KIMOYEH un
yrnpaBieHMeTo Ha HansAraHeTo € 3aBbPTAHO U3LSN0
0bpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpenka. Bkniovete
npbckaykaTta B 3a3eMeH KOHTaKT, KOUTO e Haln-mMarko Ha
3 m OT 30HaTa Ha NpbCcKaHe, 3a 4a HamanuTe
BEPOSATHOCTTA OT 3ananBaHe Ha uckpa, Ha cnpen
N3NapeHnst NN Ha NPaxoBu YacTULN.

5.CBbpXeTe Apyrusl Kpaii Ha MapKkyda KbM npbckadkara.

Hed X28 X45 X51

KnanaH Ha perynaTtopa Ha HansiraHeTo

Mo nocoka Ha YacoBHMKOBaTa cTpernka: No-cumnHo /no-
BUCOKO HansiraHe

>

O6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka: no-cna6o /no-
HWUCKO HansraHe
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CrapTupaHe
1.MbpBO ce yBepeTe, Ye npeskntoyatenat 3a ON/OFF e U3KJTHOYEH.
2.Perynvpalite KOHTpOsa Ha HansraHeTo o6paTHO

Ha YaCcoBHMKOBAaTa CTPesika 40 Hal-HUCKOTO 8.M3kntoveTe 3axpaHBaHeTo ¢ 6yToHa Ha OFF.
HansraHe.

3.MocTaBeTe cmykaTenHua Mapkyy B pesepsoapa C
6onaTa.

9.MpexBbprieTe cMykaTenHaTta Tpbba B koda ¢
6085 1 noTtoneTe cmykatenHarta Tpvba B 6osATa.

4.N3gbpnaniTe knanaHa Prime/Spray B nosunuus
Prime.

1. Bkntoyete ByToHa Ha 3axpaHBaHeTo Ha ON.
2. Korato BuauTe, Ye oT rmasHaTa Tpbba nsnmaa
6os:
(1). Hacouyete nuctoneta kbM Koda 3a 6oKnykK.
(2). OTkntoyeTe cnycbka Ha nucToneTa.
(1) OpbnHeTe 1 3agpbXTe Cnycbka.
(4). 3aBbpTeTe knanaHa Prime/Spray Ha
nosuums 3a npbckaHe SPRAY.

1. BknioyeTe npbckaykarta B 3a3eMeH
KOHTaKT.

2. BkntouBaHe ON Ha mawumHata.

X20'X24%28

1. TMpogbnxeTe Aa 3agbpxare nUcToneTa Kbm
kodhaTa 3a oTnagbLK, 4OKATO He BuanUTe OT
nucronerta aa usnusa camo 6osi.

7.3aBbpTeTE YNPaBMNEeHMETo Ha HansaraHeTo no
nocoka Ha YacOBHUKOBaTa CTpenka, AoKaTo
TEYHOCTTa LMpKynMpa B OCHOBHaTa Tpbba

2. OtnycHeTe cnycbka. AKTuBupaiTe
3aKmM4BaAHETO Ha NUcToneTa.

3. TlpemecTete rmaBHaTta Tpbba KbM KodaTa 3a
6osgMcBaHe 1 51 CBbpXETE KbM CMyKaTenHarta
TpBbba.
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NMPBbCKAHE
TEXHUKU 3A NMPBCKAHE

1. KntoybT kbM gobpoTo 6osanceBaHe € paBHOMEPHOTO MOKPUTUE MO LAnaTta NoBbpxHOCT. Cbe crnpen
6osaMCcBaHETO, TOBa Ce CryyBa NOCPEACTBOM MNosiaraHeTo Ha paBHOMEPEH CIOI Ha pbka, C MOCTOSHHA
CKOPOCT 1 noaabpkaHe Ha cripeit nucToneTa Ha onpeaerneHo pascTosiHue OT MOBbPXHOCTTA.

2. KonkoTo e Bb3MOXHO, OpbXTe NpbckaykaTta nog npas brbi KbM NOBbPXHOCTTa. ToBa 03Ha4yaBa ga
OBWXNTE LdanaTta Cu pbKa Hanpe - Hasag, a He caMo Aa MbpAaaTe KUTKkaTta Cu.

TNexo MnbTHo Texo |
nokpuTUe nokpuTie nokpiTie

Pa6ota

Hauui Ha npbekare
1. ,D,pb)KTe npbCcKawuna nucTonet nepneHankynapHoO Ha NoOBbPXHOCTTA, Tbl KaTo B npoTuBeH cnyqa|7| eaHarta
CTpaHa Le ce nony4yun no-ge6ena ot apyrarta.
npaBMJ’IeH Ha4yuH 3a npbCKaHe
MpubnuanTenHo okono s

10 #o 12 nHya
- = .
gﬁ MpasuirneH HaumH )
, { -
Y :
\ \ / ! - MpewHo

1. B noBe4eTo cnyyau Han-gobpoTo pascTtosiHue 3a npbekaHe e 10 4o 12 uHya (25 -30 cM) mexay kpasi Ha
npbckavkaTa 40 NOBbPXHOCTTA.

2. [lpbckaykata Ha nucToneTa ce 3afeicTBa B Kpasi Ha BCEKW CIOW M OTHOBO B Ha4asnoTo Ha nonaraHe Ha
cnefpalus. ToBa NnpeoTBpaTsBa HAaTpyrnBaHETo Ha 605 B HaKpalHUKa B Kpasi Ha BCEKW Croi, KoeTo 61 Mormo
[0a fosene A0 pesku 1 pasnuBaHe. 3a4eicTBaHETO B Kpasi Ha BCEKU CMOW, ChLLIO Taka nectu 60s 1 Bogu 4o no-
nobpe n3rnexagaa pabora. (Buxre cHUMKaTa no-gony)

Npubausutento Pa6oTta
10 po 12 unua

....... e, ...|
t \\\_/ PaseH cTabunen
\;f Cnoit

CraptupaHe Ha
crost £
N

KpaeH crnon

\

6.MpaBunHaTa ckopoCT Ha ABWXEHWE Ha NMUCTOMNETa e MO3BOMNM Ja Ce HaHece
NTbTHO, BMAXHO MOKPUTUE 6e3 pe3kn Unm pasnmnBaHusi. 3acTbNBaHETO HA BCEKU
cnon ¢ okono 40% BbpXxy NpeauLllHWs, Cb3gaBa efgHakBa NbTHOCT Ha GosTa.
MpbckaHeTo No paBHOMEPEH HaYWH, NOCMeAoBaTeNIHO OT ASICHO Ha NSIBO U crneq
TOBA OT NISIBO Ha [ISICHO, OCUrypsiBa NPodeCcUoHanHo nokputune. (Buxre cHuMmkara
B AAICHO)
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EauH oT HaunHWTe Aa HanpaBuTe TOBa € Aa Haco4MTe BbpXxa Ha NpbCKkadkaTa KbM Kpas Ha NOCNeaHus Cnown,

npeau Aa 3agencreaTte OTHOBO NUCTONETa.

1. Korato nnaHupate kpaTka noyvBka OT 6osigucBaHeTo (OO 1 yac), 3akmnioyeTe Crycbka Ha MucTorneTa 3a
npbckaHe, HamarneTe HansraHeTo 40 HeroBaTa MUHMMAarHa (Hyna) HacTpoiika U NocTaBeTe YCTPOMCTBOTO B
nosuuma Prime. Usknouvete npbckadkata u mssagete uwencena. ObbpHeTe ce kbMm [lpoueayparta 3a

NOHMXaBaHe Ha HandAraHeTo.

2. 3a BbTPEeLHMW BbITIK, KaTo Hanpumep B GUONMOTEKA MM BbB BbTPELLHOCTTA Ha Lukad, Ha ~Toneta
KbM LieHTbpa Ha brbia, 3a Aa npbekate. Ypes pasgensHe Ha cTpyaTa no TO3W HaumH, Kpe ~eTe

CTpaHu ce HanpbCKBaT PaBHOMEPHO.

MoHTupaHe Ha HaKpalHUK U NpeAnasvuTen Ha NUcToneTa 3a NpbCcKaHe

1.AKTUBMpaWiTe 3aKnOYBaHETO Ha nucTonera.

2.YBepeTe ce, Ye HaKparHUKbT U npeanasHuTe
YacTy ca MOHTUPAHW KaKTo € MoKa3aHo.

YnnbTHUTEN

S,
&

HakpaiHuk

Italia Star Com Due S.R.L.
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3. ManonsBgaiTte
HakpalHuka, 3a ga
nogpaBHuTe Ato3aTta

HakpaiHukbT TpsibBa aa
6bae BMbKHaT B
npeanasutens no usanara
ObIMKUHA Ha NpeanasnTenst.

4.3aTerHete HakpaHuKa v npegnasntens
KbM nucToneTa. 3aterHete 3agbpallara
ravika.
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U360p Ha HaKpanHUK

N360p Ha pa3mep Ha OTBOpa 3a HaKpaMHUK

HakpaiHuumTe ce npegnarat ¢ pas3nuyHu pasmepyu 0TBOPU 3a NpbCKaHe 3a PasfMyHUTE TEYHOCTU.

MpbckaykaTa Bkntoysa 0,017 nHya (0,43 mm) HakparHuK nnu moxe 6u 0,019 nHya (0,48 mm) 3a no-wmpoka
ynotpeba Ha npbckaHuaTa. 3a TECHM UK NO-Marky NOBbPXHOCTY (Wkad, orpaga, napaneTtu), WNpUHaTa Ha
nuHUATA OT 6 MHYa e Hal-JobpusAT N3GOP, TOW e OCUTYPU NO-SICHU OYEPTaHUs U MO-TONsIM KOHTpor; 3a ronemu
NOBLPXHOCTU (TaBaHW/CTEHW), MO-TONsIMaTa LUMPYHA Ha NMHUSITA Ha NpbckaHe oT 10 Ao 12 uHya e Haii-gobpusT
1360p 3a No-GbP30 NOKpPMBAHE Ha roNeMu NIoLWwy.

M3nonsBaHeTo Ha 06O ka4eCcTBO HakpaWHWK 3a NpbCKaHe, C NOAXOASLL pasMep 3a BallWs NPOEKT, e oT
peLuaBaLLlo 3Ha4YeHWe 3a NocTuraHe Ha Ao6pU peaynTaTi, HakpaHWKBT 3@ MPbCKaHe KOHTPONMpa KOMUYEeCTBOTO
Ha HaHeceHaTa 605, kKakTo 1 nnoLTa Ha nokpuTre. Moxe Aa ce M3NON3BaT Pa3nNUYHM pasMepu Ha HakpamHuka,
KnacuduLumpaHn KakTo Mo LUMPOYMHA Ha OTBOpa, Taka v Mo MO, Ha NMHUATA Ha NpbCKaHe, Bb3 OCHOBA Ha 3
dakTopa;

1; HuBo Ha nokputune/6oaamnceaHe 2; NNoBbLPXHOCT 3a NpbckaHe 3; CNOCOGHOCT Ha NpbCKavkaTa Aa
noanbLpPXa pa3nMyHM pa3mepu Ha OTBOpa Ha HaKpanHMKa.

KnioyoBa pasnvka e, MakCMMarnHuaT pa3Mep HakpawHWK, KOWTO NpbCkadkuTe MoraT da nogabpxart. Msbeperte
npbCkaykaTa cv Bb3 OCHOBA Ha BUAOBETE NOKPUTUE, KOMTO XenaeTe Aa NOCTUTHETE U Ce yBepeTe, Ye HanronemmsT
HakpalHuK (cnopen pasmepa Ha 0TBOpa), KOMTO NnaHuparte Aa M3nonsBsaTte, € B paMKUTE Ha MakcumarnHus obxsat
Ha pa3Mepa Ha HakpaliHuKa, KOMTO NpbCKaykaTa MoXe Aa nogabpxa.

BvHarn e Hai-gobpe Aa pasnonarate ¢ MaluvMHa C Mo-rofsiM KanauuTeT, Hanpumep Fox, ako nnaHupate ga
nanonssate .017 HakpaWHWK, KanaumMTeTbT Ha NpbCcKaykaTa Tpsabea Aa 6bae egnH pasmep Ha oTBopa MOrofsiM oT
HakpavnHuka(.019 HakpalHuk), ToBa MO3BONsiBA M3HOCBAHE Ha HaKpanHWKa, KOETO MpUYMHABA YyBenuyasaHe
pa3mMepa Ha MapKy4a 3a HakpalHvKa.

N360p Ha NpaBUNHUA HaKpanHUK

Momucnete 3a Buaa Ha NOKPUTUETO N 3a NOBBPXHOCTTA, KOUTO LUe ce 6osigucear. YBepeTe ce, Ye mnanons3earte
Han-noaxoasLwmsi pasmep OTBOP Ha HaKpavHuKa 3a TOBa NOKpUTUE U Ha-gobpara WwupuHa Ha cTpysaTa 3a Tasu
NOBBPXHOCT.

Pa3mMep Ha oTBOpa Ha HakpalHUKa
Pa3mepbT Ha 0TBOpa 3a HakpaiHuKa KOHTponupa AebuTa - KonuyecTsoTo 6osi, KOeTo U3nu3a oT NucToneTa.

CbBETMH:
* Wsnonsgaiite no-ronemu paamepu Ha 0TBOpa Ha HaKpalHWKa 3a No-nTbTHU NOKPUTUS U NO-Manky pasmMepu Ha
oTBOpa 3a no-cnabu nokpuTKs.

LIJMpuHa Ha CTpydaTa LUI/IpI/IHaTa Ha CTpyATa € pasMepbT Ha HanpbCKaHaTa NMHUA, KOATO onpeaena nokputarta
C BCceku crnon nnowy. MNMo-tecHute CTpyn 06pa3yBaT NO-NABbTHO NOKPUTUE, a NO-LLUMPOKUTE CTPYU -no-cnabo
nokputue.

Mokputua
Pa3mep Ha oTBopa Ha Baiy Jlak IpyHOoee NHmepuopHu |[ExkcmepuopHu 6ou
HaKpaWHWKa 6ou
0,011 nHya (0,28 mm) v
0,013 nHya (0,33 mm) v v
0,015 nHya (0,38 mm) v v v
0,017 nHya (0,43 mm) v v v
0,019 uHua (0,48 mm) v
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PassicHeHune 3a HOMepa Ha WnpuHa Ha

Yact |cTpysaTa 12 nH4ya

HaKpaﬁHMKa HakpavHukK (305 mm) ot Pa3mep Ha
Ne NOBBLPXHOCTTA oTBopa

. 311 6 - 8 MHuYa 0,011 nHya

MocneaHute Tpy undpy OT HOMEpPa Ha HaKpawHWKa, CbabpXaT (152 -203 mm) (0,28 mm)

nHopmaumsi 3a paamepa Ha OTBOpa U LUMpUHaTa Ha CTpysTa Ha 411 8 -10 whua 0,011 nHua

NOBBPXHOCTTA, KOraTo MUCTONETBT ce AbpxKM Ha 12 uHya. (30,5

Mbpeata uudpa ymHoXKEHa
no Ase = npubausnTenHa
LWMPUHA Ha CTpyATa

(203 - 254 mm) (0,28 mm)

CM)OT NOBBPXHOCTTA, Ha KOATO Ce NpbckKa. 313 6-8wnnua 0,013 uHua
(152 -203 mm) (0,33 mm)

413 HaKkpalHuK 413 8 -10 nH4a 0,013 nHya

¥ uma 8 -10 nnua (203 - 254 mm) (0,33 mm)

WMpKHa Ha 415 8 -10 nHya 0,015 nHya

4 CTPyATa (203 - 254 mm) (0,38 mm)

. == 515  [10-12 nHua 0,015 nHua
~4] 413 nakpaithuk uma 2 =N :...f (254 - 305 mm) (0,38 mm)
0,013 uhua pasmep 7 417  8-10 vHua 0,017 nxua
Wa oTeopa (203 - 254 mm) (0,43 mm)

517 10 -12 nHya 0,017 nHya

(254 - 305 mm) (0,43 mm)

MocneaHuTe ABe UMdpU = pa3mep Ha OTBOPA Ha HakparHUKa B XUMsSauW 3a UHY

O6patnma gmnarpama 3a M360p Ha HaKpanHUK

Pa3mep Ha
AiosaTa LLivpuHa Ha cTpyATa - B UHYOBE fAe6ut MpunoxeHne dunTtbp
|4 6P -8 p-10"{0" - 1217 - 14 gpm .
CTpys £Tpysi 4Tpyst cTpyst cTpyst
0,011” 211 311 411 511 611 0,12 0,45 Baiiy nnu nak 150 meww
0,013” 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 (4epBeH)
0,015 215 | 315 | 415 515 615 0,24 0,91 MacneHa 60si 100 MeLu (kbNT)
0,017” 217 | 317 | 417 517 617 0,31 1,17 IlatekcoBa 100 mew
0,019” 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 |6os /akpun/ 60 meLw (65n)
0,021" 321 | 421 521 621 0,47 1,78 | naK
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16 MnbTeH 60 meww (65n)
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 2,54 narekc
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41 Enactomep | 30 meLu (3eneH)
0,031" 331 | 431 531 631 1.03 3.90 / Blockfiller /
0,033” 333 | 433 533 633 1,17 4,43 TpyHa /
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

HamansBsaHe H

BaxHu Hella, KOUTO TpAOBa Aa 3HaeTe 3a UBHOCBAHETO Ha
HaKpanHuuyuTe

BaxHo e na cmeHute HaKpaI7IHVIKa, KoraTo ce e usHocwur, Tosa Bu rapaHTupa, 4ye we nMmate npeumsHa nmHua Ha
npbCKaHe, MakCuMarnHa npon3BognTENHOCT U Ka4yeCTBEH q;WIHI/ILLI. Korato HaKpaI7IHI/IK'bT € U3HOCEH, pasMepbT
Ha OTBOpa ce yBenu4yasa, a LWWMpo4nHaTa Ha nNnpbCKaHeTo HaMansBea.

LI

YBenuuyaBaHe pasmepa Ha Atos3ata

-

KuBOTLT Ha HakpanHuKa Bapupa B 3aBUMCUMOCT OT BMAA Ha XEenaHoTo
nokputue, YObImKeTe XMBOTA Ha HaKpalHWKa 4pes3 npbCcKaHe Npu Haii-
HWCKOTO HansiraHe, KOeTo pasnpallasa (nynesepuavpa) 6osancBaHeTo Ha
cnpen nuHuK.

MpenopbuBa ce nogMsHa Ha HakpaiHuka Latex: Cnea 4000~ 5000m’



NOYNCTBAHE

KakTo no oTHoleHne Ha usanoTo obopyaBaHe 1 BallaTa npbckaykaTta Tpsbsa Aa 6bae noyncreaHa
npasunHo, 3a ga pabotu npasunHo. 3anyLBaHUSaTa ca Hall-4ecTuTe NPUYNHK 3a Nnpobnemu. Ako ce
cnasgar, CriefHuUTe yKkasaHus e ocurypsit 6eanpobneMHo cebplleHa paboTa, OT Ballarta npbckavka.

1. Tlpouepypa 3a NOHWXKaBaHe Ha HansiraHeTo.
M3BageTe komnnekta cudoHHM TpbOKM OT BosTa
W ' NnocTaBeTe B TEYHOCT 3a NpOMUBKa.
3abenexka: /3nonssainte Boaa 3a 60 Ha BogHa ocHoBa U
MUHepaneH cnupT 3a 60a Ha MacneHa ocHoBa

MPO/IYXBAHE 4

2.BkntoyeTe 3axpaHBaHeTo Ha ON, 3aBbpTeTe
knanaHa Ha nosuumsa Prime/Spray, 3a aa 3atBopute
KnanaHa 3a U3To4BaHe.

X20°'X24%28,

3.YBenu4yete HansraHeTo 4o okono 1/2
MakCUMyM, MocTaBeTe npeanasuTens Ha
cnycbka Ha OFF, 3ageicTBainTe nucTtonera,
[0KaTo Ce NOosiBM TEYHOCT 3a NPOMUBAHE.

X24 X28 X45 X51

Italia Star Com Due S.R.L.
& 004/021.433.03.27

EX info@italiastar.ro

3.HacoueTte nuctoneta kbM Kodpata 3a oTnagbuy,
3a4pbXTe ro cpelly KodaTa, 3agencreanTte ro, 3a aa
npomueTte cuctemarta, ocBobogere cnycbka u
nocTaBeTe npegnasuTens Ha cnycbka Ha ON.

4.3aBbpTeTe MaBHWs KnanaH Hagony, 3a aa
OTBOpUTE  ApeHaXHWs  knanaH UM ocTaeeTe
npoMuBHaTa TEYHOCT  Ja  uMpKynupa B
npoabrmkeHne Ha 15 cekyHau, 3a Aa NoYnCTUTe
ApeHaxHarta Tpb6a.

5.MoBaurHeTe cnudoHHaTa Tpbba Hag NpoMmuBHaTa
TEYHOCT 1 cTapTUpanTe npbckaykaTa 3a 15 unu 30
CeKyHaW, 3a Aa U3To4nTe TeYHOCTTa.

NPO/IYXBAHE
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7.BknioyeTe rmaBHUS KnanaH, 3a ga 3aTtBopuTe
OpeHaxHus knanaH, HatucHeTe cnycbkka Hag kodata
3a nMpomMBaHe, 3a Aa MpouMCTUTE TeuHocTTa or  11-AKO MalMHaTa HAMa Aa paboTu B NPOAbIKeHMe

Mapky4a, noctaeeTe 3axpaHsaHeTo Ha OFF. Ha noeye ot 10 AHM, crief kaTo cTe A
MoMMCTUNWM  cTapatenHo,  MoMs,  u3BageTe

cmykaTenHata Tpbba, mapkyya u nucroneta u
nscunete okono 10 ml BANO cmasouHo macno B
nomnaTta 3a TEYHOCTWU, Cned KoeTo BKMlo4eTe
MalmHaTa u s octaseTe ga pabotu (B NMO3NLNA
PRIME) B npogbmkeHve Ha 5 cekyHau (cnep kato
3abenexute MacnoTo B OCHOBHaTa Tpbba), ToBa Lwe

X20 X24x28 npegoTepaT  3anenBaHeTo, KoposuATa  Unu
PbLXKOACBAHETO  Ha  BMaXHUTE  4YacTM  BbB
BbTPELUHOCTTA.

8.3aBpreTe MaBHUA KnanaH Hagony, 3a Aa
oTBOpUTE APEeHaXXHUA KnanaH, NU3Knw4eTe
npbCKayKkaTa OT KOHTaKTa.

12./36bpLueTe npbckadkaTta, Mapkyya u
nmcToneTa C Kbpna, HarnoeHa ¢ BOAa Unu

9.M3BageTe hmnTpuTE OT NUCTONETA N OT MMHEpareH Crupr.

npbckadkara, ako ca 6unum noctaBeHu. NouncTeTe un
ornepante, nocrtaBeTe ounTpuTe.

10.Ak0 npomuBaTe C BoAa, NMPOMUATE OTHOBO C
MWHepaneH CnupT unu aHTudpus, 3a ga octaBuTe
3alWnTeH CroW, NpeaoTBpaTsBaLl 3aMpb3BaHe Wiu
Koposusi.
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OTcTpaHABaHe Ha npo6nemu

Mpo6nem

MpuumnHa

PeweHue

Enektpuyeckust
npeKkbCBaYy e BKIIOYEH U
npbckavkarta e BKIoYeHa,
HO ABuraTenst He pabotn
1 nomnarta He paboTu.

Hansraxeto e
3a4afeHo Ha
Hyna.

3aBbpTeTe ByTOHA 3a ynpasneHve Ha
HanAraHeTo Mo Nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTperika, 3a Ja
yBENUYUTE CTEneHTa Ha HaNsraHeTo

MoTopbT Unu ynpasneH1eTo ca
noBpeaeHw.

Monsi, cBbpXeTe ce AMPEeKTHO ¢ Bawwumsa
noctas4uk unu DPAIRLESS.

ENeKTpUYeckUaT KOHTaKT He
ocurypsiea 3axpaHBaHe.

» OnuTanTe c Apyr KOHTaKT Unu
BKIHOYETE HELLO, KOETO 3HAETE,
ye paboTw, 3a ga TecTeare
KOHTaKTa.

* Pectaptupaiite npekbcBaya Ha
crpagara unu cMmeHeTe

YABMKUTENHUSAT kaben e CNBSEES U TenHms kaben.
MoBpeaeH.

EnekTpuieckusiT MpoBepeTe 3a CkbCaHa U30MaLms Unu
kaben Ha NPOBOAHULM. CMEHeTe eneKTpuieckust
npbckaykaTa e kaber, ako e NoBPe/EeH.

noBpeaeH.

BosaTa u/vnu Bogata B nomnara
€ 3aMpb3Hana unu ce e
BTBbpAMNa.

M3kntoveTe npbckadkata OT KOHTaKTa.
Ako e 3ampb3Hana, HE ce onutBante
[a ctapTuparte npbckadkarta, 4okaTo
T8 He 6bAe HanbnHO pasmpaseHa Tbii
KaTo MOXe fa noBpeavTe ABuraTtens,
KOHTpOnHaTa nnatka u/unm
3a4BWXKBAHETO.

YBeperTe ce, Ye 3axpaHBaHeTo e
n3kntoyeHo B nosunums OFF.

MocTaBeTe npbckaykata Ha TOMMo
MSICTO 3a HsKOSKO Yaca. Cnep ToBa
BKIIOYETE 3axpaHBaLLms kaben n
BKIHOYETE NpbckadkaTta B no3vums ON.
BasHO yBenu4yeTte HMBOTO Ha
HansiraHeTo, 3a Aa BuAuTe aanu
OBuraTensT Lie ctapTupa.

Ako 6osaTa B NnpbckavkaTta € BTBbpAeHa,
MOXe [a Ce HanoXu CMsiHa Ha
NoMneHMTE yNimbTHUTENN, KnanaxHure,
3a4BWKBaHETO UMW NPeBKNoYBaTens 3a
HansiraHe. Mons, cBbpxeTe ce
OMpPeKTHO ¢ Bawms goctaBumnk unm ¢
Bisonte.




Mpo6nem

MpuyunHa

PeweHune

MpbckaykaTa paboTu, Ho He
6osaucea.

YCTpoWCTBOTO He ce 3apexaa wunu [
e 3arybuno 3apexgaHe.

OoAMsAHa Ha 3apAgHOTO yCTpOVICTBO

Hsima 6os1. CmykaTtenHa Tpbba He 1
e n3uano notoneHa B 6osita

oToneTe cMyKatenHarta pr6a B 6osiTa

OUNTBLPLT 38 BCMYKBaHe €
3anylueH.

MouncTete punTbLpPA.

M3nyckaHe Ha cMykaTenHara
Tpbba Npu BCMyKaTeNHNUs Knanax

MouncTeaHe Ha Bpb3KaTa n 3atdraHe

Bxogawmar knanaH nstnya

MouncteTe BxoAALMS KnanaH. YBepete
ce, Ye MSICTOTO Ha TOMYETO He e CYYMNeHO
UM M3HOCEHO U TO € MO3ULMOHMPaHO
nobpe, crnobete OTHOBO KnanaHa.

YnnbTHEHMsATaA Ha noMnara ca
WN3HOCEHM

CmeHeTe ynnbTHEHUATa Ha nomMnaTta.

ByTanorto e u3HoceHo unu
noBpefeHo.

Mouncrete unu sameHerte

Momnata pabotu, HO He
[OCTUra HansiraHe.

[MomnaTta He e 3apegeHa.

3apegete nomnaTa.

BXxoOHuSIT ekpaH e 3agpbCTeH.

MouuncTeTe oTnaraHysiTa OT BXOOHUS
eKpaH U ce yBepeTe, Ye cMyKaTenHarta
Tpbba e noToneHa B TEYHOCT.

CwmykaTenHa Tpbba He e u3usano
notorneHa B 6osiTa.

YBeperTe ce, 4Ye cMykaTenHarta Tpbba e
notoneHa B 6osiTa.

CwmykaTenHara Tpbba Teve.

3aTerHeTe Bpb3KUTE HA CMyKaTenHarta
Tpbba. [MpoBepeTe 3a NykHATUHW UK
TeyoBe OT Bakyyma. AKO e HanykaHa
Uy NoBpeaeHa, CMeHeTe
cMyKaTenHaTa Tpb6a.

KnanaHvbTt Prime/Spray e
NU3HOCEH unu 3anyLleH ¢
oTnaraHus.

MouncteTte knanaHa UM CMEHeTE C HOB.

Momnara pa6otu, HO
60aaMcBa Ha Kanku Unn Ha

NpbCKK, KoraTo ce 3agencTea

MUCTONETHT 3a NPbCKaHe.
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HansiraHeTo e TBbpAe HUCKO.

BaBHo 3aBbpTETE 6yTOHa 3a
ynpasneHne Ha HanaraHeTo no
NOCOKa Ha YaCcoBHMKOBATa CTpernka,
3a [a yBennymnte HandaraHeTo, KoeTo
e HacTpou asurarend 3a
yBenn4yaBaHe Ha HandaraHeTo.

O- NPBCTEHBT B NOMNaTa e
NU3HOCEH unu nospeneH

CwmeHete O - npbCcTeHUTe

Bxogswarta knana e ynnbTHEHa C
matepuan

MouncreTte Bxoasiiarta knana.

HakpaliHuKbT Ha npbckayvkaTa e
3anyLeH

OTI'IyLIJeTe HaKpanHMKa Ha NpbcKadkaTa

TeYHMAT DUNTBP € 3anyLUeH.

Mounctete nnm cmeHete huntbpa 3a
TEYHOCTU

(DVIJ'IprbT Ha nucronera 3a
NPpbCKaHe e 3anyLleH.

MouncTtete unu cmeHete unTbpa 3a
TEe4YHOCTU Ha nNucrtoneTta,

HakpaiHUKbLT Ha npbckaykaTta e
TBbP/E oM Ui U3HOCEH.

i www.italiastar.ro
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CmMeHeTe HakpaiHuKa.




Mpo6nem

MpuyunHa

PeweHue

Mpbckaykata 6osigucea, HO
n3nycka 609, KoraTto
NNCTONETHLT € OTBOPEH

M3HOCeH HakpaviHUK 3a NpbCcKaHe

3aMeHeTe C HoB HaKpaVIHI/IK.

dnnTbPBT 3a BCMYKBaHe e
3anyweH

Mouncrete puntbpa.

PUATBLPBLT Ha MMCTONETa UNn
HaKpaWHVK 3a NpbCcKaHe e
3anyLueH.

MouncTete unu cmeHeTe unTbpA.
CbxpaHsiBanTe 4OMbAHUTENHN UNTPU
nog pbka

BosTa e TBbpAe Texka unu rpyba. T

‘bHKa UK pasternmea 6os

M3HoceH koMnnekT oT V-
YNNBbTHEHUS.

3ameHeTe

NoBpeaeH.

BxogawmaT knanaH € U3HOCEH unm

CmeHeTe knanaHa

Teu npu crnobsiaHe Ha
HakpanHuka

HenpaswunHo crnobex

MNpoBepeTe crrobsBaHeTo.

M3HoCeHo ynnbTHeHNe.

CMeHeTe ynibTHEHNETO.

Cnipeit NUCTONETLT He NpbeKa

HakpaliHuKbT 3a npbCckaHe
unu punTbpbLT 3a NMcToneTa
ca 3anyLueHu

Mounctere HakpanHuKa 3a NpbCcKkaHe

HUNTLPBLT € 3anyLeH

Mouunctete nnm cmeHete unTbpa.

HakpaiHuKbT 3a npbCcKkaHe € B
nonoxeHune Clean

MocTaBeTe HakpalHuKka B NO31LMs 3a
npbckaHe Spray

Pa3nnBaHe Ha 6osTa.

HansaraneTto e TBbpAE HUCKO.

YBenuYyeTe HansiraHeTo

[MnucToneTsbT, HAaKPaNHUKBLT
unn UNTBPBT 3a
BCMYyKBaHe ca 3aMbpCEHW.

Mouucrete countpute

Pa3xnabeHa cmykaTtenHa Tpbba

3arerHeTe (pUTMHra Ha cMykaTenHarta
Tpbba

HakpaiHUKbT € N3HOCEH.

CMeHeTe HakpalrHuka.

Bosita e TBbpAe NnbTHa

Pa3pegeTte 6osita

TepMUYHOTO NpeToBapBaHe ce
3agencTea

Mperpsn gsuraten.

OcraBeTe aa ce oxnaam 3a 15 go 30
MWHYTW.

Bbpxy MoTopa ce HaTpynga 6os.

Mauncrere 6osita OT MOTOpA.

CBHOpBHKEHNETO € UNOXKEHO Ha
CIbHLUE.

[MpemecTeTe ro Ha CEHYeCTO MSICTO

MpaseH aucnnen,
npbckavkaTa
pabotu.

Oucnnesat e noBpegeH nnn nma
noula Bpb3Ka.

MpoBepeTe Bpb3kaTa, CMEHETE AUCHres

JInHnaTa Ha cTpysTa Bapupa
APacTUYHO MO Bpeme Ha
npbckaHe. OR Sprayer-a He
ce BKIl0YBa Ha Bpeme npu
Bb30OHOBSIBaHE Ha
npbCKaHeTo.

MpeBkntoyBaTenaT 3a
KOHTPOI Ha HansiraHeTo e
M3HOCEH U NpUYMHSIBa
M3MEHEHUs B HansiraHeTo.

Monsi, cBbpXeTe ce ¢ Bawus
[ocTaByuk unu Bisonte.

BosiTa u3tuya n3ebH nomnaTta.
NU3HOCEHU

YnnbTHEHUsITa Ha nomnara ca

CwmeHeTe ynnbTHEHUATA Ha noMnaTta.
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MokasBaHe Ha kof 3a
rpewka E01

OnucaHue: 3awwmTa oT nperpsisaHe Ha
€MeKTPOHHOTO KOHTPOIIHO Tabno

Bb3moxHa npuunHa: MperpsiBaHeTo Ha
€MeKTPOHHOTO KOHTPOMNHO Tabno, Han-BeposiTHO
€ NMPUYMHEHO OT M3NON3BaAHETO Ha TBbPAE MabK
pasmMep HakpamnHuK.

W3knioyeTe 3axpaHBaHeEToO, n3vakante
€I1eKTPOHHOTO KOHTPOSIHO Tabrno Aa ce oxnaam
1 3aMeHeTe HakpaWHuKa C No-ronsmM.

MokassaHe Ha kof 3a
rpewka E02

Onucanve: Mpellka B KOMyHUKaLMsTa Ha
€MeKTPOHHOTO KOHTPOIHO Tabno.

Bb3moxHa npuunHa: CTaTMYHOTO enekTpm4ecTBo
npeyn Ha KOMyHUKaLuWsiTa BbTpe B €NEKTPOHHOTO
KOHTpOIHO Tabno.

W3kntoyeTe 3axpaHBaHETO, Cref KaTo ekpaHbT

Ha aucnnes naracHe, BKIOYETe 3axpaHBaHETo

OTHOBO 1 aKo NPOBIEMbT BCE OLLE HE € PELLEH,
3aMeHeTe eneKTPOHHUS KOHTPOSEH naHer.

Moka3BaHe Ha kopf 3a
rpewka EO03

Onucanue: [JatumkbT 3a HansiraHe e
nospegeH. Bb3amoxHa npuynHa: B'preI.LIHMTe
HYacTu Ha JaT4yuKa 3a HandraHe ca cHyneHu.

3ameHeTe ¢ HOB CeH30p 3a

HansraHe.

MpusaTencko HanoMHsiHe:

Mons, nounctaiiTe fobpe malumHaTa BCekn
nbT cnef npbckaHe, nogabpxaiite
BbTpeLUHaTa NoMna 3a Te4YHOCTM YncTa u
CbXpaHsiBaiiTe MallMHaTa Ha 3aKpuTo npes
3umMara.

[Noka3BaHe Ha kKof 3a
rpewka E04

OnucaHwne: 3awmTta Ha MOTOPHUSE

6nok BbamoxHa npuymnHa:

1. TBbpAe HUCKO HanpexeHue n

CblLLUEBPEMEHHO M3Mon3BaHe Ha TBbpAe Manbk

HaKpamnHuK.

1. BbTpelHuTe 4acTu Ha nomnarta 3a TeYHOCTM Cf
TEYHOCTH.

1. MNpoBepeTe HanpexXeHEeTO U 3amMmeHeTe
HakpanHuKa c No-ronsiM pasmep.

2. MNpoBepeTe Aanu BbTPELLUHUTE YacTu
Aamnarta 3a TeYHOCTU ca NoBpeAeH!, ako
A [ja - CMeHeTe nomnara 3a

Moka3BaHe Ha kopf 3a
rpewka E05

nospeneHn.

3alumTa cpeLly npeHanpexeHue Ha
€rieKTPOHHaTa KOHTPOIHA MraTka Ui Ha
moTopa

MNMopo6Ho Ha E04

[Noka3BaHe Ha kof 3a
rpewka E06

Arnapma 3a enekTpoHHO KOHTPOSHO Tabrno

MNopo6Ho Ha E-05

MokasBaHe Ha koA 3a
rpewka EQ7

HansiraHe Hag 70 bar no Bpeme Ha npoueca Ha
noyucTeaHe

PerynwpaﬁTe HandaraHeTo Ao No-HUCKO
nonoxeHwue

Italia Star Com Due S.R.L.

X 004/021.433.03.27

i www.italiastar.ro

EX info@italiastar.ro




Moka3BaHe Ha kop 3a
rpewka E08

Onucanve: Anapma 3a nposepka Ha
3axpaHBaLLIOTO HanpexeHve

Bb3amoxHa npuunHa: Korato HanpexeHueTo e
TBbpAE HUCKO UMK MallvHaTa He paboTn
rMaaKo, TO3W Kof 3a rpeLuka Lie Bb3HUKHe
nopaau HegoCTaTbYHO BXOASALLO 3axpaHBaHe.

1. TpoBepeTe 3axpaHBalLus kaben,
nposepeTe Aanu 3axpaHsallus 6opa He e
pasxnabeH.

1. BameHeTe HakpaWiHMKa C TakbB C MNo-
ronsim pasmep 1 onuTanTe OTHOBO.

2. WsknoyeTe 3axpaHBaHeETO U perynupawnTe
HansAraHeTo 4O MUHUMYM, Crieq KaTo
eKpaHbT Ha AMCNIes e HambIHO
W3KMIOYeEH, BKMNoYeTe

[Noka3BaHe Ha Koj 3a
rpewka E09

OnucaHve: 3almTa cpelly nunca Ha HaToBapBaHe
BbamoxHa NpuynHa: KOHTENHEPLT 3a 6osi e
npaseH, MalumMHaTa aBTOMaTUYHO Lue crpe

na pabotwu, 3a aa npeanasm V-

YNITbTHEHUSITA OT GbP30 N3HOCBAHE.

OTHOBO 3axpaHBaHeTO.

MakntoveTe n cnef ToBa BKI4eTe

OTHOBO 3axpaHBaHETO UNu perynuparTe
HansraHeTo 10 MMHUMYM U1 cref ToBa ro
HynupaunTe.

[Noka3BaHe Ha koA 3a
rpewka E10

Onucanue: 3awmTa ot nperpasaHe Ha Asurartens

M3kntoueTe 3axpaHBaHeTo, n34yakawre,
[oKaTo ABMraTensiT ce oxnaau

MNoka3BaHe Ha kop 3a
rpewka E11

OnucaHue: 3awumTa oT nperpsisaHe Ha
€MNeKTPOHHOTO KOHTPOSHO Tabno BbamoxHa
npuymHa:

1. TBbpae HUCKO HanpexeHue, TBbpAe
Obibr kaben, NoL KOHTaKT Ha
3axpaHBaLums 6opa.

2. W3nonsBaTte TBbpAe Manbk pasmep
HaKpanHuK.

3. TMokpuTneTo e TBbpAE MMbTHO.

4. CeH30pbT 3a HansiraHe e NOBPEAEH,
TBbPAE BUCOKOTO paboTHO HamnsraHe e
[oBefie 10 aBTOMaTUYHa NPOeKLUs.

5. ENeKTPOHHOTO KOHTPONHO Tabno e B

HeunsnpaBHOCT.

1. TlpoBepeTe ganu HanpexeHneTo JocTura
220V, npoBepeTe Aanu kabenbT He e
TBbpAE KbC, MpoBepeTe Aanwu
3axpaHBalusAT 6opa e npaBunHo
CBBbpP3aH.

2. 3ameHerTe C MO-ronsiM pa3Mep HakpamHuK.

3. W3tbHeTe nokpuTmeTo crnopen

VHCTpYKLMmnTE.

CwmeHeTe ceH3opa 3a HansraHe.

CmeHeTe enekTpOHHOTO KOHTPOMNHO Tabno

o~
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MscTo 3a
neyar

YobmkaBaHe Ha
rapaHLUMOHHMUS
nepviog

M3BbpLUEH PEMOHT

OnucaHune Ha gedekta

NMCT SAPEMOHT MNPE3FAPAHLUMNOHHNA NMEPNOA

[aTa Ha
npvemaHe

FAPAHLUMNOHHA KAPTA

Cepust AA Ne.

Mapka Ha npogykTa:

Mopen:

Cepusi Ne:

Akcecoapu:

WAGNER

MpopaBau:

MNoanuc u nevar:

KynyBau:

Appec:

[ata Ha 3akynyBaHe:

MNoanuc / neyart:

Fielz (R4 7 1]

Fux: @4 /021

Infir dlslissearrn

CEPBW3 3A:

o hikafna - B

OTOPN3NPAH

AUCTPUBYTOP: ...,
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z
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[Momebpxdasam, Ye cbM Monyyusn npodykma 8 omauyHo pabomHo CbCMOsHUE, 3ae0H(
€ pBKOBOOCMEO 3a yriompeba Ha 6b/12apCKU €3UK, U CbM HaMbIIHO HasCHO, Ye masu
2apaHyUOHHa Kapma e eanudHa camo, ako e npudpyxeHa om ¢hakmypa 3a MoKyrnka U om Kace
60H unu K8UMaHUUs U ako CbM cria3eas uHcmpykuuume 3a ynompeba. B npomuseH crnyyall
pemoHmbmM e 3a Mosi cmemka. Monsa npovememe - Yn. 112,113, 114 u 115 om 331 - []B 6p. 1!
om 2011.

genmac.it
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WARNING

FIRE AND EXPLOSION HAZARD

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or explode. To help prevent
fire and explosion:

eDo not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of ignition such as
cigarettes, motors, and electrical equipment.

ePaint or solvent flowing through the equipment is able to result in static electricity. Static electricity
creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes. All parts of the spray system,
including the pump, hose assembly, spray gun, and objects in and around the spray area shall be
properly grounded to protect against static discharge and sparks. Use BISONTE conductive or
grounded high-pressure airless paint sprayer hoses.

o\/erify that all containers and collection systems are grounded to prevent static discharge.

eConnect to a grounded outlet and use grounded extensions cords. Do not use a 3-to-2 adapter.

eDo not use a paint or a solvent containing halogenated hydrocarbons.

eKeep spray area well-ventilated. Keep a good supply of fresh air moving through the area. Keep pump
assembly in a well ventilated area. Do not spray pump assembly.

eDo not smoke in the spray area.

Do not operate light switches, engines, or similar spark producing products in the spray area.

eKeep area clean and free of paint or solvent containers, rags, and other flammable materials.

eKnow the contents of the paints and solvents being sprayed. Read all Material Safety Data Sheets
(MSDS) and container labels provided with the paints and solvents. Follow the paint and solvents
Manufacturer's safety instructions.

eFire extinguisher equipment shall be present and working

Sprayer generates sparks. When flammable liquid is used in or near the sprayer or for flushing or
eKeep sprayer at least 20 feet (6 m) away from explosive vapors.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

This equipment must be grounded. Improper grounding, set up, or usage of the system can cause electric
shock.

@® Turn off and disconnect power cord before servicing equipment.

@® Use only grounded electrical outlets.

@® Use only 3-wire extension cords.

@® Ensure ground prongs are intact on power and extension cords.

@® Do not expose to rain. Store indoors.

SKIN INJECTION HAZARD

High-pressure spray is able to inject toxins into the body and cause serious bodily injury. In the event that
injection occurs, get immediate surgical treatment.

. Do not aim the gun at, or spray any person or animal.

. Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not try to stop leaks

with any part of the body.
. Always use the nozzle tip guard. Do not spray without nozzle tip guard in place.
) Use Bisonte nozzle tips.

. Use caution when cleaning and changing nozzle tips. In the case where the nozzle tip clogs while
spraying, follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit and relieving the pressure
before removing the nozzle tip to clean.

. Do not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use,

turn off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit
. Check hoses and parts for signs of damage. Replace any damaged hoses or parts.

. This system is capable of producing 3630 psi. Use Bisonte replacement parts or accessories that
are rated a minimum of 3000 psi




/\ WARNING

PRESSURIZEDALUMINUMPARTSHAZARD

Use of fluids that are incompatible with aluminum in pressurized equipment can cause serious chemical

reaction and equipment rupture. Failure to follow this warning can result in death, serious injury, or

property damage.

eDo not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride, other halogenated hydrocarbon solvents or

fluids containing such solvents.

e Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Contact your material
supplier for compatibility.

/
]
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EQUIPMENTMISUSEHAZARD

Misuse can cause death or serious injury.

eAlways wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when painting.

eDo not operate or spray near children. Keep children away from equipment at all times.

eDo not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and balance at all times.
eStay alert and watch what you are doing.

eDo not leave the unit energized or under pressure while unattended. When the unit is not in use, turn
off the unit and follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit.

eDo not operate the unit when fatigued or under the influence of drugs or alcohol.

eDo not kink or over-bend the hose.

eDo not expose the hose to temperatures or to pressures in excess of those specified by us.

eDo not use the hose as a strength member to pull or lift the equipment.

MOVINGPARTSHAZARD

Moving parts can pinch, cut or amputate fingers and other body parts.

eKeep clear of moving parts.

eDo not operate equipment with protective guards or covers removed.

ePressurized equipment can start without warning. Before checking, moving, or servicing equipment,
follow the Pressure Relief Procedure and disconnect all power sources.

h

BURNHAZARD
Equipment surfaces can become very hot during operation. To avoid severe burns, do not touch
ot equipment. Wait until equipment has cooled completely.

TOXICFLUIDORFUMESHAZARD

Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death if splashed in the eyes or on skin, inhaled, or
swallowed.

ePlease pay attention to know the specific hazards of the fluids before spraying.

eStore hazardous fluid in approved containers, and dispose of it according to applicable guidelines.

PERSONALPROTECTIVEEQUIPMENT

You must wear appropriate protective equipment when operating, servicing, or when in the operating area
of the equipment to help protect you from serious injury, including eye injury, hearing loss, inhalation of
toxic fumes, and burns. This equipment includes but is not limited to:

eProtective eyewear, and hearing protection.

eRespirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and solvent manufacturer.
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/\ WARNING

Maintenance Tips:

o

1.There are two sides for the ball seat, both are chamfered, for one side worn, change to another side.

2.While changing the V-packings(both the upper and lower ones) for piston rod, please note that the convexity side shall be towards the piston rod,
then using rubber hammer to hit the flat side of the V-packings to fit the piston rod.

3. While fastening the screws for the pump block, please do not fasten one screw to maximum and then fasten the other one, the correct action is to
fasten one screw to 90% depth first and then fasten the other screw to maximum and later fasten the first screw to maximum.

4.There is one washing piece inside the pressure sensor, normally the washer won’t be broken, but it can not be left out.

5. After changing the upper V-packings, the nut shall be fully tightened by using a bench clamp.

6. Before starting up a new airless piston pump, please double check the two screws for the pump block and make sure that they are fully fastened.
Same checking after changing new V-packings.As the V-packings are made of high polymer material,after being stocked or used for some time, they
could somehow expand.

7. It's critically important to turn on the PRIME VALVE before spraying or after changing the paint bucket, if air happens to enter into the piston pump
system and you forget turn on the PRIME VALVE before spraying, it will do big damage to the machine system itself, as the compression ratio for paint
coatings and for air are different.

8.The positive pole and negative pole for the motor can not be connected reversely via the carbon brush,if connected reversely, then the motor will turn
reversely,if the machine runs this way for some time, the motor be become demagnetized. (*For model X20 only)

9. If the V-packings are broken, then there will be paint coatings leakage, please change V-packings immediately, otherwise, the paint coatings may
enter into the gear box to damage the whole gear box.

10. While turning the pressure knob to adjust pressure,please do not turn the knob too hard,as the electric parts inside the knob could be damaged
due to too hard turning.

11.There is micro switch in every airless pump with mechanical pressure control system, and the fixing screw of the micro switch is set properly

before shipment, please do not try to change the position of the fixing screw, otherwise, the micro switch may not work properly.(For X20 model only)
12. One quick tip to identify if the ball seat is good or not, after turning the PRIME VALVE back to spraying position, please open the front cover, if the
connection rod stays on the upper position, then the ball inside the piston rod is somehow damaged, if the connection rod stays on the lower position,
then the ball seat is somehow damaged.

13. If the airless piston pump is not fully cleaned after spraying, the drywall coatings may stop the pressure sensor from working properly, so the airless
piston pump shall be fully cleaned after spraying.

14. If the fuse is burned due to over voltage, please check the capacitor first to see if it's in good condition, if yes, then please further check the bridge
rectifier with a universal meter.

15.0ne quick tip to check the pressure control board for airless piston pumps with mechanical pressure control system, first step is to turn on the
PRIME VALVE, then stick to the micro switch with a screw driver, if the machine could stop, means no problem for the pressure control board.

16.1f the airless pump is equipped with manifold filter, then the filter shall be often cleaned after spraying,once per day is recommended, or at least
once per week, if the filter is totally stuck by drywall coatings, then the electric board and pressure sensor could be burned, under this situation, fuse
could not protect the electronical board and pressure sensor.

17. As a reminder, for big airless piston pump with big flow rate(mainly refers to X45 and X52/X52L), please do not use short high pressure hose like
3m or 5m, as it might cause serious motor damage. Cleaning the machine, parts every time after finished the paint work.

18.Tips need to replace after 4000 — 5000 m2 depending on abrasiveness of paint.

19.The Piston rod/V-packing and sintered carbide ball need to replace after about 200 hours spraying, Especially when the pressure goes down,
difficult to draw in paint.

20.For the permanent magnet DC motor, the carbon brush need to replace after 1500 hours, otherwise, the motor will be damaged.

21.Please check every parts had been screwed on the machine very tightly before using machine.

22.If the machine need to be storage over 10 days, Do run the machine with lubricating oil thoroughly, for rust protection or any stuck inside the
pump .(check the details in CLEAN UP)

23.For the maintenance of the fluid pump, do strictly in accordance with the instructions, and screw tightly.(check the details in Service)

24.Please read the manual or contact the distributor if any problems with the machine, DO NOT take the machine to pieces without professional staff.
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Cart/ Hose with wrap

Carry machine and Stows paint hose. (DP637H)

rack Filter Housing
(Manifold filter inside**)

Manifold filter will reduce the tip clogs and ensure you nice finish.

Digital pressure display
(Under the cover)

X20 With Pressure Gauge Only
X24 X28 X32 X42 X45 X51L X81L With digital pressure display

Pressure regulator

Adjust the pressure for different applications.

Prime/Spray valve.

eIn PRIME position (pointing down) directs fluid to prime tube.

eIn SPRAY position (pointing parallel) directs pressurized fluid to
paint hose.

eAutomatically relieves pressure system in overpressure situations
Drains fluid in system during priming and pressure relief.

Fluid pump
(piston rod&v-packing**

Draws fluid from paint pail into pump. (the tube must be screwed
tightly otherwise air enter inside, so the pressure can'’t be reached

inside) Suction tube

your desired high pressure.)
The pics is X51L lower suction type, For X45, it will be the suction
tube, and X20/24/28 will be the suction hose instead.

7 Suction hose* Suction filter reduce the tip clogs and ensure you nice finish.
8 Suction filter Tt will'be suitable for countries.

9 Prime hose Easy for machine to stand/move on the ground.

1 Power Plugs Dispenses fluid.

0 Wheel Transports high-pressure fluid from pump to spray gun.

1 Airless spray gun

1 High pressure

2 hose

(Thepartsmarkedwith**areeasilywornparts.)

3
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TechnicalData

PAZ-20X PAZ-24X PAZ-28X
Mechanical Electronic Electronic
1100W PMDC 1300W Brushless Motor 2200W Brushless Motor
2,0L/MIN 2,4L/MIN 2,8L/MIN
0.021" 0.023" 0.025"
200bari/2900psi 227 bar / 3.300 psi 227 bar / 3.300 psi

(7

Airless gun, 519 type nozzle,
15m airless hose 1/4", 45 cm gun
extension, lubrication oil.

Airless gun, 517 type nozzle,
15m airless hose 1/4", 45 cm gun
extension, lubrication oil.

Airless gun, 517 type nozzle,

15m airless hose 1/4", 45 cm gun
extension, lubrication oil, transport
cart.

PAZ-32X PAZ-51X PAZ-81X
Electronic Electronic Electronic
2600W Brushless Motor 3000W Brushless Motor 4500W Brushless Motor
3,2L/MIN 5,0L/MIN 8,0L/MIN
0.031" 0.037" 0.045"

227bari/3.300psi

227 bar / 3.300 psi

P |

I

227 bar / 3.300 psi

2 airless guns, 2 x 517 nozzles,
15m airless hose 1/4”, 45 cm gun
extension, lubrication oil.

1 x airless gun, 2 x nozzles
(525/531), 1 x 15m airless hose
3/8”, 45 cm gun extension,
lubrication oil.

2 airless guns, 3 x nozzles
(525/535/541), 2 x 15m airless
hoses 3/8”, ¥z hose - 15m, 3/8
hose - 1m, % hose - 1m, 45 cm
gun extension, lubrication oil.
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Operation

TriggerLock

Always engage the trigger lock when you stop spraying

to prevent the gun from being triggered accidentally by 3. Hold gun firmly to side of pail.

hand or if dropped or bumped. Trigger the gun to relieve
pressure.

Pressure Relief Procedure

Follow this Pressure Relief Procedure whenever you 4. Engage trigger lock.

stop spraying and before cleaning, checking, servicing,
or transporting equipment.

1. Turn power switch OFF and unplug
power cord.

NOTE:Leave Prime/Spray valve in the PRIME position
until you are ready to spray again.

If you suspect the spray tip or hose is clogged or that
pressure has not been fully relieved after following the
steps above, VERY SLOWLY loosen tip guard retaining
2. Turn Prime/Spray valve to PRIME nut or hose end coupling to relieve pressure gradually,
to relieve pressure. then loosen completely. Clear hose or tip obstruction.
Read Unclogging Spray Tip instructions in the Sprayer
or Gun Operation manual.
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Setup

1. Preparethepaintaccordingto
themanufacturer’srecommendations
This is probably one of the most important steps

toward trouble-freespraying! 1. Oiling
Remove any skin that may have formed on the top Fill throat packing nut with lubricating oil(3~5 drops) to
of the paint. If necessary, thin the paint. Finally, prevent premature packing wear, Do this every time

strain the paint through a fine nylon mesh filter bag when you spray.
(available at most paint dealers) to remove
particles that could clog the spraytip

3.Unscrew tip and guard assembly from gun.

1. Check the electricalservice Be sure the electrical
4. Uncoil hose and connect one end to gun. Use two outlet is properly grounded. Longer extension cords

wrenches to tighten securely and tightly. may affect the sprayer performance. Use more spray
hose, notlonger extensioncords.

1. Plug in the sprayer. First be sure the ON/OFF
switch is OFF and the pressure control is turned fully
counterclockwise. Plug the sprayer into a grounded
outlet that is at least 3 m away from the spray area to
reduce the chance of a spark igniting, spray vapors or
dust particles.

5. Connect other end of hose sprayer.

X24 X28 45 X51
Pressureregulatorvalve

Clockwise:stronger/Higherpressure

>

Counterclockwise:weaker/Lowerpressure
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Startup

1.  First be sure the ON/OFF switch is OFF.

1. Adjust Pressure Control counter clockwise
to lowest pressure.

2. Place the suction hose into the coating
barrel.

4. Pull up the Prime/Spray Valve to Prime
position.

1. Plug sprayer in a grounded cable
socket.

2.  Switch ON the machine.

7. Turn the Pressure Control clockwise, till the
fluid is circulating in the prime tube

Italia Star Com Due S.R.L.
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8. Turn power switch OFF.

9. Transfer suction tube to paint pail and
submerge suction tube in paint

10.Turn power switch ON.
1. When you see paint coming out of prime
tube:
(1). Point gun into waste pail.
(2). Unlock gun trigger lock.
(3). Pull and hold gun trigger.
(4). Turn Prime/Spray valve to SPRAY

K K2MEE

12.Continue to trigger gun into waste pail until
you see only paint coming out of gun.

13.Release trigger. Engage trigger lock.

14.Transfer prime tube to paint pail and clip
prime tube to suction tube.

i www.italiastar.ro




SPRAYING SPRAYINGTECHNIQUE

1. The key to a good paint job is an even coating over the entire surface. With spray painting, this is
done by using even strokes, with your arm moving at a constant speed and keeping the spray
gun a constant distance from thesurface.

2. As much as possible, keep the spray gun at right angles to the surface. This means moving your
entire armbackandforthratherthanjust flexingyourwrist.

= {—i ]
— 3bcm
Sé E éz \ i N
& ey

1. Keep the spray gun perpendicular to the surface, otherwise one end of the pattern will be thicker
than the other.

4

In most cases, the best spraying distance is 10 to 12 inches (25-30cm) between the spray tip and
the surface.

Right way to spray

Approximately
10:t0.12 Inches

TRight

5.The spray gun should be triggered off at the end of eachstrokeandonagainatthebeginningofthe next.
This avoids paint buildup at the end of the stroke which may result in runs and sags. Triggering atthe
end of the stroke also saves paint and results in a better looking job. (See picture below)

Approximate Work
10to12Inches

e |
Ii‘l:\‘-,_,-r E ven Steady

Start stroke End stroke

6. The correct speed for moving the gun will allow a full, wet coating to be

applied without runs or sags. Lapping each stroke about 40% over the - @g“@ )
previous stroke produces uniform paint thickness. Spraying in a uniform ) *
pattern alternately from right to left and then left to right, provides a (R
professional finish. (Seepictureontheright)

One way to do this is to point the spray tip at the edge of the last stroke N
Italia Star Com Due S.R.L.
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before triggering the gun on.

7. Whentakingashortbreakfrompainting (upto1hr.), lockthesprayguntriggerOFF,reducepressure
toits minimum (zero) setting and set the unit to Prime position. Turn sprayer off and unplug.

Refer
to Pressure Relief Procedure.

1. For interior corners, such as on a bookcase or inside a cabinet,
aim the gun toward the center of the corner to spray. By dividing the
spray pattern this way, the edges on both sides are sprayed evenly.

InstallTip&GuardonSprayGun
1.Engage trigger lock.

3.Use tip to align seat Tip must be pushed in
guard all the way into guard

L . 4.Screw tip and guard assembly on
2. Verify tip and guard parts are assembled in ) .

gun. Tighten retaining nut.
order shown.

Gua
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TipSelection

SelectingTipHoleSize

Tips come in a variety of hole sizes for spraying a range of fluids. Your sprayer includes an 0.017 in
(0.43 mm) tip or maybe 0.019” (0.48mm) for use in most spraying applications. For narrow or smaller
surfaces(cabinet,fence,railings), pattern width of 6 inches is the best choice, it will provide sharper
definition and more control; For large surfaces(Ceilings/walls), a wider spray pattern width of 10 to 12
inches is your best choice to cover large areas more quickly.

Using a good-quality spray tip that is appropriately sized for your painting project is critical to
achieving good spraying results, the spray tip controls the amount of paint applied and the area the
spray pattern will cover. A range of tip sizes classified by both hole size and spray pattern width can
be used, based on 3 factors;
1;Coating/painting2;Surfacebeingsprayed3;Sprayer'sabilitytosupportthetipholesize.

A key difference is sprayers is the maximum tip they can support. Choose your sprayer based on the
coating types you'll be spraying, and make sure the largest tip(hole size) you plan to use is within the
maximum tip size range the sprayer can support.

It is always best to have a machine with more capacity, Fox example, if you plan to use .017 tip
frequently, your sprayer's capacity should be one tip hole size larger(.019 tip), this allows for tip wear,
which causes the tip hose size to increase.

ChoosingtheCorrectTip
Consider coating and surface to be sprayed. Make sure you use best tip hole size for that coating and
best fan width for that surface.

TipHoleSize
Tip hole size controls flow rate - the amount of paint that comes out of the gun.

HINTS:
» Use larger tip hole sizes with thicker coatings and smaller tip hole sizes with thinner coatings.

FanWidthFan width is the size of the spray pattern, which determines the area covered with each
stroke. Narrower fans deliver a thicker coat, and wider fans deliver a thinner coat.

Coatings
Tip Hole Size Stains | Enamels | Primers Interior Pairts Exterlor Paints |
0.011 im. (028 mm) w .
0.013 1. (0.33 mm) v : v
0.015 im. (038 mm) ¥ v L
G.017 im (0.43 mm) | v v v
0.018 im. {0.48 mmy) . L
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H H Fan Width 12 in.
UnderstandingTipNumber g | e
Mo, srface Huale Sipe
The last three digits of tip number contain information M | E-Bin a1 in
about hole size and fan width on surface when gun is held __| 1152 - 204 mm) 0,28 mm)
12 in 411 B-10in 0.011 in
(.: S - - {203 - 264 mm) (0.8 mmp
N - 33 |E-0in 0.013in
Elr:lgﬂdrlgﬁlmgf: S Y (182 = 203 mmj 1053 mmj
fan width I 413 lip has 413 | B-10in 0.013 in
B8-10in (203 - 254 mm) {033 mm)
7 J e 415 | B-10in 00i5in
I, i - (203 - 254 mm) (L3 mm)
b 'Ev:ﬂ 413tiphas GEnt EI6 | 10-121) QoG n
B a0.013in. "'if.\_—(-':' (254 - 305 mm) (0,38 mm)
hole size sy 417 | B-10in 0,017 in
=l (204 - 254 mm) {043 mm)
. i . . 517 | 0-12m 0017 in
Last two digits = tip hole size in thousands of an inch (254 - 305 mm) {043 mmj
ReversibleTipSelectionChart
Orifice Size Fan Width - Inches Flow Rate Application Filter
_ 7 —6'b -8 10" 10l - 12" 12|~ 14" ]
inch " gpm L/min
Fan [8” Fan| Fan Fan Fan
0.011” 211 | 311 411 511 611 0.12 0.45 Stain or Lacquer | 150mesh (red)
0.013” 213 | 313 | 413 513 613 0.18 0.68
0.015” 215 | 315 | 415 515 615 0.24 0.91 Oil Base Paint 1DOmesh (yellow)
0.017” 217 | 317 | 417 517 617 0.31 1.17 Latex Paint / 100mesh
0.019” 219 | 319 | 419 519 619 0.38 1.44  |Acrylic/ Enamel| 60mesh (white)
0.021” 321 421 521 621 0.47 1.7
0.023” 323 42 52 62 0.5 8 Heavy latex 60mesh (white)
0.025” 325 | 3 3 3 7 2.1
0.027” 42 52 62 0.6 6
0.029” 329 | 429 529 629 0.90 3.41 Elastomeric/ | 30mesh (green)
0.031” 331 | 431 531 631 1.03 3.90 Blockfiller /
0.033” 333 | 433 533 633 1.17 4.43 Primer /
0.035” 335 535 1.31 4.98
0.043” 243 | 343 | 443 543 643 1.98 7.51

Importantthingstoknowabouttipwear
It's important to replace a tip when it becomes worn, this ensures you"ll have a precise spray pattern,
maximum productivity and a quality finish. When tip wears, the hole (orifice) size increases and spray
pattern width decreases.

Fan Width Decreases

-

Crafice Size Increases

Tip life varies by coating, Extend tip life by spraying at the lowest
pressure that breaks up (atomizes)the coating into a complete

spray pattern.

RecommendtipreplacementLatex: After 4000~5000 m*




CLEANUP

As with all spray equipment, your sprayer must be cleaned properly or it will not operate properly.
Clogged are the most common causes of problems. If followed, these guidelines will insure
trouble free performance from your sprayer.

1. Do pressurereliefprocedure.
Remove siphon tube set from paint and place in flushing fluid.
Note: Use water for water base paint and mineral spirits for oil base paint

3. Move the gun to waste pail, hold gun against
pail, trigger gun to throughly flush system,
release trigger and put trigger safety ON.

4

PAINT

2. Turn power On, turn prime/spray valve up to

; 4. Turn prime valve down to open drain valve
close drain valve.

and allow flushing fluid to circulate for 15
seconds to clean drain tube.

3. Increase the pressure toabout to1/2
maximum take the trigger safety OFF, trigger
gun until flushing fluid appears.

5. Raise siphon tube above flushing fluid and
run sprayer for 15 or 30 seconds to drain fluid.

¥24 M28 X455 51 FLUSH
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7. Turn up prime valve up to close drain valve,

Trigger gun into flushing pail to purge fluid from
hose, Turn Power OFF. 11.If the machine will be storage for over 10 days,

after you cleaned the machine thoroughly, please
take off the suction tube, hose&gun, and pour
about 10ml WHITE lubricating oil into the fluid
pump, Then switch on the machine and let it

keep running (PRIME POSITION) for 5
iy RN seconds(once you can see the oil in the prime
tube), This will prevent the wet parts inside being
stuck, corrosive or rusted.

8. Turn prime valve down to open drain valve,
Unplug sprayer.

—
K20 K24 X28 12. Wipe sprayer, hose and gun with a rag
soaked in water or mineral spirits.

9. Remove filters from gun and sprayer, if
installed. Clean and inspect, install filters.

10. If flushing with water, flush again with
mineral spirits, or pump armor, to leave a
protective coating to prevent freezing or
corrosion.
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Troubleshooting

Problem

Cause

Solution

Power switch is on and
sprayer is plugged in, but
motor does not run, and
pump does not cycle.

Pressure is set at
Zero pressure.

Turn pressure control knob clockwise
to increase pressure setting.

Motor or control is damaged.

Please contact with your supplier or
DPAIRLESS directly.

Electric outlet is not providing
power.

» Try a different outlet or plug in
something that you know is
working to test outlet.

» Reset building circuit breaker or
replace fuse.

Extension cord is damaged.

Replace extension cord.

Sprayer electric cord
is damaged.

Check for broken insulation or wires.
Replace electric cord if damaged.

Paint and/or water is frozen or
hardened in pump.

Unplug sprayer from outlet. If frozen
do NOT try to start sprayer until it is
completely thawed or you may
damage the motor, control board
and/or drivetrain.

Make sure power switch is OFF.
Place sprayer in a warm area for
several hours. Then plug in power
cord and turn sprayer ON. Slowly
increase pressure setting to see if
motor will start.

If paint is hardened in sprayer, pump
packings, valves, drivetrain or
pressure switch may need to be
replaced. Please contact with your
supplier or contact with Bisonte
Romania directly.
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Problem

Cause

Solution

Sprayer starts up but does Unit will not prime or has lost Replace prime Unit

not drawinpaint.

prime

No paint. Suction tube
not totally immersed in paint

Immerse suction tube in paint

Suction set filter clogged.

Clean filter.

Suction tube loose at inlet valve

Clean connection and tighten

Inlet valve is leaking

Clean inlet valve. Be sure the ball
seat is not nicked or worn and that
ball seats well, Reassemble valve.

Pump packing are worn

Replace pump packings.

Piston rod worn or damaged.

Clean or replace

Pump cycles but does not Pump is not primed.

build up pressure.

Prime pump.

Inlet screen is clogged .
make sure suction tube is immer:
Suction tube is not immersed in |

Clean debris off inlet screen and
sed in fluid.
Viake sure suction tube is immersed

paint.

in paint.

Suction tube is leaking.

Tighten suction tube connection.
Inspect for cracks or vacuum leaks. If
cracked or damaged, replace suction
tube.

Prime/Spray Valve is worn or
obstructed with debris.

Clean the valve or replace a new one.

Pump cycles, but paint only Pressure is set too low.

dribbles or spurts when
spray gun is triggered.

build pressure.

Slowly turn Pressure Control Knob
clockwise to increase pressure
setting which will turn motor on to

O-ring in pump is worn or Replag
damaged

e O-rings

Inlet valve ball is packed with Cle
material

an inlet valve,

Spray tip is clogged

Unclog spray tip

Fluid filter is clogged.

Clean or replace fluid filter

Spray gun fluid filter is clogged.

Clean or replace gun fluid filter,

Spray tip is too large or worn.

Replace tip.
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Problem

Cause

Solution

Sprayer draws up paint but
drops away when gun is
opened

Worn spray tip

Replace with new tip.

Suction set filter clogged

Clean filter.

Gun or spray tip filter plugged.

Clean or replace filter. Keep extra
filters on hand

Paint too heavy or coarse.

Thin or strain paint

Worn V-packing
assembly.

Replace

Inlet valve worn or damaged.

Replace valve

Tip assembly leaks

Assembled incorrectly

Check assembly.

Worn seal.

Replace seal.

Spray gun won't spray

Spray tip, gun filter or
tip clogged

Clean spray tip

filter plugged

Clean or replace gun or filter.

Spray tip in Clean position

Put tip in Spray position

Paint tailing.

Pressure is set too low.

Increase pressure

Gun, tip, or suction
filter plugged.

Clean filters

Suction tube loose

Tighten suction tube fitting

Tip worn.

Replace tip

Paint too thick

Thin paint

Thermal overload tripped

Motor over heated.

Allow to cool 15 to 30 min.

Paint build up on motor.

Clean paint from motor.

Unit sitting in hot sun.

Move to a shady location

No display,
sprayer operates.

Display is damaged or had bad
connection.

Check connection, replace display

Fan pattern varies
dramatically while spraying.
OR Sprayer does not turn
on promptly when resuming

spraying.

Pressure control switch is
worn and causing
excessive pressure variation.

Please contact with your supplier or
Bisonte.

Paint leaks down outside of K
pump..

Pump packings are worn

Replace pump packings.
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Display error code E01P

Description: Over-heat protection for the
electronical control board

control board, the most likely reason is using
too small tip size.

bssible Reason: Over-heat on the electroncial co

Turn off the power, wait till the electronical
htrol board cools down, and change bigger
tip size.

electronical control board.
bssible Reason: Static electricity interferes the cd

Display error code E02P

Description: Communication error of the

communication inside the electroncial control
board.

Turn off the power, after the display screen is

R e B e SRl Sl sy
electronical control board.

Description: Pressure se|
Display error code EO3P
sensor is broken.

hsor is damaged.
bssible Reason: Inner parts of the pressure

Change a new pressure sensor.

Friendly Reminder:

Please thoroughly clean the machine in time
each time after spraying, keep the inner fluid
pump clean, and please store the machine
indoors in winter time.

Description: Motor block
Possible Reason:
Display error code E041
the same time.

2.Inner parts of the fluid

protection
[Too low voltage and using too small tip size at

bump is damaged.

1.Check the voltage and change bigger tip
size.

2.Check if the inner parts of fluid pump is
damaged, if yes, change the fluid pump.

Display error code E05

Over-current protection for the electronical
control board Or Motor

As E04

Display error code E06A|

arm for electronical control board

As E-05

Display error code E07

The pressure over 70Bar during the cleaning

process

Adjust the pressure to lower position
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Description: Alarm for checking the power
voltage

Possible Reason: When the voltage is too low
or the machine is not running smoothly, this
error code will occur due to not enough input
power supply.

Display error code E08

1.Check the power cable, check if the patch
board is loosened.

2.Change bigger tip size and retry.

3.Turn off the power and adjust the pressure
regulator to minimum, after the display
screen is completely off, turn on the power
supply.

Description: no-load protection

Possible Reason: coatings in the bucket is Display error code
EO09empty, the machine Will automatically stop running to protect
the V-packings from fast| wear-out.

Turn off the power and then turn on the
power, or turn the pressure regulator to
minimum and then reset the pressure.

Display error code E10Dscription: Over-heat protection for the motor

Turn off the power, wait till the motor cools
down

Description: Over-current protection for the electronical control board
Possible Reason:
1.Too low voltage, too long cable length, bad contact of the patch
board.
Display error code E112.Using too small tip size.
3.Coatings is too thick.
4.Pressure sensor is damaged, too high working pressure will cause
automatic projection.
5.Electronical control board is broken.

1.Check if the voltage reaches 220V, check if
the cable length is too small, check if the
patch board is properly connected.

2.Change bigger tip size.

3.Thin the coatings as per instruction.
4.Change the pressure sensor.

5.Change the electronical control board
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L.S.

Guarantee
extension

Repaires performed

ter, tests and maintenance

Fault description

ine regis

Mach

Date

Nr,|

Warranty Certificate
Series AA No.

Product name:

Model :

Series no.:

Accessories:

Seller:

Signature / stamp:

Buyer:

- Pitesti kin, 13,2
w,italimstarrm

Adress :

Date of purchase:

Signature / stamp:

Fax: 0211.483%.03.26

Fialis Star Com Due S.H.L.,

Aunlostrads Bucur

DISTRIBUTOR: .vniveieieeee e eee e

NAME: oo

IC

ADDRESS ...iiiieiiiiiieeae e

» batmat

POWER PRODUCTS

1 hereby confirm that | received the product in perfect condition with the utiliz
manual and | fully agree that this warranty certificate is valid only accompar
with the purchase invoice or receipt. If the product is not accompanied by t
certificate or warranty is expired or canceled by the service due to abnorma
usage conditions, the repairs will be done and charged after my consent
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